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OZET

SICAK CAM SEKILLENDIRME YONTEMI
ILE
DIGER CAM SEKILLENDIRME YONTEMLERININ BIRLESTIRILMESI

Hale Feriha Hendekcigil
Cam Anasanat Dal1
Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Nisan, 2019

Danmigman: Dr. Ogr. Uy. EKREM KULA

Bu calisma; sicak cam iifleme, kalipla sekillendirme ve alevde calisma
tekniklerinin bir arada kullanilmasi ile yapilacak olan denemeleri ve bu denemelerin
gerektirdigi teknik c¢oziimlemeler ile geleneksel c¢alismalarin digina ¢ikmayi, yeni
yorumlar ile de artistik deger tasiyan ¢alismalar ortaya koymay1 amag¢ edinmektedir.
Tezin ilk boliimiinde camin kisaca tanimini yapilmis, Cam Sanatindaki tarihsel
gelismelere deginilmistir. ikinci boliimde birlestirme yontemlerinde siklikla kullanilan
sicak cam teknigi, kalipta sekillendirme ve alevde calisma teknikleri agiklanarak
uygulama yontemlerinden bahsedilmistir. Uciincii boliimde cam sekillendirme
yontemlerinin birlikte kullanimlarinin tarihsel siirecine deginilmis ve bu yontemleri
kullanarak ¢agdas cam sanatina yon vermis sanatcilara ve eserleri sunulmustur. Dordiincii
ve son boliimde cam sanatinda kullanilan ve tezin asil amaci olan teknikler ile tiretimler
gergeklestirilmis ve farkli teknikler ile elde edilen c¢alismalar sicak cam teknigi
kullanilarak iki teknigin birlestirilmeleri gergeklestirilmistir. Denemeler esnasinda
karsilasilan problemlere deginilmis, ¢oziimlemeler gergeklestirilerek farkli tekniklerin
birlesimlerinin uygulanabilirligi kanitlanmigtir. Son bdliimde ise bireysel olarak
gergeklestirilen kisisel uygulamalar ile siirec¢lerin kronolojik olarak izlenmesi ve

irdelenmesi yapilabilmis ve ifadelestirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Cam, Sicak cam {ifleme teknikleri, Kalipla bi¢imlendirme
teknikleri, alevde caligma teknikleri.
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ABSTRACT

HOT GLASS FORMING METHOD
WITH
COMBINING OTHER GLASS METHOD

Hale Feriha HENDEKCIGIL
Departmant of Glass
Anadolu University, Graduate School of Fine Arts, May, 2019
Advisor: Dr. Ogr. Uy. EKREM KULA

This work; The aim of this study is to give an opportunity to go beyond the traditional
studies with the use of hot glass blowing, mold forming and flame working techniques
and the technical solutions required by these experiments and to present works with
artistic value with new interpretations. In the first part of the thesis, a brief description of
glass was made and contemporary glass art which enables the glass art to become present.
In the second part, hot glass technique, mold forming and flame working techniques are
frequently used in joining methods and application methods are mentioned. In the third
chapter, the historical process of using glass forming methods is mentioned and the artists
who have directed the contemporary glass art by using these methods and their works are
presented. In the fourth and last chapter, the techniques used in glass art and the main
purpose of the thesis were produced and the works obtained by different techniques were
combined by using the hot glass technique. The problems encountered during the
experiments were discussed and the feasibility of combining different techniques was
proved by analyzing. In the last section, the chronological monitoring and examination
of the processes with the individual practices carried out individually can be made and

expressed.

Keywords: Glass, Hot glass blowing technique, Kiln forming technique, Flameworking

technique.
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ETIK iLKE VE KURALLARA UYGUNLUK BEYANNAMESI

Bu tezin bana ait, 6zgiin bir ¢alisma oldugunu; ¢aligmamin hazirlik, veri toplama,
analiz ve bilgilerin sunumu olmak iizere tlim agsamalarin da bilimsel etik ilke ve kurallara
uygun davrandigimi; bu ¢aligma kapsaminda elde edilen tiim veri ve bilgiler igin kaynak
gosterdigimi ve bu kaynaklara kaynak¢ada yer verdigimi; bu g¢aligmanin Anadolu
Universitesi tarafindan kullamilan “bilimsel intihal tespit programi”yla tarandigm ve
higbir sekilde “intihal igermedigini” beyan ederim. Herhangi bir zamanda, ¢alismamla
ilgili yaptigim bu beyana aykir1 bir durumun saptanmasi durumunda, ortaya g¢ikacak tiim

ahlaki ve hukuki sonuglar1 kabul ettigimi bildiririm.

Hale Feriha Hendekcigil
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1.GIRiS
1.1. Calismanin Amaci

Bu tez ¢alismasiyla; cam sanatinda diinden bugiline kullanilmis ve kullanilarak
stirekli olarak gelistirilmis cam sekillendirme tekniklerinin bir arada kullanilmasi ve

bunun sonucunda yeni ve 6zgiin cam tekniklerinin elde edilmesiyle sanatsal baglamda

farkli bakig acilarinin ortaya konulmasi amacglanmistir.

1.2. Cahismanin Kapsami

Calisma kapsaminda, cam sanatinda kullanilan farkli baz1 tekniklerin tarihi ve
kullanim yontemleri a¢iklanmaktadir. Arastirma kapsaminda, alevde galisma, kalipla
sekillendirme ve sicak cam teknikleri ile sinirlandirilmistir. Sanatsal cam tiretiminde
kullanilan bu ii¢ teknigin, kendi normlar1 disinda sicak cam sekillendirme ile bir araya

getirilmesi hedeflenmistir.

1.3. Calismanin Yontemi

Bu dogrultuda, sicak cam iifleme teknigi ve farkli cam teknikleri kullanilarak
iretilmis eserlerin incelendigi iki ana baglik sunulmustur. Kitap, makale, video,
belgesel ve cesitli interaktif kaynaklarinda yer aldigi konu ile ilgili literatiir
arastirilmalarini icermekte olup, calisma icerisinde gerekli atiflar verilerek ilgili
boliimlerde verilmistir. Yararlanilacak kaynaklarin yani sira, sicak cam atdlyesinde
iretilen uygulamalarla gorsel ve deneysel olarak bu calisma ortaya konulmaya

calismustir.



2. CAMIN TANIMI VE CAM SANATI TARIHI
2.1. Camin Tanimi

Camin, hayatimizin her alaninda karsimiza ¢ikan bir malzeme oldugunu sdylersek
yanilmis olmayiz, hatta cam kadar yaygin kullanim alanina sahip olup da varligim1 bu
Olciide hissettirmeden islev goren ¢ok fazla baska malzeme yoktur da diyebiliriz. Cam
elle tutuldugunda sert ve durgun bir etki yaratirken, kirilganligi nedeniyle de oldukga sert
yiizeyli, esneme modiilii diisiik bir malzemedir. Bu 6zelligi nedeniyle Cam etkili bir
temas gerceklestirdiginde kirilir, ancak yiiksek sicakliklara maruz birakildiginda ise su
gibi akiskan bir hale gelmektedir.

Birbirinden ¢esitli alanlarda ona rastlamamiz bir tesadiif olmaktan 6te kullanisls,
degerli ve islenebilir olmasindan dolayidir. Camin sézciik anlamina deginmemiz
gerekirse, Tiirk Dil Kurumu Giincel Tiirkge SozIiiglin’de “soda veya potas katilmis silisli
kumun ateste eritilmesiyle yapilan sert, saydam ve cabuk kirilir cisim” tanimlamasi
karsimiza ¢ikmaktadir.”! Eczacibasi Sanat Ansiklopedisinde ise “Cam, yiiksek 1s1
uygulandig1 zaman yumusama gosterip eriyen ve sogudugunda ise kati hale gegen bir
madde olarak tanimlanmigtir.”?> Yogun olarak cam tasvirinde kullanilan bir baska tanim
ise; “Soda, kum ve kire¢ karisimindan olusan amorf yapili saydam kat1 bir madde oldugu
yoniindedir. Sicak ve sivi haldeyken farkli yontemlerle sekillendirilebilir. Birgok
kimyasal madde ile reaksiyona girmemesi, sert ve saydam olmasi ile de farkliliklar
tizerinde durulmustur.”?

Saf bir element olan camin birden fazla tanimi ile daha net ve zengin bir kavrayis

yaratmak amaciyla Onder Kiiciikerman’in su tanimina da yer vermek isterim;
Cam, gergekte yapist agisindan sasirtict yalinlikta bir maddedir. Silisyum dioksit ve
maden oksitlerinin bir karigimidir. Ama cama o&zelliklerini kazandiran onun atom
yapisindaki ilging durumudur. Ciinkii bu ilging 6zelliginden &tiirii cam ne tam bir sividir,
ne de kristal yapili gergek bir katidir. Ikisinin arasinda yer alan gok &zel bir konumdadir.
Boyle bir konuma, katilasma derecesinin altinda dondurulmug bir sivi tanimlamasi
yapilabilir. Camin igyapis1 Ozel araglarla incelendigi zaman, diger katilardaki atomlarin
diizgiin kristal dizilisinin camda bulunmadig1 goriiliir. Bir benzetme yapmak gerekirse,

camdaki atomlarmn dizilisi, bir sividaki diziliste oldugu gibi “rastgele”dir. Ama bir

thttp://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_bts&arama=kelime&guid=TDK.GTS.55deef1bc74
9f5.56835755)

2 Gevgilili A., Hasol D. ve Ozer B., (1997). Eczacibas: Sanat Ansiklopedisi. istanbul: Yem Yayn. s.312.
3 S. Giirses, (1996). Endiistriyel Cam Sekillendirme Yontemleri ve Cagdas Uygulamalar. Y aymlanmamis
Sanatta Yeterlik Tezi. istanbul: Marmara Universitesi. s. 2.



anlamda siv1 olarak nitelendirdigimiz cam ¢ok kivamlidir. Iste bu nedenle de yer

¢ekiminden etkilenmez ve aldig1 bi¢imi korur. *

Kisaca camin tanimin1 6zetleyecek olursak, silisli kumun, soda ve potasyumun
birlesmesiyle ve ergitilmesiyle olusan sivi ve kat1 6zellikleri i¢cinde barindiran amorf bir
malzeme oldugunu sdyleyebiliriz. Camin 1s1 karsisinda gdstermis oldugu direng, amorf
bir malzeme olmasindan ve amorf malzemelerinde 1s1 ile karsilastiklarinda ortaya
cikardiklar1 direngten kaynaklanmaktadir. Bu direncin sonunucunda ortaya c¢ikan
deformasyon ile yumusama siiregleri birbirinden farkli bi¢imlendirme tekniklerinin

olusmasina yardime1 olmustur.

2.2. Cagdas Cam Sanatimin Tarihcesi

Camin sanatsal bir malzeme olarak kullanimimin ve plastik sanatlar i¢cinde yer
almaya baslamasinin ¢ok uzun bir ge¢misi bulunmamaktadir. Hatta camin sanat
malzemesi olarak gelisim ve degisim ge¢irdigi cagdaslagsma siirecini yakin tarihimiz ile
iliskilendirilebiliriz. “Diinyada sanat dallarinda goriilen en biiylik donlisiimiin Enddistri
Devrimi ile bagladigini, bu nedenle cam sanatinda ¢agdaslasma siirecinin de bu tarihler
ile baslatilmasinin genel bir dogru olarak goriildigiinii ifade edebiliriz.” Yalniz yine de
cagdas cam sanatinin olusumunu belirli bir an gibi géormek yerine onun bir siireg

oldugunu ve bir¢cok agamalarin sonucu olarak dogdugunu da belirtmeliyiz.

Cagdas cam sanatinin kendisinin, Endiistri Devrimi ile baslatilmasinin ise gecerli
ve giiclii ok biiyiik bir sebebi vardir. Bu, endiistrideki gelisimin camin endiistriyel olarak
iretimine ve islenmesine olanak saglamig olmasidir. “1950’lerde Pilkington gibi
endiistriyel cam fabrikalarmin cam iiretim teknikleri ve teknolojilerine getirdigi
yenilikler, 1900'lerin sonlarina dogru camin plastik bir ifade araci olarak sanatcilar
tarafindan taninma ve arastirmasina zemin hazirlamistir. Bu teknolojik gelismelerin
1s1¢1inda cam plastik sanatlar icinde yer bulmaya baslamus, 6zellikle Amerika, ingiltere,
Almanya, Cekoslovakya, Japonya gibi iilkeler de bu konuda 6nemli sanat¢ilar ve eserler

ortaya ¢ikmustir.”® Bu belirtilen iilkelerin sanayi ve endiistri agisindan énde olmalar1 ve

* . Kiigiikerman, (1985). Cam Sanati ve Geleneksel Tiirk Camciligindan Ornekler. Ankara: Tiirkiye Is
Bankasi Kiiltiir Yayinlart. s. 21.

5 M, Aydin, M. Agatekin, (2010). Plastik Sanatlarda Cam ve Tarihsel Gelisimi. Camgeran 2010
Uluslararas1 Katilimli Uygulamali Cam Sempozyumu, s. 51,58.

¢ M. Agatekin, (2009) Cam Sanatinda Isik Etkileri ve Stanislav Kibensky 'nin Calismalari . Eskisehir,
Anadolu Sanat say1. 19.s.7.



cam fabrikalar: ile donatilmis olmalar1 gelisimin neden bu bdlgelerde basladiginin da
gostergesi niteligindedir.

Camin bu ayrigma siirecinde kendisini ¢agdas cam sanatlar1 seviyesine tagimasi
bir¢cok bilesen ile desteklenmistir. Bunlarin basinda camin zanaattan yiiksek sanata
doniisme siirecinde 6nemli rol oynayan Amerika Birlesik Devletleri gelmektedir.
“Dekoratif cam nesnelerin, sanat statiisii kazandig: siire¢, 1957 yillarinda ACC (American
Craftsmen’s Council — Amerikan Ustalar1 Konseyi)’'nin Asilomar’da diizenledigi ilk
konferans, Corning Cam Miizesi’nin fiziki boyut almasi, 1959’da yapilan ‘Glass’ sergisi
ve 1962 yilinda Toledo Cam Miizesin’de gerceklestirilen calistay ile baslatilabilir.
Dekoratif sanatlar olarakta ifade edebilecegimiz cam i¢in sanatsal baglamda
degerlendirilebilmenin anahtarlarindan biri Amerikan Zanaat Konseyi (ACC)’nin
diizenledigi konferans ve digeri de bu konferansin stireli yayini olarak basimi yapilan Craft
Horizons olarak bahsedilebilir. Cam'in, tiim bu gelismeler sonrasi kendisini Amerika'da
zanaat ve hobi anlayigsindan yalitilarak fabrika islemesi diginda dekoratif alanda da
hissettirmeye baslamasi Craft Horizons yayinlari ile bagdaslastirilabilir.””

Diinyada camin cagdaslagsma siirecinin, zanaat dali olmaktan ¢ikarak bu
anlamdaki algt ve konumlandirmasinin degigmesiyle basladigi sOylenebilir. “Bu
baglamda degisimin koklerini Arts & Crafts, Art Nouveau ve Art Deco gibi sanat
akimlari icerisinde gorebilmek miimkiindiir. “Endiistri devriminin ardindan, paradoksal
olarak camin da i¢inde bulundugu el sanatlar1 hareketinin sayginlig: ve etkinligi nemli
olgiide artmistir ve devam ederekte artmaktadir.”®

Daha sonralari, “Cam yapisi ve fiziksel Ozelliklerini gbéz ardi eden, eser
icerisindeki sekli ve etkisine de dikkat eden sanatseverlerin de aralarinda oldugu biiytik
bir izleyici kitlesine kavustuktan sonra, nitelikli ve nufiislu izleyicilerinin bu ilgisiyle
heykel olarak gelismeye ve sanatsal disa vuruma acgik yonlerininde farkina varildig:
cesaretlendirici bir doneme girmistir. Benzer eserlere bugiin bile tanik oldugumuz, sosyal
olay ve durumlar1 da konu alarak, anlam ve baglam biitiinliigii de eklenerek iiretilmeye
devam edilmistir. Glizel sanatlar alanindaki geleneksel, kaliplasmis kavramlari

giincelleyerek ve genellemelere bas kaldirarak, ¢agdas cam sanati modern kiiltiiriiniin

7 http://digital.craftcouncil.org/cdm/landingpage/collection/p15785coll2
8 K. Cummings, (2011). Cagdas Cam Sanati Firin Teknikleri ve Uygulamalari. izmir: Karakalem Kitabevi
Yaymlari. s. 13



gelisip biiylimesine ¢ok biiytik katkilar saglanmigtir.”
Diinya’da camin sanatsal bir tasarim malzemesi olarak kullaniminin “Stiidyo Cam
Hareketi” ile basladigini belirtebiliriz.
“Camin stiidyoya bir sanat eseri yaratma potansiyeli ile tasinmasi ona yd&neliminde
farklilasmasini saglamistir. Bu yonde uygulanabilirlik temel amag olarak ele almmmamis
ve bunun aksine soyut yani ile cam heykel olarak sekillendirilebilme amacini ortaya
koymaya baslamigtir. Bu amagla Stiidyo Cam Hareketi, 1962°de Amerik’da baslamas,
Kuzey-Orta Avrupa iilkelerinde ve Japonya’da biiyiik ilgi gormiistiir. Bu gelisimin 6nde
gelen figiirleri olarak Harvey K. Littleton, Dominick Labino ve Sam Herman gibi isimler
belirtilebilir.”1°
Stiidyo cam hareketinin dnciileri Harvey Littleton ve Dominick Labino’nun 1962
yilinda Toledo Sanat Miizesi’nde, sicak cam {ifleme c¢alistaylar1 gerceklestirerek
yaptiklari is biriligi, camin yaratici ve sanatsal kullanimi agisindan ¢ok dnemli bir gelisme
olusturmustur. Harvey Littleton’in bu birliktelik ile yapmak istedigi seyin sicak camin
bireysel sanatcilar tarafindan da kullanilabilir olmasi i¢in 6ncii bir adim atmak oldugu
sOylenebilir. Dominick Labino’nun destegi ve yardimi ile teknik sorunlar {izerine
egilerek, biliyiik Olcekte ve etki de serbest iifleme calismalari ortaya koymak igin
calismiglardir.!! Bu ¢alistaylarin Stiidyo Cam Hareketinin temelleri olma agisindan
degerleri bugiin yadsinamayacak kadar agiktir. Bu hareketin sonucu olarak cam artik
fabrikadan ¢ikip, ‘sanat¢1’ ya da ‘usta’ olarak adlandirilan kisilerin eline gegmistir.!?
Stiidyo Cam Hareketi’yle birlikte paralel olarak gelisen bir bagka yapilagma ise
okullagsmadir. Okullagsmanin da cam sanatindaki gelisimin 6nemli kademelerinden birisi
oldugunu belirtmemiz gerekir.

“Okullasma ve okullasmanin cam sanatina katkist baglaminda, Cekoslovakya’da 19.yy.
ortalarinda kurulan teknik okul sistemi, diinya iizerinde kuralan ilk sistemlerdendir.
Teknik okul sisteminde 6grencilere cam iiretim ve tasarimi hakkinda egitim verilmistir.

1856 yilinda kurulan Senov, 1870 yilinda kurulan Novy Bor ve 1920 yilinda kurulan

Zelezny Brod diger 6nemli Cekoslovak cam okullari olarakta sunulabilir.”!3

®S. K. Frantz, (2005) Twentieth-Century Bohemian Art in Glass: The Artistic and Historical
Background. Dr H. Ricke (Ed.), Czech Glass 1945-1980 Design in an Age of Adversity, Stuttgart:
Arnoldsche Art Publishers. s. 61

10M. Cousins (1995). Twentieth Century Glass, Grange Books, London. s. 84,85

' B. Dunham, (2002). Contemporary Lampworking Volume I, Salusa Glassworks, Prescott. S. 31

12K. Harvey (2012). Littleton: A Life in Glass: Founder of America's Studio Glass Movement Skira Rizzoli;
First Edition edition .s. 50,51.

13 N. Tiifekgioglu ve M. Agatekin, (2010). Cam Egitiminde Oncii Ulkeler. Camgeran 2010 Uluslararast
Katilimli Uygulamali Cam Sempozyumu .s. 77,82.



Eger gilinlimiiz diinyas: diistiniildiigiinde 6nemli olan birka¢ okul ve sistemi daha
hatirlatmak gerekirse bunlar1 da su sekilde belirtebiliriz;

“Glasfachschule Zwiesel, Pilchuck Glass School, Glasfachschule Kramsach, Schott AG,
Tiffany Glas Kunst GMBH, Warm Glass UK, North Lands Creative Glass, Liquid Glass
Centre, Pittsburgh Glass Center, Making Glass Studio & Gallery, Bullseye Glass Co.
Research & Education Studios, Aliento Glass School, 6zel cam okullar1 ve kurslari,
Tokyo University of the Arts, Toyama City Institute of Glass Art, Ecole de Vitrail, Ecole
de Vitrail & de Creation — Suisse Stained Glass Arts and Fine Arts College, Staatliche
Glasfachschule, gibi devlet cam okullari, cam egitimi vermektedir. Okul ve kurslarin
verdigi cam egitimi 6zellikle akademik anlamdaki egitim, 6zgiir ve 6zgilin cam {iretiminin
Oniinli agmig, agmakta, 6zglir ve 6zgiin liretimi desteklemektedir. Cam ile ilgili ¢alistay,
sempozyum, konferans, sergi gibi etkinlikler siklasmis, cam yaynlar1 ¢ogalarak bilgi
paylasimi artmustir. Son yillarda cam sanati adina yasanan gelismeler umut vermektedir.

Bu ¢alismalar ¢agdas cam sanatin1 gelistirmis, gelistirmeye de devam etmektedir. !4

Tiim bu okullar, sistemler ve egitimler ile birlikte stiidyo camciligi oldukga
gelismis ve gelistirilmeye devam etmektedir. Cam ile ilgili calistay, sempozyum,
konferans, sergi gibi etkinlikler giinden giine daha ¢ok yapilirken, cam ile ilgili sayisiz
yaym ve kataloglar resimlenerek bilgi paylasimi artirilmaya baslanmistir. Son yillarda

cam sanati adina yasanan gelismelerin umut vaat ettigini goriinmektedir.

4 M. Aydin ve M. Agatekin (2010). Plastik Sanatlarda Cam ve Tarihsel Geligimi. Camgeran 2010
Uluslararast Katilimli Uygulamali Cam Sempozyumu, 51-58. s. 56.



3. CAM SEKILLENDIRMEDE VE DEKORLAMADA KULLANILAN
TEKNIKLER

Cam sekillendirmede sicak cam, kalipta sekillendirme, fiizyon, alevde calisma
gibi bir¢cok farkli teknik ve yontem kullanilmaktadir. Bu kisimda birlestirme

denemlerinde kullanilan cam sekillendirme tekniklerine deginilecektir.

3.1. Sicak Cam Sekillendirme Yontemleri

Cam, yiiksek sicaklikta akigskan olan, soguma esnasinda ise diizensiz sekilde
katilagan inorganik bir malzemedir.

Cam bir maden olarak tanimlanir. Ama diger madenlere gore de ¢ok dnemli bir degisikligi
vardir. O da “erime noktas1” degil yumusama noktasi olmasidir. iste bu 6nemli 6zelligi
nedeniyle camin i¢inde bulundugu ortamin 1sis1 artirilirsa gittikce daha ¢ok sivilasir ve
akicilik kazanir. Agikca goriilecegi gibi bu durumu, camin ¢ok degisik yontemlerle

bicimlendirmeye, iifleyerek sisirmeye elverisli olan noktadir.'

Sicak cam, 1200 derece 1s1da eriyik hale gelen ve pipo (i¢i bos veya dolu demir
cubuk) yardimi ile firin igerisinden alinan camin sekillendirme islemi olarak
tanimlanabilir.

Her malzemede oldugu gibi, sicak camda da elde etmek istenilen formlarin nasil
yapilacag: ile ilgili temel islem basamaklarin varligindan s6z etmemiz gerekir. Bu
basamaklar, camin, demir bir piponun ucuna sarildig1 ilk andan baslayarak bugiine kadar
bir¢ok evrimsel gelisim ve degisime maruz kalmasi sonucu olusmuslardir. Bugiin kolayca
belli baz1 adimlarin gerekliligine ulagabiliyor ve bunlarin olmazsa olmazlar oldugunu
ongorebiliyoruz. Bu dogrultuda sunu sdyleyebiliriz ki; boyut fark etmeksizin; “silindir,
konik veya bogumlu formlarin sekillendirme siire¢lerinin istenilen sonucu vermesi igin,
temel sekillendirme yontemlerinin uygulayict tarafindan bilinmesi ve tatbik edilmis
olmasi gerekmektedir.”!® Bu basamaklar ve sicak isleme asamalari triiniin elde
edilmesinde tek tek yerine getirilmesi gereken zorunluluklardir. Sicak cam tekniginin
basta gelen en dnemli agamasi olarak {ifleme tekniginden bahsedilebilir.

Ufleme uygulamalarinda belli basli 1s1ya dayanikli malzemeler kullanilmaktadir.

15 0. Kiigiikerman (1985). Cam Sanati ve Geleneksel Tiirk Camcihgindan Ornekler. Ankara: Tiirkiye Is
Bankasi Kiiltiir Yaynlari. s.21

16 A.B.C. Aksakal (2016) Sicak Camda Serbest Sekillendirme Yéntemleri ve Bigimsel Ifadeler, 1stanbul,
Yiiksek Lisans Tezi, .S. 37



Pipo 1sitma firin Cam ergitme tanki Kargez

Gorsel 3.1. Sicak cam sekillendirme yontemlerinde kullanilan firinlar ve yardimct malzemeler.

(Kii¢likbigmen, 2015)

Bogma makasi Biz Sofietta Tutucu masa

Cimbiz Diiz u¢lu masa Diiz makas Gazete kagidi

Gorsel 3. 2. Sicak cam sekillendirme yontemlerinde kullanilan el aletleri ve malzemeler

(Kiigtikbigmen, 2015)

R .=
("/’ m\ —— ; 1sidan koruyucu

didymium gozluk

Kolluk Eldiven ahsap

Gorsel 3.3. Sicak cam sekillendirme yontemlerinde kullanilan giivenlik malzemeleri

(Kiigiikbigmen, 2015)
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Gazl pilirmiiz Gazli oksijenli plirmiiz Sogutucu hava

Gorsel 3. 4. Sicak cam sekillendirme yontemlerinde kullanilan yardimci 1s1 kaynaklar: ve hava
sogutucular

(Kiigtikbigmen, 2015)

3.1.1. Sicak cam iifleme teknigi

Cam iifleme teknigi, M.O. 1. yiizyila dayanmaktadir. Suriyeli ustalar tarafindan

M.O. 1. yiizyilda, Suriye-Filistin sahili civarinda bulunmus bir cam sekillendirme

teknigidir. Bulunusundan bugiine kadar olan siirecte ¢ok c¢esitli cam {ifleme teknikleri

gelistirilmistir. Metal borularin icadindan Once, eski cam is¢ilerinin kaynaklarin

erigilebilirligi ve bulunabilirli§i nedeniyle agiz iifleyicileri olarak da bilinen seramik

borularmi iirettiklerini belirtebiliriz. Serbest iifleme tekniknigi, M.O. 1. yiizyilin

ortalarindan 19. yiizyilin sonlarina kadar kullanilmasindan bu yana cam bi¢imlendirmede
¢ok dnemli bir yere sahip olmus ve giiniimiizde hala yaygin olarak kullanilmaktadir.!”

Ufleyerek sisirme yontemi; Cam yapim ydntemlerinin en onemli agamalarindan bir

tanesi, iifleme cubugunun bulunusudur. Ufleme ¢ubugu iizerinde dncelikle biraz durmak

gerekir. Ozel olarak hazirlanmis bir madeni boru, pota i¢inde s1v1 durumda bulunan cama

daldirilir ve hafifce dondiiriilerek {izerine cam sarilir. Ve yine uygun hizla dengelenip

dondiirerek disar1 alinir. Bu sivi durumundaki cam biraz soguyup akiciligi azalinca

borunun ucundan yavasca iiflenirse, cam gismeye baglar ve diizgiin bir kiire olusur. Ayni

zamanda biraz daha soguyarak tamamen katilasir. Bu kiigiik kiire, artik tekrar potadaki

erimis cama daldirilip ¢evresine bir kez daha biiyiik bir cam kiitlesi olusturmak i¢in hazir

hale gelir.'®
“Cam tretimine sagladig1 kolaylik ve hiz ile tifleme tekniginin camin yapiminda
cok 6nemli bir yere sahip oldugunu sdyleyebiliriz. Bu teknigin bulundugu tarihten bu
yana cam yapimlarinda gelistirilen bazi tekniklerden bahsedilse de bu teknikler iifleme

ile sekillendirme yonteminin yerini alabilecek kadar etkili olamamislardir”. !

17 http://www historyofglass.com/glass-history/glass-blowing-history/

18 Kiiciikerman, 1985, a.g.k., 53.

9 F. Eker (2010). Camun Tarihi Seriiveni, Camgeran 2010 Uluslararas1 Katilimli Uygulamali Cam
Sempozyumu Bildiri Kitab1, Eskisehir, Anadolu Universitesi G.S.F Yaymnlari. s. 150.



Ortagagin ortalarinda, Venedik’in cam yapiminida ana merkez haline geldigi
sOylenebilir. Bu gelisme sonrasinda, cam {ifleme endiistrisi Murano adasina taginmistir.
Murano'dan Venedik’li cam {ireticileri cam tifleme, 6zellikle de kalip iifleme teknigini
kullanarak, simetrik ve ince cam formlar1 iiretmislerdir. Bu isleme ve sanat diinyanin
birgok yerine yayilmistir. 1890'dan sonra da, cam kullanimlar1 ve liretimdeki gelismeler
hizli bir sekilde artis gdstermistir.?°

Camin uzun yillar Murano’da islenmesi ve kullanilmasi bir ¢ok yeniligi de
beraberinde getirmistir. Cam isleme yontemlerinde gelistirilen teknikler glinlimiizde de
oldukca yaygin olarak kullanilmakta ve gelistirilmeye devam edilmektedir. Giintiimiizde
popliler olan ve cagdas cam sanatgilarinin eserlerini iiretmede kullandiklar1 teknikleri

sOyle siralayabiliriz.

3.1.2. Graal teknigi

Graal teknigi bir dekor teknigidir. Orrefors tarafindan isve¢’te 1916 yilinda
gelistirilen teknik dekoratif cam objelerin yapiminda kullanilmistir. 2! Isveg’liler
tarafindan miikemmellestirilen teknigin  “Graal” isminin buradan geldigine
inanilmaktadir. Ingilizce’de “Grail” olarak bilinen teknigin Ingilizlerin gelistirdigi
iddialar1 bulunmaktadir. Giiniimiizde kesin bir kaniya varilamadigindan hala tartigma
konusudur.? iki veya daha fazla renk ile olusturulan sicak cam par¢anin sogumasi sonrast,
istenilen tasarim, cam formun iizerine kazima yontemi (Gorsel 3.5) kumlama yontemi,
asitle agindirma yontemi gibi farkli teknikler uygulanarak gergeklestirilebilmektedir.
Sicak cam forma tasarimin aktarilmasinin ardindan form tavlama firinina yerlestirilerek
camin tavlama derecesinin lizerine ¢ikarilip pipo yardimu ile alinarak {izerine cam sarma

islemi gerceklestirilerek son halini almas1 saglanmaktadir.

20 http://www.historyofglass.com/glass-history/glass-blowing-history/
2! https://www.cmog.org/glass-dictionary/graal
22 Schmud, 1997, a.g.k., 125.
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Gorsel 3.5. Graal ¢ekirdeginin kazinmasi.
(Bremers, 2010)

Graal tekniginin tarihi M.O 30’lu yillarin ‘Cameo’ teknigine dayandigini
bilinmektedir. Fakat, graal tekniginin gelisimi Art Novue donemimde camoe teknigi ile
cam objelerin iiretilmesi sonrasi Isve¢ cam firmalarinin bu teknikten etkilenerek graal
teknigini gelistirmesi ile giiniimiizdeki halini almigtir. 23 Graal tekniginin yapimi cameo
teknigini uygulanis1 ile benzerlik gosterse de kazima islemine olusan keskin agilarak
kaybedilerek daha resimsel etkiler olusturmak i¢in kazima formu iizerine eriyik haldeki
cam sarilarak istenilen etkiler olusturulmaya calisilmigtir (Gorsel 3.6).

[k graal pargalar yakut ve kirmizi renkte islendigi i¢in camin igerisinde kirmizi
bir sivinmn serbest bir sekilde dolandig1 hissini yarattigi ve bu sebeple Isa’nin kam
tasvirini ve graal ismini almistir. Graal tekniginde transparan bir cam renkli bir cam ile
sarilir daha sonra cam sogumaya birakilir daha sonra istenilen desen parganin {izerine

kazinir.2*

2 D. Klein ve W. Lloyd, (2000). The History of Glass, United Kingdom: Little, Brown. s, 200.
24 http://www.glassfromsweden.com/dating-orrefors-graal-glass.html
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Gorsel 3.6. Hazirlanmig graal ¢ekirdeginin sicak camda iiflenme asamasi

(http://www.peterhermansson.com Erisim Tarihi: 02.03.2019)

Bu form pargcanin dekorasyonu bittikten sonra tekrar cam piposuna alinip
islenmesini kolaylastirir. Pargalar genellikle iki veya daha fazla renk {ist iiste uygulanarak
hazirlanmaktadir. Ust iiste gelen farkli renklerin kazima isleminde katmanlar aras1 gegis
saglanarak farkl etkiler yaratilmaktadir. Soguk isleme siirecindeki kazima uygulamalar1
genellikle elmas disklerin yardimi ile hazirlanmaktadir. Sicak cam iifleme tekniginde de

son hali verilmektedir (Gosrel 3.7).

Gorsel 3.7. Peter Hermansson tarafindan Graal teknigi kullanilarak tiretilmis vazo.

(https://www.veniceclayartists.com/modernist-glass-arts-sweden/ Erigim Tarihi: 02.03.2019)

3.1.3. Roll-up teknigi

Roll-up teknigi “farkli uzunluklarda ve desenlerde ¢ekilen ¢ubuklarin genellikle
seramik bir plaka iizerine yerlestirilip 1sitilmasi ile baglatilir (Gorsel 3.8). Yan yana
dizilen camlar farkli tekniklerle pipo/punti ucuna alinirlar. Dizilen camlar dnceden

isitilarak birlestiriliebilir ya da birlestirmeden pipo ucuna yapigmasi, sonradan isitarak da

12



2925

diiz bir yiizey olusturulmasi saglanmaktadir.

Gorsel 3.8. Refrakter bir plaka iizerine yerlestirilen cubuklarin, isitilmast ve birlestirme siireci

(https://www.creative-glass.com/courses/archive/latticino/Erisim Tarihi: 02.03.2019 )

Roll-up teknigi i¢in hazirlanan cam c¢ubuklar isitilarak birlestirme islemi
gergeklerstirilir, birlestirme isleminde cam ¢ubuklarin sicakliklar biiyiik 6nem tagir. Cam
cubuklarin yeteri kadar i1sitilmamasi plakanin pipoya sarilirken yapismamast ve
dolayisiyla da plakanin pipoya alinmamasina neden olacaltir. Cok sicak hale getirilmesi
durumunda ise plakaya yapisarak plaka formunun bozlulmasina sebep olacaktir. Dogru
sekilde birlestirilmis cam ¢ubuklar belli bir 1s1 araliginda tutularak piponun iizerine cam
sarilarak uygun forma getirilir. Cam ¢ubuklarin sarilacagi pipoda ki camin biiyiikliigii ile
sartlmak icin hazirlanan cam g¢ubuklarin biiyiikliigii benzer olmalidir. Bu uzunlugu

olgmek i¢in pi ayraci kullanilabilir.

25 Kiigiikbigmen, 2015, a.g.k., 47.
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Gorsel 3.9. Calismanin tavlama firinina konmadan énceki son isitma islemi

(http://www.davidpatchen.com/studio/blowing-process#slideshow-37 Erisim Tarihi: 02.03.2019)

Cam ¢ubuklarin sarilmasinin ardindan tromelde 1sitma islemi uygulanip istenilen

form sekillendirilerek (Gorsel 3.9) ¢alisma sonlandirilmaktadir 26 (Gorsel 3.10).

Gorsel 3.10. David Patchen tarafindan Roll-up teknigi kullanilarak iiretilmis vazo
(http://www.davidpatchen.com/studio/blowing-process#slideshow-37 Erisim Tarihi: 03.03.2019)

3.1.4. Reticello teknigi

Venedik’te, on altinct yiizyilda uygulanmaya baglanan teknik, Murano teknik
becerisi ve sanat1 ile 6zdeslesmis kalici bir uygulama haline gelmistir. Reticello teknigi,
Italyan gubuk tekniginin biraz daha komplike hali olarak agiklanabilir. Reticello cam
dekor teknikleri arasinda etkileyici ve kinetik gorsellerin olusturulmasini saglayan cam
cubuklar ile uygulanan bir dekor teknigidir. Hassasiyet gerektiren bir teknik olmasindan
dolay1 dogru olarak uygulanmasi en zor tekniklerden bir tanesidir. Teknigin diizgiin ve

dogru bir bicimde uygulanmasi balik¢i agina benzer bir etki elde edilmesini

26 Kiigiikbigmen, 2015, a.g.k., 47.
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saglamaktadir. Birlestirme sonrasi capraz olarak birbirini kesen cam c¢ubuklarin

olusturdugu bosluk alanda hava kabarciklari olusturmak ve essiz bir etki vermektedir. ¥/

Gorsel 3.11. Hazirlanan cam ¢ubuklarin sarma islemi igin él¢iisiiniin alinmasi

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Hazirlanan ¢ubuklar seramik bir plaka {izerine yerlestirilir, ¢ubuklar tromelde
kontrollii bir bicimde 1sitilarak birbirleriyle birlestirmeleri saglamak i¢in bu islem her kap
i¢in uygulanmaktadir.?® Sarilan cam ¢ubuklarin agiz kismi bogularak form tifleme islemi
icin kapali hale getirilir (Gorsel 3.11). Daha sonra 1sitma islemi uygulanip iiflenerek diger

formun tersine ¢cevirme islemi uygulanarak ¢alisma istenilen forma getirilir (Gorsel 3.12).

27 Schmid, 1997, a.g.k., 197.
28 https://www.cmog.org/glass-dictionary/vetro-reticello
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Gorsel 3.12. Retcicello tekniginde birinci kase formunun sekillendirilme asamast

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Birlestirme islemi icin gerekli olan diger formda ayni islemlerden gecerek
sekillendirilir. Buradaki tek farkli nokta ikinci forma sarilan ¢ubuklarin diger formdaki
doniis yoniiniin tersine dogru olmasidir. 2° Sekillendirilen ikinci formun biiytikligii ilk
calismadaki formun boyutundan biraz daha kiiclik olarak olusturulur ve diger form
icerisine yerlestirilerek iifleme islemi gerceklestirilir. Iki ayr1 formun birlestirilmesinin
ardindan tasarlanan ¢alismanin sekillendirilmesi gerceklestirilerek ¢alisma sonlandirilir

(Gorsel 3. 13).

Gorsel 3. 13. Sekillendirilen cam kasenin icerisine iifleme ve sekillendirme asamasi

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Burada ki amag; iki formun birlesmesi sonrasi farkli yonlerdeki ¢ubuklarin {ist
iiste getirilerek ag orgiisii etkisini yakalamak ve cubuklarin kesistigi noktalarin her
birinde hava kabarciklarinin olusumunu saglamaktir (Gorsel 3.14). Teknigin uygulanis
dikkat ve kontrollii bir caligma gerektirdiginden zorlayict ve hassas yonleri

bulunmaktadir.

2 Schmid, 1997, a.g.k., 197.
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Gorsel 3.14. Dante Marioni tarafindan Reticello teknigi kullanilarak iiretilmis vazo ve detay gorseli

(https://dantemarioni.com/portfolio-type/urns/ Evisim Tarihi: 02.03.2019)

3.1.5. Incalmo teknigi

Incalmo, genellikle iki veya daha fazla kase formundaki iifleme cam parcalarinin
birlestirilmesiyle tek bir iiriin ortaya konulmas: siirecine denmektedir. ilk olarak Orta
(Cag'da uygulanan bu teknik, birlestirilecek olan kase formundaki pargalarin kenarlarinin

ayni ¢apta olmalar1 gerektiginden yiiksek hassasiyet ve ustalik gerektirmektedir.*°

Gorsel 3. 15. Sonja Blomdahl tarafindan Incalmo teknigi kullamlarak iiretilmis vazo

(https://tr.pinterest.com/pin/521995413036648712/ Erigim Tarihi: 20.03.2019)

30 https://www.cmog.org/glass-dictionary/incalmo
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Giiniimiizde incalmo teknigi ile iiretilen eserlerin en iyi drneklerinin (Gérsel 3.15)
Sonja Blomdahl ve Lino Tagliapietra’ya oldugunu sdyleyebiliriz. Orta Cag’da
kullanilmaya baglanilan teknigin gilinlimiizdeki gelisimi Murano’da gerceklesmistir.
Teknigin sicak cam sanatcilarina sagladigi avantaj tek bir form iizerinde birden ¢ok

desenin ve rengin keskin smirlarla birlikte kullanabilmeleri olarak ifade edilebilir.”3!

Gorsel 3.16. Incalmo teknigi uygulamasinda kase formunun sekillendirilme siireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kase formunun sekillendirilmesi i¢in farkli birkag yol izlenebilse de sekillendirme
prensibi genel olarak aynidir. Birden fazla par¢anin birlesimi gerceklestirilecegi igin iki
caligma tezgahina ve bir yardimciya ihtiya¢ duyulmaktadir. Ayrica bir ¢ift cap pergelinin
kullanimi pargalarin ¢apinin esit yapilabilmesinde 6nem tagimaktadir. 32

Incalmo teknigi uygulama asamasinda ilk kase formu pipo yardimu ile istenilen
renkte sekillendirilerek (Gorse 3.16) tavlama birlestirme islemi i¢in tavlama firinina
yerlestirilir. Olusturulan ikinci formda agiz a¢gma islemi i¢in iki farkli metot
bulunmaktadir. Birinci metot cimbiz yardimiyla altinin agilmasidir (Gérsel 3.17). ikinci
metot ise isin ug tarafina bir bogum olusturup bogumdan kirilmasidir. iki yontem de ayni
sonuglarin alinabilmesini sagladigindan kullanimi kisisel olarak degismektedir. Cimbizla

acma yonteminde, camin sadece en ug¢ noktasini tromelde 1sitma gereklidir. Bu yontemin

3L E. Kiigiikbigmen, (2015). Cam Sekillendirme Yontemleri ve Kisisel Yorumlar, Sanatta Yeterlilik Tezi,
Eskisehir ,5.40
32E. T. Schmud (1997), Advanced Glassworking Techniques, (ABD) Glass Mountain Press. s. 121,122
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uygulanabilmesi igin camimn gerekli sicakliklarda olmasi gerekmektedir.’* Ufleme
parcanin agiz kisminin ara 1sitma firiinda 1sitilma orani agilacak alan kadar

gergeklestirilmelidir.

Gorsel 3.17. Incalmo teknigi uygulamasinda kase formunun agiz agma agamast

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Tezgaha geri doniildiigiinde, cimbizlar 6nce kapali tutularak camin merkezine
getirilmeli ve sonra agilmaya baslanmalidir. Belli bir siire sonra ise pipo bir cm
cevrilmeye calisilmalidir. Bu adim alttaki camin cimbizla agilabilecegi kivama gelene
kadar tekrarlanmalidir. Cam par¢anin agiz kisminin agilmasinin ardindan tekrar 1sitma
gerceklestirilerek bogma masas1 yardimi ile agiz kismu istenilen oranda genisletilir.
Parcanin agiz kenarlar1 ahsap veya metal pedal kullanilarak diizlestirme islemi
gerceklestirilir. {1k pipo iizerindeki pargaya uygulanan islemler ikinci parca icin de
uygulanmalidir.®* Birlestirmesi gergeklestirilecek kase formlarinin ayni et kalinligina ve

ag1z genisligine sahip olmalar1 6nem tagimaktadir.

Gorsel 3.18. Olusturulan parganin agiz élgiisniin kontrolii ve agiz kisimlarimin isitilmasi

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Parcalarin esit yapilabilmesi i¢in pergel yardimiyla agiz agma esnasinda

kontroller saglanarak gergeklestirilebilir (Gorsel 3.18).

33 Schmud, 1997, a.g.k., 121,122.
3 Schmud, 1997, a.g.k., 121,122.
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Gorsel 3.19. Sekillendirilen cam kaselerin birlestirme asamast

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Birlestirme islemi Oncesi iki parcanin da gereken 1s1 degerlerine getirilebilmesi
icin ara 1sitma firin1 igerisinde parcanin tamami isitilmalidir. Cam pargalarinin genel
isitmalart sonrast agiz kisimlart camin yumusama noktasi araliklarina getirilerek
birlestirme islemine gecilmelidir (Gorel 3.19). Pipo lizerindeki pargalarin birlestirilme
islemi tek bir hamlede gerceklestirileceginden birlikte hareket etmek gerekmektedir. 11k
pipo iizerindeki parga tezgah lizerinde sabitlenerek ikinci par¢a zaman kaybetmeden
yapistirilmali ve ¢alisma pipolari dondiiriilerek formun bozulmasi onlenmelidir.®
Birlestirme iglemi sonrasi parc¢a tek pipo lizerinde birakilarak istenilen form verilerek
calisgma tamamlanmis olur (Gorsel 3.20). Bu teknikte parga sayisi veya renk
birlesimlerinde bir sinirlama bulunmamaktadir, istenilen sayida parga ve renk sanatc¢inin

tasarimina gore uygulanabilmektedir (Gorsel 3.21).

Gorsel 3.20. Calismanin nobleye aktarilmasi
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi )

35 Schmud, 1997, a.g.k., 121,122.
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Gorsel 3. 21. Jonathan Capps tarafindan Incalmo teknigi kullamlarak iiretilmis vazo

(https://jonathancapps.com/incalmo-bowl-375/ Erigim Tarihi: 02.03.2019)

3.1.6. Kaliba iifleme teknigi

“Bu teknigin cam iifleme tekniginin bulunmasindan sonra, biiytik olasilikla MS 1.
ylizyilin ilk geyreginde gelistirildigi soylenebilir.”*® Teknik iifleme kalip igerisine
istenilen form ve desenler olusturulup iifleme yontemiyle uygulanmaktadir. Formun
sekline gore iifleme islemi piponun dondiiriilmesi ile veya sabit olarak iiflenmesi ile
uygulanmaktadir (Gorsel 3.22). Kalip iiretimleri ¢esitli malzemeler kullanilarak

yapilabilmektedir.

Gorsel 3.22. Kaliba iifleme agamasi

(Eker, 2010)

36 http://www.kulturvarliklari.gov.tr/TR-44946/cam-uretme-teknikleri.html
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“Tarihi seriivenine baktigimizda insanoglunun siislenme hevesiyle baslayan ve hayatin

her alanina yayilan camin kullanim alan1 oldukga genistir. Roma Dénemi'ne kadar sadece
giindelik esyalarin ve siis esyalarinin yapiminda kullanilan cam, bundan sonraki
donemlerde bunlarin yani sira mozaik, pano, ayna ve mimari yap: eleman olarak da
kullanilmigtir. Artik her alanda kargimiza ¢ikan camin, hem kullanim alanlari, hem yapim

teknikleri gelisen teknolojiye ayak uydurarak modern tarzda yapilmaya baglanmistir.

Cam yapiminda ilk kullanilan teknik i¢ kalip teknigi, son teknik ise tifleme teknigidir. «37

Herhangi bir ters a¢1 bulunmayan materyaller {ifleme kalibt olarak
kullanilabilmektedir. Baz1 materyaller kalip olusturmak ic¢in daha uygun yapidadirlar.
Sicak cam {iifleme tekniginde yaygin olarak kullanilan kaliplarin optik kaliplar oldugu
belirtilebilir. Optik kaliplarin basit bir gériiniime sahip olsalar da {ist kisimdan asagiya
dogru daralan yapilarindan ve iglerindeki girintili ve ¢ikintili desenlerinden dolay1
onlarca degisik desen ve gorsel etkiyi yaratabilmektedirler. Kalip iifleme ile ¢alisan
sanatgilara belirli bir formun defalarca aymi etkide iiretilmesine izin vermektedirler.
Ayrica optik kaliplar seri tiretim gerceklestiren fabrikalarda veya bu tip alanlarda hizli bir
tiretim i¢in de kullanilabilmektedir. 3

Genellikle optik kaliplar demir/gelik, grafit ya da kiraz, elma gibi 1slak meyve
agaclarindan {lretilmektedir. Neredeyse her lifleme kalipta camin kalip yiizeyine
yapismamast i¢in ayirict bir malzeme kullanilmalidir. Algi, metal, piring gibi kalip
yiizeylerinde genellikle ayirict malzeme olarak grafit tozu kullanilmaktadir. Meyve
agaclarinda ise sudan olusan buhar sicak cam ile 1slak agac yiizeyinde bir ayristirici olarak
islevi gordiigiinden fazladan bir ayiriciya gerek duyulmamaktadir. Kaliba tifleme yontemi
birgok formun tiretilmesine izin verdiginden giiniimiizde sik kullanilan bir teknik olarak

goriilmektedir.®

3.2. Kalipla Bicimlendirme Teknikleri

Hazirlanan 1stya dayanikli (refrakter) bir kalip igerisine yerlestirilen camlarin
ergime derecesine cikartilarak kalip i¢i boslugun seklini almasi saglanarak

uygulanmaktadir.*°

37 Eker, 2010, a.g.k., 150.

38 Schmud, 1997, a.g.k., 228.

3 Schmud, 1997, a.g.k., 228.

40 http://www.glassencyclopedia.com/castglass.html
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Kalip olusturma tekniklerinde, kaliplamasi yapilacak modelin ve uygulanacak
cam sekillendirme gore farklilik gostermektedir. Literatiirde firin dokiim (Kiln Casting)
ya da Firinda bigimlendirme (Kiln Ferming) olarak bilinen tekniklerdir.*! Cam sanatinda
firm igerisinde kalipta sekillendirme yontemleri olarak adlandirilmalidir.

Kalipta sekillendirme kisaca 1s1ya dayanakli refrakter kalip igerisine, kiiclik veya
kiilge halindeki biiyiik camlarin konulmasi ve sonrasinda firinlama islemiyle camin
kalibin igerisinde akigskan hale getirilip kalip icerisindeki modelin seklini almasi
saglanarak uygulanan bir tekniktir. Firinlama agsamasinda cam pargalarinin eriyerek
hacimce azalmasindan dolay1 kalip igerisine cam eklemesi yapilmasi gereken durumlar
olabilmektedir. Cam eklenmesi gerektiginde bir dokiim agzi yardimiyla veya erime
derecesinde firin kapagi aralanarak, metal kepgesine konulan pargalar firin igerisine
sigcrama yapmamasina dikkat edilerek gerceklestirilebilir.

Thwaites kiln casting teknigi ile ilgili su ifadelere yer vermistir; “Kiln Casting en
genel anlamiyla firin igerisine yerlestirilen refrakter kaliplarin pota yardimiyla veya kalip
icerisine cam yliklemesi gerceklestirilip camin eritilerek kalip i¢indeki boslugun seklini
almasi olarak belirtilebilir. Isitma isleminden once toz, frit, kiilge ya da ¢ubuk sekilleri
verilmis cam parcalart kalip bosluguna yerlestirilebilecegi gibi kalibin yeteri kadar
1sitilmas1 sonrasi igerisine ergimis cam da dokiilebilmektedir. Kalipla Bigimlendirme
Tekniklerinde ayrica boyama, bilikme, c¢oktiirme, fiizyon gibi cam sekillendirme

tekniklerini de kapsamaktadir. +

3.2.1. Kayip mum (lost wax) teknigi
Lost Wax Teknigi, yapilacak is veya eserin modelinin mumdan yapilarak
kalibinin alinmas1 (Gorsel 3.23) ve modelin 1s1 ile kaliptan bosaltilmasi iglemine

denmektedir.

*1 A. Thwaites (2011). Mould Making For Glass. London: A & C Black. S:7
42 Cummings, 2011, a.g.k., 193.
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Gorsel 3.23. Mum Model

(https://www.bullseyeglass.com/images/stories/bullseye/PDF/TipSheets/tipsheet 08.pdf Erisim Tarihi:
26.03.2019)

Ik olarak dis hekimleri tarafindan gelistirilen “Lost Wax” teknigi, karmasik,
hassas parcalarin dokiimiine olanak tanidigi i¢in dokiim sanayisinde ve taki alaninda da
benimsenerek kullanilmaya baglanmigtir.*® Tek parcali kalip yapim siirecinde, kalip
icerisindeki mum modelin eritilerek kolayca kaliptan tahliyesi ile kalip i¢ boslugu elde
etmeye yarayan basit bir teknik olarak da ifade edilebilir.**

Dokiim i¢in yaygin olarak bilinen ve kullanilan “Lost Wax” teknigi popiiler bir
teknik olarak adlandirilabilir. Refrakter agik kalip yapmaktan ziyade daha detayli
formlarin refrakter kalip karisimi ile kaplanmasinda daha c¢ok tercih edildigi
belirtilmektedir. Lost wax teknigi ya da Fransizcadaki anlamiyla “Cire Perdure”, teknigi
zor ve ters agili formlarda miikkemmel detaylar ve yiizeyler elde edilebilmektedir. 43

Mum model tamamlandiktan sonra refrakter kalip karisimiyla kaplanmadan 6nce
modele besleme boliimii ve dokiim agzi eklenir. Dokiim agzi kismi cam pargalarinin
yerlestirilmesi i¢in hazirlanan bir boliimdiir. Pisirim islemi sonrasi cam par¢ada bulunan
dokiim agz fazlaligi camdan rahatlikla kesilerek ayrilmasi saglanabilmektedir. Dokiim
agzi, bulundugu forma gore boyutlarinda farkliliklar gostermektedir. Dokiim agzina her

zaman ihtiyag duyulmamaktadir.*®

3 J. E. Sopcak (1986). Handbook of Lost Wax Investment Casting.CA: Gem Guides Book Company., s.4.
4 Cummings, K. (2001). Techniques of Kiln-formed Glass. Philadelphia: A & C Black.s:113.

4 A. Thwaites, (2011). Mould Making For Glass. London: A & C Black. .s.14.

46 B. Lundstrom (1989). Glass Casting and Moldmaking. Colton: Vitreous Publications. s.21,22.
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Gorsel 3.24. Mum modelin kaliplanma asamast

(https://www.bullseyeglass.com/images/stories/bullseye/PDF/TipSheets/tipsheet 08.pdf Erisim Tarihi:
26.03.2019)

Model ve besleme ge¢idi tamamlandiginda, balmumu {iizerine al¢1, kuvars ve
sudan olusan kalip karisimi ile kaliplama islemi yapilir*” (Gorsel 3.24). Kaliplama islemi
oncesi, mum model yiizeyine koruyucu spreyleme yapilmalidir. Bu sayede mum modelin
kalip igerisinden tahliyesi sirasinda detaylarin zarar gdrmemesi dnlenmis olur. Sag¢ spreyi
gibi koruyucular bu islem igin kullanilabilecek uygun malzemelerdir.*® Kalipla
Sekillendirme tekniklerinde kalip i¢inde ki camin eritilmesi sirasinda 6zellikle detayli,
sivri u¢ ya da koseli, fazla karmasik modellerde, kalip boslugunda hava sikigmasi
olusumunu 6nlemek i¢in hava tahliye kanallar1 olusturulur. Hava tahliye kanallarini
olusturmak i¢in ¢6p sis, kiirdan, pipet gibi malzemeler kullanilabilmektedir. Genellikle
mum modellerde ters agilarin oldugu kisimlarda dokiim sirasinda hava kabarciklar
kalabilmektedir. Bunu 6nlemek i¢in kalibin oldugu masayz titretmek hava kabarciklarinin
mumun yiizeyinden yukar1 yiikselmesini saglayacaktir. Karigim dokiillip serlestiginde
cubuklar ¢ikartilmalidir. Hava tahliye cubuklarinda ayirici kullanilmasi c¢ubuklarin
kaliptan kolay ayrilabilmesi saglayacaktir. Kaliplama siireci tamamlandiktan sonra
kurumaya birakilmalidir.*’

Kalip kuruduktan sonra dokiim agzi asagida olacak sekilde mum indirme firina
almir. Yaklasik 95- 100 °C arasinda olan su buhart ile balmumu kalip igerisinden

eritilerek ¢ikartilir’® (Gorsel 3.25).

47 http://www.glassencyclopedia.com/lostwaxglass.html
48 Lundstrom, 1989, a.g.k., 22.
4 Lundstrom, 1989, a.g.k., 22.
50 http://www.glassencyclopedia.com/lostwaxglass.html
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Gorsel 3.25. Su buhart kullanilarak mum indirme agamasi
(https://www.bullseyeglass.com/images/stories/bullseye/PDF/TipSheets/tipsheet 08.pdf Erisim Tarihi:
26.03.2019)

Mum model eritilerek, kaliptan bosaltildiktan sonra kalibin i¢ini camla doldurmak
icin li¢ secenek vardir.
1.Kalibin bosluk kismi cam parcalar1 ile doldurulur kalibin iizerine eklenen besleme
kismina ekstra cam parcalar1 konulur. Bu tarz kaliplar 815°C — 843 arasinda firinlanir.
Besleme kismina yerlestirilen camin eriyerek kalip icerisine dolmasi gerceklestirilir.
2. Alt kismi delik olan seramik pota kalip iizerine yerlestirilir. Icerisine yerlestirilen
camlarin 900°C ye cikartilarak kalip icerisine akmasi saglanir. Pota igerisinde bulunan
cam kalip icerisine kontrollii bir sekilde dolacagindan, temiz bir dokiim gergeklestirilmesi
saglanir.
3.Kayip mum teknigi kalib1 760 'C’ye kadar 1sitilir. Ayri bir firm igerisinde 1093 °C’de
1sitilan eriyik haldeki camin kalip igerisine dokiimii ger¢eklestirilir. Dokiim islemi sonrasi

kalip, firm igerisinde camin detaylarin formunu almasi i¢in 760 C da 1 saat bekletilir.”!

Gorsel 3.26. Refrakter kalibin par¢alanarak cam objenin ¢ikarilma asamast
(https://www.bullseyeglass.com/images/stories/bullseye/PDF/TipSheets/tipsheet 08.pdf Erisim Tarihi:
26.03.2019)

1 Lundstrom, 1989, a.g.k., 19.
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Yukarida belirtilen ii¢ farkli yontemde de camda farkli yiizey ve 151k etkileri
olustugu goriilmektedir.>

Kaliplarin sogutulmasi yavas yapilmali ve igerisinde cam yokken de dikkat
edilmelidir. Al¢1 kaliplar 1sidan kaynaklanan hacim degisikligi sebebi ile termal soka ¢ok
miisaitlerdir. Tavlama derecelerindeki uzun siireli bekleme camin tavlama derecesine
ulastigina emin olmak i¢in 6nemli bir adimdir (Goresl 3.26). Tavlama noktasinin altinda
gerilme noktasinin iizerinde iki saat beklenmeli daha sonra 1siy1 tavlama noktasina
ylikseltip tavlamaya baglanmalidir.

Kalip, firindan oda sicakligma diistiiglinden emin olundugunda ¢ikartilmalidir.
Kalip materyali camdan kolayca ayrilabilmelidir. Bir tane spatula bir adet fir¢a kalip

materyalinin %95 temizlemek i¢in yeterli olacaktir 3 (Gorsel 3.37).

Gorsel 3.27. Kayp mum teknigi kullanilarak iiretilmis boga figiirii
(https://www.bullseyeglass.com/images/stories/bullseye/PDF/TipSheets/tipsheet_08.pdf Erisim Tarihi:
26.03.2019)

3.2.2. Pate de Verre teknigi

“Firinda sekillendirme teknigi olan bu teknik camcilik tarihi agisindan ¢ok 6nemli
kabul edilmektedir. Cam sanatinda kullanilan firin tekniklerine en yakin teknik: Pate de
Verre teknigidir.”>* Camu ezerek toz haline getirmek, kivamli bir malzemeye

doniistiirmek ve onunla cam objeler olusturmak, Mezopotamya’ da yaklasik M.O. 6.

2 Lundstrom, 1989, a.g.k., 23, 24, 25.

53 Lundstrom, 1989, a.g.k., 23, 24, 25.

4 E. Kula (2018). Pate de Verre ve Seker Kristali Goriiniimlii Tasarimlar. 1dil dergidi, Artsiirem say1.7.
s. 48.
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yy’da kilden g¢anak yapan insanlarin iiretim g¢abalarinin dogal sonug¢ olarak ortaya
cikmistir.” Fakat cam macununun 1simin etkisiyle ergimeyecek sekilde ayakta
tutulmasinin soncunda bir oyuk form igerisine sivanmasi veya yumusamis olan camin
distan ve igten iki kalip parcast ile desteklenmesi gerekmistir. Mezapotamya’ da bu teknik
ve i¢ kalip teknigi, cam tiretiminde kullanilan iki temel cam sekillendirme yontemi olarak
gorlilmiistiir, daha sonra bu uygulamalardaki ¢esitlilik artmis ve 1siya karsi dayanikli
malzemelerden olusturulmus c¢ekirdek etrafina sarilmis boncuk veya g¢anaklar revacta
olmaya baslamistir. M.O 1. yy’la kadar bu ydntem yaklasik 1500 yil boyunca

uygulanmis, daha kullanigh bir teknik olan cam iifleme yonteminin bu ydntemin yerini

9955

almasiyla, daha etkin olarak kullanilmistir.

Gorsel 3.28. Kimiake & Shin-ichi Higuchi tarafindan Pate de verre teknigiyle iiretilmis Grape Vine isimli
vazo- Japan

(https://shops.cmog.org/higuchi-grape-vine-vase Erigim Tarihi: 26.03.2019)

Antik ¢aglardan glinlimiize uygulanan “Pate de Verre” Fransa’da 19. yiizyilin son
donemlerinde aktiflik kazanmistir. Sanat¢ilar ve zanaatkarlar sonradan boyama ile
renklendirilen malzeme ve maddeler yerine, malzemenin kendisinin renkli oldugu heykel
ve objeler yapmak amaci ile yollar aramislardir. Bu amag ve dogrultuda baslayan bir¢ok
{inlii sanatc1, zanaatkar ve tasarimci, Pate de Verre ¢alismalarini gelistirmistir.>® (Gorsel

3.28)

55 Mustafa Agatekin cam I ders notlar1 2010
56 Thwaites, 2011, a.g.k., 114.
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Gorsel 3.29. Henri Cros tarafindan Pate de Verre teknigiyle iiretilmis Invocation isimli ¢calismasi,

(Cummings, 2001)

Bu donemin Onemli sanat¢ilari; Henri Cros (Gorsel 3.32), Gabriel Argy,

Rousseau, Amolric Walter, Albert Dammouse, Francois-Emile Decorchemont’dir.>’

Gorsel 3.30. Pate de Verre tekniginin uygulama asamalari ve kullanilan malzemeler

(Cammings, 2009)

Pate de Verre” i¢in genellikle kalip yapiminda el yapim1 yontemi kullanilmaktadir
(Gorsel 3.30). Pate de Verre teknigi i¢in ¢ok pargali kalip yontemiyle kalip olusturmak,
kalip igerisine cam yerlestirme islemi i¢in avantaj saglamaktadir. El ile sekillendirilen
kaliplar, modelin sekline bezner yapida yapilabildigi i¢in ince duvarli kalip olusturulmus
olur. Ince duvarlara sahip kaliplarda firmn igierisindeki 1sinin kalip igerisine esit ve hizli

bir sekilde yayilmasini1 saglamaktadir. Bu nedenle cam ya da cam hamuru firinlama

57 E. Kula (2018). Pate de Verre ve Seker Kristali Goriiniimlii Tasarimlar. 1dil dergidi, Artsiirem say1.7.
s.48.
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esnasinda homojen sekilde 1s1 ile kaynastirilir 5

Gorsel 3.31. Olusturulan refrakter kaliplara cam hamurunun veya fritlerin yerlestirilmesi
(https://www.google.com/search?rls=en&q=Shin-
ichi+Higuchi++glasss+art&tbm=isch&source=univ&client=safari&sa=X&ved=2ahUKEwinoNnL6dnh
AhVIwgYKHYcJAMAQSARGOBAGIEAE&biw=1440&bih=734#imgrc=HQ-oWYviz83wbM: Erisim
Tarihi:02.03.2019)

Pate de Verre” teknigiyle kalip hazirlama islemi bittikten sonra en énemli siireg
camin yerlestirme asamasidir (Gorsel 3. 31).

Toz haline getirilmis camin, su ve baglayici ile macun haline getirilmesi gerekir.
Bu macun, kalibin i¢gine fir¢a veya el yardimu ile siiriiliir.>® Istenilen form ve efekte gore,
ince cam tozundan iri graniil ya da frit pargalarina kadar farkli boyutlardaki graniiller
kullanilarak bosluklu ya da bosluksuz yekpare parcalar yapilabilmektedir.®® Toz
halindeki camlar kendinden renkli veya cam boyasi ve oksitlerle renklendirilerek
kullanilabilir.5! Frit pargalar1 ya da cam tozu yeterince su ve birkag damla sivi baglayici
ile karistirilir; boylelikle kalibin yiizeyine kolayca uygulanabilen yumusak bir hamur elde
edilmisi olunur. Cam hamuru dikkatlice uygulandiktan sonra kalip firina konularak
hemen firinlanabilmektedir.%?

Pate de Verre firinlandig1 zaman akigskanlik kazanmaz. Yavas firinlama kiiciik
tanelerin sikisarak biitiin objeye donilismesini saglar, bu durum cam yiizeyinde kristal bir
etki yaratir.®® Pate de Verre igin firin 1s1 diyagrami olusturulurken, isin biiytikliigiine,

kalibin duvar kalinligina, kullanilan camin tiiriine dikkat edilerek gerceklestirilmelidir.

8 Thwaites, 2011, a.g.k., 116.
5 Lundstrom, 1989, a.g.k., 9.
60 Thwaites, 2011, a.g.k., 115.
6! Lundstrom, 1989, a.g.k., 9.
62 Thwaites, 2011, a.g.k., 115.
63 Lundstrom, 1989, a.g.k., 9.
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Firin diyagrami olusturmada pisirim asamasi kadar sogutma asamasi da biiyiikk 6nem
tagimaktadir. Pate de Verre uygulamasi esnasinda, kurutma siiresi kalibin nem oranina,
sogutma siiresi de cam kiitlenin biiyiikliigiine bagl olarak ayarlanmalidir. Sogutma
asamasinda firin igerisindeki 1s1 oda sicakligina diistiigiinde yani, kalip firindan
cikarilmadan hemen 6nce belli bir siire kalip firin icerisinde bekletilmelidir. Bu islem,
firin 1s1s1n1n diismesi durumunda bile firin i¢ersindeki cam isin daha yiiksek sicakliklarda
olmasindan dolay1 uygulanmaktadir. Oda sicakligina erigen al¢1 kalip dikkatli bir sekilde
acilarak cam objenin kalip igerisinden cikarilmasi gergeklestirilir. Cam obje {lizerinde
kalan al¢1 pargalari, su veya farkli malzemeler kullanip temizlenerek yapilan ¢alisma

siireci tamamlanmaktadir. ¢4

3.2.2. Acik kalipta sekillendirme

Kalipta cam sekillendirme yontemlerinde kullanilan agik kalip, ¢cok pargali kalip,
yekpare kalip, magali kalip gibi farkli kaliplama yontemleri bulunmaktadir. Calisma
kapsaminda ¢ogunlukla acik kalip tiirii kullanildigindan bu kisimda sadece agik kaliplama
tiiriinden bahsedilmistir.

Agz1 agik sekillendirme tekniginde model, agiz tarafi masaya gelecek sekilde
yerlestirilir. (Gorsel 3.32) Alg1 dokiilebilecek sekilde model ve modele uygun kalip
diizenlemesi yapilmalidir. Burada dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta, firrinlama
asamasinda kalip agzmin yukarida kalmasini saglamak i¢in, agz1 agik kalip yapim
asamasinda modelin agz1 asagida kalacak sekilde kalip alma isleminin yapilmasidir.
Gerekli oldugu durumlarda modelin yoniiniin ve kalip dokiim agzinin, kalip yapimina
baslamadan 6nce dikkatlice diigiiniilmesi gerekmektedir.5’

Kullanilan model malzemesine bagli olarak, karisimin degecegi yiizeyler
incelenerek, ihtiya¢ duyuldugu takdirde modele ayirici bir malzeme siiriilmelidir. Ayirict
kullanmak, modelin kaliptan temizlenmesini kolaylastirmaktadir. Al¢1 bazli refrakter
kalip karisimi, su ile karistirilarak hazirlanir. Kalibt almak i¢in kulanilacak su miktari,
kullanilan refrakter malzemenin yapisina, oranina ve kalibin biiytikliigiine baglh olarak

degisebilmektedir.

% M. AYDIN (2008) Camin Tarihsel Siirecinde Pate De Vere Teknigi, Eskisehir, Anadolu Sanat,. s.29,36.
85 Thwaites, 2011, a.g.k., 13.
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l =

Gorsel 3.32. A¢ik kalip yapim asamast
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Refrakter kalip yapiminda ¢ogu uygulamaci, yar1 yartya baglayici/refrakter ve
genellikle 1/1.5 su/refrakter kalip karisimi oranini kullanmaktadir. Genellikle baglayici
olarak alc1, refrakter malzeme olarak da kuvars tercih edilmektedir. Yeterli miktarda su
ile hazirlanan refrakter kalip karisimi, model {izerine dokiiliir ve katilasmas1 beklenir.
Katilagma stireci bittiginde ¢gamur model el ya da el aletleri yardimiyla kaliptan bosaltilir.
Model kalip icerisinden bosaltildiktan sonra kalip firinlama islemi icin hazir hale
gelmektedir. % Firinlama iglemi igin kaliplara uygun firin segilerek gereken sicakliklarda

pisirim islemi gerceklestirilir (Gorsel 3.33).

Gorsel 3.33. A¢ik kalip yontemi kullanilarak sekillendirilmis cam eser
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

56 Thwaites, 2011, a.g.k., 99.
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3.3. Alevde Caliyma Teknigi

Alevde calisma teknigi kaynaklarda en eski tarihlendirme olarak 1300’1 yillara
rastlanmaktadir. 15.yiizy1l baslarinda Italya’nin Murano ve Venedik kentlerinde

uygulanan ve genis bir atdlye ve liretim agina sahip oldugu bilinmektedir®’ (Gorsel 3. 34).

Gorsel 3.34. Eski donem alevde ¢alisma yontemi uygulamasi
(www.hvg-dgg.de/uploads/media/Fa507b-Lierke.pdf Erigim Tarihi: 01.02.219)

Alevde calisma ile sekillendirme ydntemi, (Ingilizce’de alevde calisma ile
sekillendirme tekniginin karsihgi “Lampworking” olarak gegmektedir.)®® direkt 1s1
kaynag1 kullanarak camin elle sekillendirilmesi yontemidir. “Alevin 1sis1 ile yumusayan
cam, farkli sekillendirme aletlerinin de kullanimiyla istenilen formu almaya uygun bir
hale gelir.”®’

Kaynagimi oksijen ve propandan alan saloma ile 1sitnin 800 dereceyi agsmasiyla
birlikte effetre, borasilikat gibi ¢ekilmis cam ¢ubuklarinin ve cam borularinin ergitilerek,
iiflenerek, 1siya dayamikli el aletleriyle sekillendirilmesidir. Alevde c¢alisma ile
sekillendirme teknigi kullanilarak, saloma alevinden elde edilen sicaklik, ¢ok kisa siireler
icinde kat1 cama ekleme ve ¢ikarma yapilabilme ve i¢i bos camlarda da iiflenebilme

ozelligi ile heykel gibi eklemeli formlarin uygulanmasma da olanak saglamaktadir

(Gorsel 3.35). Belirli bir zemine sabitlenmeden, el salomas: ile serbest sekillendirme

7 Mustafa Agatekin cam I ders notlar1 2010
8 C. Cohen (2011). The Glass Artist’s Studio, Quarry Books, Beverly. s. 92.
8 Kiigiikbigmen, 2015, a.g.k., 75.
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yapilarak daha biiyiik 6lgekli ¢alismalar iiretmek de miimkiindiir.’” Cam gubuklar
kullanimu ile kiigiik boyutlarda ve biiyiik boyutlarda renkli ve renksiz birgok farkli formda
cam objelerin tiretimi gergeklestirilebilmektedir. Cam cubuklar ile ¢alisma teknigi, el
salomas1 yardimiyla ekleme, renklendirme ve ozel efektli camlar kullanilarak
uretilebilecek formlar1 yapmaya olanak taniyan yaygin olarak kullanilan bir cam

sekillendirme teknigidir.”!

Gorsel 3.35. Dafna Kafferman tarafindan alevde ¢alisma teknigiyle iiretilen Tactile Stimiilation serisi
(https.//www.cmog.org/bio/dafna-kaffeman Erisim tarihi: 31.03.2019)

Alevde c¢alisma teknigi, en yaygin cam sekillendirme tekniklerinden biri
olmasindan dolay1 teknigin uygulanma yontemleri atdlyelerin disinda evde c¢alisilmasina
da olanak tanimaktadir. Her ne kadar yaygin olarak kullanilan bir teknik olsa da, ¢aligma
asamas1 esnasinda dikkat edilmesi gereken durumlar bulunmaktadir. Uygulama 6ncesi,
calisma alanin giivenli hale getirilmesi calisma esnasinda istenmeyen durumlari
engelleyecektir. Bu yontemin ve diger cam yontemlerinde de oldugu gibi, kullanilacak
cam tliriiniin ayn1 yapida olmasina dikkat edilmelidir. Cam tiirlerinin farkli olmasi
camlarin uyumsuzlugundan kaynaklanacak kirilma ve catlaklarla karsilasilabilir.”?

Alevde ¢alisma tekniginde heykel tiretirken dikkat edilmesi gereken bazi kurallar
vardir. Bu yontemi izleyerek iiretim yapilirsa eger sonuca ulagsmak daha kolay olacaktir.

Alevde calisma tekniginde, sekillendirme asamasinda heykel calismalarinda

miimkiin oldugunca temel biinyeden baslanilmali, daha sonra kuyruk, kol, bacak vb.

"0E. R. Mears (2003). Flameworking: Creatng Glass Beads, Sculptures&Functional Objects, Lark Books,
New York. s.33.

"l Dunham, 2002, a.g.k., .86.

2 Dunham, 2002, a.g.k., .86.

34



uzantilar eklenerek sekillendirme siirecine devam edilmelidir. Sekillendirilen formun
detaylarinin olusturulmasi sirasinda ¢alisma farkli bir agidan tutulmak i¢in bagka bir cam
cubuga tasinir. Tasima asamasinda birlestirme islemi dikkatlice yapilmalidir. Bu sayede,
diger kisimlarda islem yapilirken parganin daha rahat tasinmasi saglanir. Cam objenin
bitimi sonrasi, obje tutucu cam parcasindan ayrilarak tavlama siirecine gecilmesi
gerekmektedir.”

“Kiiglik cam caligmalarimi alevde karbon ile kaplayarak tavlamak yeterli
olabilmektedir. Karbon, camin etrafinda yalitim tabakasi olusturarak, camin daha geg
sogumasint saglar. Tavlamada kullanilan sogutma kumu olarak vermikiilit tercih
edilmektedir.”’* Daha biiyiik heykel ¢aligmalarinda tavlama firmlari tercih edilmelidir.

(Gorsel 3.36)

r | "\‘
I — T
Saloma Oksijen saglayic Oksijen tiipii Basmg dlgerler ve
(kondansator) valfler
’ A A
Mandrel igin ayirict Mandreller Dolu cam gubuklar Boru camlar
——— —_ - —
—l
Diiz combiz Karga burun cimbiz Kare uglu combiz Grafit gubuk
et | _ P =l
< 1
Tagh ¢akmak Penge tutucu Ahsap kalip Grafit diizleyici
A e b
"— - o
Makas Grafit kalip Sogutma kumu Tavlama finm

Gorsel 3.36. Alevde Sekillendirmede kullanilan malzemeler
(Kiigtikbigmen, 2015)

3 Dunham, 2002, a.g.k., .268.
4 B. Karasu N. Ay (2000). Cam Teknolojisi Temel Ders Kitabu, (3. Baski) Ankara :Milli Egitim Basimevi.
s.147.
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4. GECMISTEN GUNUMUZE BIRLESTIRME UYGULAMALARI ORNEKLERI

Farkl1 tekniklerin birlestirilmesi ile ilgili tarihi siirece baktigimizda bir¢ok drnek
karsimiza ¢ikmaktadir. Birinci ylizyildan baslayip giiniimiize kadar olan cam alaninda
farkli tekniklerin birlestirilerek yeni cam {irlinlerin olusturuldugunu gérmekteyiz. Bu
donemde Roma donemi, Art Nouveau, Art Deco gibi donemlerin 6rneklerinden

baslanarak gilinlimiize kadar gelen cam 6rneklerinden bahsedilecektir.

4.1. Birlestirme Uygulamalarinda Erken Dénem Ornekleri
Campania talya’da birinci yiizyilda yapilmis bu ¢alismada, kalip sekillendirme
ve iifleme tekniginin bir arada kullanimiyla erken 6rneklerinden biri olarak karsimiza

cikmaktadir. Vazo formunun lizerinde bulunan, maske eklentileri metal ve al¢1 kalip

kullanilarak sekillendirilmistir’> (Gorsel 4.1).

Gorsel 4. 1. Kulplu Vazo Campania Italya
(Tait, 1995)

Tarihi siire¢ igerisinde karsilagilan baska bir 6rnekte ise; seramik bir kabugun
iizerine balmumu veya kil kullanilarak model sekillendirilir. Modelleme islemi bittikten
sonra al¢1 kalibi alinarak kalip igerisi cam yiiklemesi i¢in bosaltilir. Pate de verre
teknigindeki gibi beyaz cam tozu kalibin oyuklarina doldurulur. Sicak mavi cam igine

iiflenir. Bu ¢alisma doneminin cameo 6rnegi olarak gosterilmektedir (Gorsel 4.2).

5 H. Tait (1995) Five Thousand Years Of Glass. University of Pennsylvania Press. s. 68.
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Gorsel 4.2. Kalip iifleme teknigi kullanilarak Cameo cam eser
(Lierke, 1999)

Pate de verre tekniginde hazirlanan kalip igerisine, mavi renkteki toz camlarin
kalip icerisindeki oyuklara yerlestirmesi yapilir. Sonrasinda eriyik halde bulunan cam,
kaliba akitilarak sulanan tahta bir pul ile presleme islemi gerceklestirilir. Boylelikle i¢i

bos bir kap elde edilir’® (Gorsel 4.3).

Gorsel 4.3. Kalip iifleme teknigi kullanilarak Pate de verre cam eser iiretimi

(Lierke, 1999)

Farkli teknikleri birlikte kullanarak cam objeler iireten sanatcilar, cam ile
ilgilendikleri siire boyunca cam alanindaki tekniklerin tlimiine hakim olduklar
sOylenebilir. Bu durum sanatgilar1 farkli disiplinleri bir arada kullanarak is liretmelerine

sebep olsa da bu durum sanat¢ilarin diger alanlarda is liretmelerinin 6niine gegememistir.

4.1.1. Art Nouveau donemi ornekleri

Art Nouveau Donemi birlestirme uygulamalart agisindan ilging Ornekler

sunulmaktadir.

76 R. Lierke (1999). Antike Glastopferei, Ein vergessenes,Kapitel der Glasgeschichte, Verlag Phillip von
Zabern in Wissenschaftliche Buchgesellschaft. s. 67, 82, 83.
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“Art Nouveau (1890-1914), yillar1 arasinda Avrupa ve Kuzey Amerika'da etkili olmus
bir sanat ve tasarim akimudir. 1890'larda gelismeye baslayan, 1900'lerde doruklarina
ulasan ve I. Diinya Savasinin baglamast ile giindemden diisen Art Nouveau, dekorasyonu
temel alarak modern bir Avrupa stili yaratmak isteyen, zeki ve enerjik bir kusagin sanatci
ve desinatdrleri tarafindan gelistirilmistir. XX. yiizyilin baginda zirvelerine ulasan bu tarz,
bir virlis misali biitlin Avrupa ve Kuzey Amerika'y1 saracak, sehirleri ve tasarimlari
bi¢imlendirecek, ¢ok kisa siirmekle birlikte, yeni ylizyilin coskusu, hayal giicti, iimidi ve

modernlesme istegini ifade eden bir donem olarak tiim Bati diinyasini kucaklayacaktir.”
77

Art Nouveau, sadece cam alaninda etkisinin disinda bir¢ok sanat dalin1 da
etkileyerek yeni bir yon kazandirmistir. “Dekoratif islemelerde kullanilan birgok
malzeme Art Nouveau sanat akimi ile gorsel sanatlarda malzeme olarak kullanilmaya
baslanmistir. Art Nouveau’nun en belirgin ozellikleri; stilize edilmis, yassi, kivrimli,
asimetrik ve kavisli sekiller, ritmik motifler, hayvan ve bitkiler, kadin figiirii, ugusan sag
ve tiiyler, cigekler, asma filizleri olarak sayilabilir. Malzeme olarak bu akimla birlikte

cam, kursun ve kalay alasimi, demir ve giimiis kullanilmaya baslanmigtir.””8

“19. yy“in sonundan, 20. yy“in basina kadar Avrupa“nin bir ¢ok yerinde, siisleme
sanatlarinda, i¢ mekanlarda, mimaride ve ev i¢i nesnelerinin tasariminda bilingli bir
devrim yapmayu1 isteyen, belirli bir estetigin par¢ast olmustur. Miizik, resim, edebiyat, siir
ve heykel gibi sanat dallar1 Art Nouveau“dan etkilenmis ya da onu etkilemislerdir. siirsel,
bireyci ve estetik degerleri 6n planda tutan Art Nouveau, konularin1 dogadan almas, bitki
ve hayvanlarin dogal bigimlerini inceltip uzatarak stilize etmis ve asimetrik bir diizen
icinde kullanmlsnr.”79

Cam sanatinda da etkileri fazla olan Art Nouveau sanat akiminin en 6nemli
sanatcilardan Emile Galle de etkilenmis ve cam alaninda yeni teknikler gelistirerek
iirettigi eserleri giiniimiize kadar gelmistir. Cam sanati1 alaninda ilerleyen sanatgilar igin

de ilham kaynagi olan Emile Galle donemin en iinlii cam sanatcis1 denilebilir.

4.1.1.1 Emile Galle

1846 Fransa dogumlu olan Emile Galle 19. yy’in en seckin cam sanat¢ilarindan
biri olarak bilinmektedir. Galle 1878’de Fransa’daki Paris fuarinda sergiledigi

caligmalariyla uluslararasi taninirlik kazanmis ve bu durum onu basarili bir cam sanatgist

77N. Inciyan , K. Aliotti ve N. Filidis (2016). Galle Daum Lalique Camun Sairleri. (1. Bask1 ) Arkas. s.22.
78 https://www.tarihlisanat.com/art-nouveau-sezesyonizm-sanat-akimi/ (Erigim tarihi: 22.03.2019)
7 7. Rona (1997) Eczacibast Sanat Ansiklopedisi, Istanbul, Yem Yayin, Cilt no:1. s. 142.
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olarak ilerlemesini saglamistir. Galle 1889 yilinda cam sanatindaki Art Nouveau
hareketinin simgesi haline gelmis, islerinde hava kabarciklar1 etkisi, metalik folyo
kullanimi gibi bir¢ok farkli yontem kullanarak cam sanatinda yeniliklere sebep olmustur.
Galle kisa bir siire sonra eserlerini seri iiretebilecegi bir cam fabrikasi kurarak cam
endiistrisinde devrim yapmistir denilebilir. Galle dogadan ilham almis, calismalarini
oyma, kazimi ve asit ile sekillendirme yontemiyle tiretmistir. Calismalarini iretirken
cesitli teknikler gelistiren Galle, bu sayede camin seffafligini ve parlakligin1 ortaya
cikarmistir. Ayni zamanda Galle’nin seri liretim lamba ve vazolar iiretmesi onun bu

eserleri endiistriyel Galle olarak anilmasini saglamistir®® (Gorsel 4.4).

Gorsel 4. 4. Emile Galle, Nancy atolyesinde, d’Orsay miizesi, Paris
(Filidis, Olcay ve Inciyan, 2016)

19. yy’1n sonlarmna dogru Fransiz camcilari Ingilizlere stilleri hakkinda birkag sey
ogretmislerdir. Nancy Akademi olarak bilinen Nancy’den bir grup sanat¢i en etkili
olanlartyd1.®!

Nancy ekolii, 1901 yilinda Emile Galle’nin onciiliigiinde kurulan Endiistriye
dayal1 toplu iiretim orneklerinde ¢agdas bir bigim arastirmasini 6ngérmekte ve endiistri
sanatlar1 arasinda bir birlik yaratmayi amaglamaktadir.®? Nancy okulunun en {inlii
sanatgisi olan Emile Galle giizel sanatlar egitimi almigtir. Ayn1 zamanda mineroloji, sanat
tarihi, kimya, felsefe ve botanik alaninda da egitim almis olan Galle, Uzak Dogu

sanatindan etkilenmistir.

80 http://www.artnet.com/artists/emile-gallé/biography
81 L. Kohler (1998) Glass An Artisits Medium. U.S.A.: Krause, Lola, s. 16.
82 Kohler, 1998, a.g.k.,16.
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Galle*nin ince bir iscilik isteyen cameo teknigi®’ ile sekillendirdigi ¢aligmalar,

cam sanatindaki onemli eserler arasindaki yerini almistir. Galle, Art Nouveau etkisinde

tasarimlar sergilemis ve Pate de verre dahil olmak iizere yaratici stiller ve teknikler

denemistir.34

“Her yenilenme hareketi ve degisimde oldugu gibi, onay ve basar1 uzun kararli bir
miicadelenin sonunda gelir. Emile Galle'nin yasami da bu akimin i¢inde yer alan en
carpict miicadele Ornegi olarak gosterilebilir. Baba meslegi cam iiretimini, botanik
tutkusu ve kimya alanindaki arastirmalari ile birlestirerek yarattigi cam nesneleri sanat
alaninin doruguna tasimigtir. Basarilari, bilimsel arastirmanin ve sanatin vazgeg¢ilmez bir

pargasi olabilecegini kamtlamigtir,”%3

Emile Galle, cam alaninda siirekli olarak farkli tekniklerle ¢alismis ve geleneksel

caligmalarin disina ¢ikan denemeler yapmustir.

1880 ve 1890’11 yillar Galle’nin en yaratici ve verimli oldugu yillar olmustur. Yine bu
doneminin en tipik 6zelliklerinden birisi genellikle su kiyisinda yasayan yusuf¢uk bocegi
motifini, hayatin biitiinliigiiniin bir simgesi olarak kullanmasidir.1897 yillarinda cam
markdterisi (marqueterie-sur-verre) teknigini gelistirmistir (Gorsel 4.5.). Bu teknikte
heniiz sicak olan camin ylizeyine 6nceden belirlenmis bir tasarima uygun olarak yar1
erimis cam pargaciklar1 uygulanmaktadir. Farkli ergime ve donma noktasindaki renkli
camlarin birbiri i¢erisine kaynastirilarak desenlerin olusturulmasi séz konusu oldugudur,

iretim sirasinda ¢ok fire vermektedir. Boylece markoteri teknigindeki objeleri az

sayidadir”8%(Gorsel 4.6)

Gorsel 4. 5. Emile Galle tarafindan, Markéterisi tekniginde tiretilen, cam eser

(Gallé 2015)

8 Cameo Teknigi: Kabartmali cam

8 Kohler, 1998, a.g.k.,16.

85 Inciyan, Aliotti ve Filidis 2016, a.g.k., 20.
8 Inciyan, Aliotti ve Filidis 2016, a.g.k., 46.
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Gorsel 4. 6. Emile Galle tarafindan, Markéterisi tekniginde iiretilen cam eser
(https://commons.wikimedia.org/wiki/File: MEN Emile_Galle Rose de France 24032013 1.jpg Erigim
Tarihi: 01.03.2019)

4.1.2. Art Deco donemi ornekleri

I. Diinya Savasr’nin baslamasiyla etkinligini yitiren Art Nouveau, yerini Art
Deco’ya birakmustir. “1920’lerde Fransa’da ortaya ¢ikan akim Paris’te ¢ikisinin ardindan,
tiim diinya tarafindan kabul gormiistiir. Genellikle Art Deco sanat akimi tasarimlari ve
objeleri goriildiiglinden sezgisel olarak tanmnir. Art Deco akimi, materyallerin ve
sekillerin eklektik kombinasyonu olarak tanimlanir. Bu nedenle Art Deco’yu, ona benzer
olan, Art Nouveau, Art Moderne, Bauhaus ya da Arts and Crafts akimlarindan ayirmak
zordur. Buna ragmen, bazi kesin karakteristik ozellikler ayirim yapma konusunda
yardimci olur.”®’

“Art Deco akimi diger bir¢ok sanat dalinda etkili oldugu gibi cam sanatinda da
biiyiik etkileri olmustur. Art Deco doneminde iiretilen eserlerin en dnemli 6zelligi, onlarin
fonksiyonellikten uzak sanat eserleri olarak kabul gormesidir.”®® Art Deco akimiin
camdaki etkileri farkli cam sekillendirme yontemlerini birlikte kullanarak iiretilen cam
eserlerde goriilmektedir.

Art Deco doneminde yapilmis bazi ¢alismalardan 6rnekler soyledir:

Kalip kullanimi, figiirlerin ayak kisimlarini olusturmak (Gorsel 4.7) i¢in kullanilirken

iifleme kisminda ise ince iiflenmis kadeh kaplar kullanilmustir. Iki par¢anin birlestirilmesi

87 http://www.tasarimakademi.org/art-deco-sanat-akimi.html (Erigim tarihi: 10.03.2019)
88 N. G. Elitez (2003) Plastik Sanatlarda Cam Malzemenin Uygulanisi, Sanatta Yeterlik Tezi, Mimar Sinan
Universitesi Seramik Ana Sanat Dali Seramik Programu. s.32.
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sicak islem ile yapilmistir®® (Gorsel 4.8).

Gorsel 4. 28. Ufleme ve kalip teknigi kullanilarak iiretilmis Draped Nudes Kadeh Serisi.
(Era, 1947)

Gorsel 4.8. Ufleme ve kalip teknigi kullanilarak iiretilmis Draped Nudes kadeh serisi.
(Era, 1947)

Bagka birdrnekte ise; Iki kapak iizerinde de kalipta sekillendirilmis mat yiizeye
sahip aslan ve agac¢ kiitiikleri bulunmaktadir. Bir hikaye kurgusunu anlatan ¢alisma
dairesel formlarda olusturulmustur. Buzlanmis saha kalkmis aslanlarin yuvarlak formun
tizerinde agac kiitiiklerini tirmalamasini gostermektedir. Kapak kenarlarinda orgii ile

sartlmis desen bulunmaktadir. Cam objenin ayak kisimlari aslan figilirii formunda

8 D. Era, (1947) Art Deco Glass, With Price Guide, Leslie Pino & Paula Ockner, A Schiffer Book for
Collectors s:13
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sekillendirilmistir ve ayn1 zamanda zemin kismi diiglimlii kenarlara sahiptir. Sagdaki
ornek soldaki 6rnekten farkli olarak kasenin iizerinde liziim desenleri bulunmaktadir. Bu

eserler camdaki farkli tekniklerin kullanimi agisindan 6rnek gosterilebilir® (Gorsel 4.9).

Gorsel 4. 9. Fiderelfiya, Centenliyan 1876 da iiretilmis seffaf yiiksek ayakli cam eser
(Shuman, 2011)

4.2. Giiniimiizde Birlestirme Uygulamalarin1 Kullanan Sanatg¢ilar

Cam sanatinin gelisiminde bir¢ok cam sanatgisinin biiyiik etkileri olmustur. Bu
sanatcilar bilinenin aksine iiretimlerini yeni teknik arayislari igcerisinde gerceklestirmis ve
bu sebeple bulduklari her yontem ve gelistirdikleri her yeni teknik cam sanatinin
glinlimiizdeki yerini almasin1 saglamigtir. Bu baslik altinda cam sanatinin gelisiminde

biiylik etki saglamis cam sanatgilar1 ve cagdas cam sanatinin onciilerine deginilecektir.

4.2.1. Richard Marquis

Richard Marquis 1945 yilda ABD’de dogmustur. Cam sanat¢ist olmasinin yant
sira ayni zaman koleksiyonerdir. Cocuk yaslarinda yaptigi model ugaklarini ailesinin
atmasiyla, antika parcalarina kars1 ilgisi olusmustur.’! Marquis’in ¢aligmalarini anlamada
onun ayni zamanda bir koleksiyoner oldugunu unutmamak 6nemlidir. Marquis, tlrettigi
cam eserlerinde aslinda bulmak istedigi antika parcalarini tiretmektedir.

Marquis’in ¢aligmalari igin “nesneleri yapim asamasinda olan ayrimtili bir evrenin

neredeyse Ornekleri gibidir” ifadeleri kullanilmaktadir. Amerika’li Marquis, ¢agdas cam

sanat1 alaninda 6nemli etkileri olmus ve yeni nesil sanatcilar1 etkilemis bir sanatgidir.

90 J. Shuman (2011). Art Glass Ldentifcation & Price Guise . F+W Media. s. 24.

! https://www.cmog.org/article/masters-studio-glass-richard-marquis (Erisim tarihi: 2.03.2019)
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(Cagdas cam sanatinda 6nemli yer eden Amerika’li sicak cam sanatgisi Richard Marquis,
ayn1 zamanda birgok cam sanat¢isini da etkilemistir.”?

Marquies, iinlii Italyan cam sanatgisi Lino Taglipietra’nin adlandirdig
“Marquiscarpas” serisine 1990 yilinda baslamigtir. Marquis’in en iinlii serisi olan
caligmalarini mozaik ve murini kullanilarak Carlo Scarpa tasarlamigtir. Scarpa,

Murano’nun en bilindik cam tasarimcilarindan birisidir.??

Gorsel 4.10. Sicak cam iifleme, fiizyon ve murini tekniklerinin birlestirilmesiyle olusturulan cam eser

(Elliot ve Silbert, 2009)

Marquis, ¢alismalarini olustururken farkli teknikler ile sekillendirdigi formlari
sicak cam teknigini kullanarak birlestirmektedir. Gorsel 4.10°da ¢aligmasinin yapiminda
flizyon teknigi kullanilarak iirettigi modeli sicak cam vazo formu {izerine birlestirerek
dretmistir. Murini camlar1 ile olusturdugu mozaik desenini plaka cam iizerine
yerlestirerek flizyonlamistir. Cokertme islemi i¢in fliizyonlanan plaka bir kalip {izerine
yerlestirilerek ¢okertilmistir. Birlestirme islemi i¢in fiizyon plaka tavlama derecesinin
iizerinde bir 1siya c¢ikartilarak tavlama firminda bekletilir. Sicak cam formun
sekillendirilme asamasinin bitimi sonrasi, tavlama firinindaki fiizyon plaka sicak halde
bulunan vazo formu iizerine yapistirilarak birlestirme islemi tamamlanmistir.®* Farkli

teknikleri birlestirerek birlestirme uygulamalarinin en iyi 6rnekleri arasinda gosterilebilir.

92 R. Elliot ve S. J. Silbert (2009) Pioners Of Contemporary Glass (highlights from the barbara and dennis
dubois collection) Houston: The Museum Of Fine Arts s.43.

%3 Elliot ve Silbert 2009, a.g.k., 45.

4 Elliot ve Silbert 2009, a.g.k., 45
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Gorsel 4. 11. Richart Marquis tarafindan, kalipta sekillendirme ve sicak cam iifleme tekniginde tiretilen

cam eser

(Inpired, 1999)

Marquis, farkli  teknikleri  birlestirmede yalnizca fiizyon teknigini
kullanmamaktadir. Dokiim yontemiyle iiretilen ¢aligmalar1 da sicak cam ile birlestirdigi
orneklerine rastlanmaktadir. Gorsel.4 11°da dokiim teknigiyle iretilmis iki hayvan
figiiriinii sicak cam parca iizerine yerlestirerek olusturdugu calismasinda farkl teknikleri
kullandig1 goriilmektedir. Kalipla sekillendirme formlar1 iiretim isleminden sonra
tavlama firinina yerlestirilerek birlestirme 1sisina getirilir. Sicak camda yapilan sari
renkli yassi1 form iizerine firin igerisinden alinarak birlestirme islemi yapilir. Kalip
icerisinden ¢ikan hayvan figiirleri mat bir yiizeye sahip oldugundan birlestirme esnasinda
figlir ylizeylerine alev tutulup parlatma islemi uygulanmaktadir. Son olarak kirmizi

renkteki form sekillendirildikten sonra sar1 form iizerine eklenerek calisma sonlandirilir.

4.2.2. Mustafa Agatekin

1967 Yilinda Balikesir’de dogdu. “1986 yilinda Trakya Universitesi Canakkale
MYO. Seramik Boliimii’nden mezun olduktan sonra sanat egitimine’®> “1991 yilinda o
zamanki adiyla Anadolu Universitesi Uygulamali Giizel Sanatlar Yiiksekokulu’nda
devam etti ve Seramik Boliimiinden mezun oldu. Yiiksek lisansini ve sanatta yeterliligini
ayni liniversitede yapti. 1993 yilindan 2002 yilina kadar seramik ¢alismalarina, hem

akademik olarak agirlik vermis hem de sanat icra ederek, sanatci olarak devam etmistir.

95 Atesi Uyandirdik Karma Cam Sergisi Katalogu
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14 kisisel sergi agan sanatci ulusal ve uluslararasi pek ¢ok karma sergi ve etkinlige katildi.
Sanat yolculuguna seramikle baslayan Agatekin, 2002 yilindan itibaren cam ile ¢alismaya
basladi. Seramik ve camu kendi gelistirdigi yOntemle bir araya getiren sanat¢i son
donemde agirlikli olarak cam c¢alisarak bu yolculuga devam ediyor. Yurt iginde
diizenlenen yarismalardan 4 &diil alan sanatc1 halen Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar

Fakiiltesi Cam Boliimii’nde ¢alismalarini siirdiirmekte ve eserleri, miizelerde ve 6zel

79 96

koleksiyonlarda yer almaktadir.

Gorsel 4.12. Sicak cam tekniginde iiflenen tabak formunun firin igerisindeki modelin iizerine yerlestirme
asamasi

(Murat Paktur fotograf arsivi)

“Mustafa Agatekin sicak cam sekillendirme ve kalipl sekillendirme tekniklerini
bir arada kullandig1 Gérsel 4.12 deki ¢alismasi igin su ifadelere yer vermistir: i1k asama
refrakter kalip hazirlama ve hazirlanan kaliba kazima islemlerinin uygulanmastydi. Kalip
karigim oranlar1 genel uygulamalardaki gibi %50 al¢1 ve %50 kuvars birlesiminden
olusmustur. Kalip hazirlanmasi sonrasi firina yerlestirilmeden 6nce oda sicakliginda bir
giin siireyle kurutulmasi yapilmistir. Daha sonra firinlama islemi igin firin icerisine
yerlestirilen refrakter kalibin hizli nem ¢ikisindan kaynakli kilcal ¢atlaklarin olusumunun
onlenmesi i¢in kademeli bir 1sitma programi uygulanmistir. Bu asamada yaklasik olarak
10 saate yakin bir program izlenmistir. Firin igerisindeki refrakter kalibin birlestirme
isisina  ulasildiginda sicak cam teknigi ile form sekillendirilmeye baslanmistir.
Sekillendirilen form tavlama derecesinin biraz iizerinde bir 1sida birakilarak refrakter
kalip iizerine yerlestirilmistir. Bu siirecte herhangi bir problem ile karsilasilmamais, sicak
cam formunun kalip seklini almasinin ardindan formun kalinligina bagl olarak kademeli
tavlama ve sogutma islemi uygulanmistir. Daha sonra bu form sicak camda iiflenerek

plaka haline getirilmis seffaf cam ile birlikte bu defa c¢oktiiriilmek iizere firna

% Atesi Uyandirdik Karma Cam Sergisi Katalogu
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yerlestirilmistir. Iki katman hem 1s1 ile birlestirilmis hemde ¢oktiiriilerek tabak formuna

getirilmistir. “°7 Caligmanin son hali Gérsel 4.13” da yer almaktadir.

Gorsel 4.13. Mustafa Agatekin tarafindan iiretilmis, fiizyon ve sicak cam iifleme tekniginde iiretilen cam
eser.

(Mustafa Agatekin fotograf arsivi)

4.2.3. Keyiko Mukaide

Keiko Mukaide 1954 yilinda Japnyada dogmustur, aslen Tokyo’lu olan sanatg1
Keiko Mukaide Edinburgh'da yagamakta ve burada eserlerini iiretmektedir. Londra'daki
Royal College of Art'da seramik ve cam ¢alismistir. Ayni1 zamanda Edinburgh College of
Art'da arastirma gorevlisi olarak da gdrev almistir. Diinya capinda birgok c¢aligtay ve
atolye caligsmalari diizenlemistir. Caligmalari, farkli cam yapim tekniklerini birlestirerek
iiretmekte bunun yani sira fikirlerini diger materyaller ve medya yoluyla olusturmaktadir.
Ingiltere'deki hastanelerde ve halka acik alanlarda kamusal sanat projeleri gelistirmistir.
Son yillarda, Calismasi genellikle Japon kokenini ve ailesi ile calisma iligkisini

yansitmaktadir. *8

97 M. Agatekin ile 10 Nisan 2019 tarihinde yapilan kisisel iletigim.
%8 https://www.keikomukaide.com/about (Erisim tarihi: 31.02.2019)
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Gorsel 4.14. Keyiko Mukaide tarafindan, fiizyon ve siak cam tekniginde iiretilen cam eser.

(Cummings, 2001)

Gorsel 4.14°de Keyiko Mukaide’nin cam sekillendirme yontemlerindeki farkli iki
teknigi birlestirdigi heykel ¢alismasi goriilmektedir. Firin icerisinde sekillendirme teknigi
ile tirettigi cam formu sicak cam iifleme teknigi ile olusturdugu form ile birlestirerek
caligmasini tamamlamistir. Sicak camda iiflenen form firin igerisinde olusturulmus sicak
halde bulunan parca alinarak tekrar 1sitma ve sekillendirme islemleri ile son formu

verilerek tiretilmistir.”

4.2.4. Ekrem Kula

1954 Yilinda Fethi Bey’de dogdu. 1977 yilinda Istanbul Tatbiki Giizel Sanatlar
Yiiksekokulu’nu bitirdi. 1976-1985 yillar1 arasinda 6zel sektdrde galisti. 1985 yilinda
Anadolu Universitesi Uygulamali Giizel Sanatlar Yiiksekokulu’ nda ¢alismaya basladi.
1991 yilinda Konya Selcuk Universitesi’nden “Sanatta Yeterlilik” alarak Yardimci
Dogent oldu. 1985 yilinda Anadolu Universitesi Seramik Boliimii niin, 2004 yilinda Cam
Boliimii’niin kurulusunu gercgeklestirdi. 2004-2009, 2012-2013 yillar1 arasinda Cam
Bolim bagkanhigini yiiriittii. 5 Kisisel Sergi ve 170°e yakin Karma Sergiye katildi.
Seramik ve Cam konusunda bilimsel makaleleri ve projeleri yayinlanmistir. Almanya.
Ispanya, Japonya, Poloya, ingiltere, Litvanya, Rusya’da Giizel Sanatlar Fakiilteleri’nin
Cam ve Seramik Boliimlerinde konferanslar vermis Eserleri sergi ve miizelerde yer
almistir. Sanatc¢1 halen Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi® de calismalarini

siirdiirmektedir.!%0

% Cummings, 2011, a.g.k., 12
100 Kula ile 15 Nisan 2019 tarihinde yapilan kisisel iletigim.
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Sanatc¢1 hayatin kendisi i¢in bir oyun 6gretisi olduguna inanir. Her y1l kendisi igin
bir aragtirma ve uygulama yapar, yapilan ¢aligmalar bilinen yani ile birlikte sonuglandirir
yaymlar. Bunlari sirasiyla cam koparma (glass chiping), cam elyaf teknigi (gft midas),
cam hamuru seker kristali, (pate de verre suger kristal), cameo cami teknikleri (cameo

glss technigues), cam kopiik (foam glass) gibi 6rnekleri vermek miimkiindiir.'°!

Gorsel 4.15. Ekrem Kula tarafindan cameo, sicak cam iifleme, engraving, kumlama ve asma tekniginde
tiretilen cam eser

(Kula fotograf arsivi)

Gorsel 4.15°de Denizli cam fabrikasinda olusturulan sicak cam tifleme formun
renklendirilme agamasi, renkli ergitme firinlarindan tizerine cam sarilarak yapilmistir.
Cameo i¢in uygun olan formu Kula, lizerine siyah boya ile kaplayarak kumlama islemi
ile form iizerindeki desenleri olusturmustur. Eser iizerindeki hikaye Eskisehir Tarihi
Odunpazar1 Evleri’nde yasayan insanlarin hayatlarmin betimlemesidir. Kumlama islemi
sonrast kazima aletleri kullanilarak calismanin detaylar1 islenmistir. Kazima islemi
sonras1 ¢alismaya diisiik derecede firmlanan mavi renkte boya uygulanmstir. Isleme
asamas1 sonrast asma (hanging) teknigi ile iifleme cam pargasi asilarak firin icerisinde
tekrar sekil verilmistir. Asma islemi esnasinda camin yumusama noktasinin iizerine
cikildigr i¢in ¢aligmanin asagiya dogru asilan kisimlardan yirtilmasi baglamig ve form
asagiya dogru uzamistir. Istenilen etki yakalandiginda ani sogutma islemi uygulanarak

camin hareket etmesi durdurularak tavlama programi uygulanmistir. Eserin {iretim siireci

01'E, Kula, a.g.k., 2019
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yaklasik bir buguk ay gibi bir siire almistir. Bu ¢alisma The International Exhibition of

Glass Kanazawa sergisinde sergilenmistir.!%?

4.2.5. Pino Signoretto ve Mauro Bonaventura

Pino Signoretto 1944 yilinda Venedik’te dogmustur. Alfredo Barbini'nin ¢iragi
olarak cam iiflemeye baslayan sanatci, ¢iraklik doneminden sonra teknik ve ticari cam
iifleme endistrisinde ¢aligmaya baslamistir. Signoretto, diinya ¢apinda sergiler ve
gosterilerle yaptig1 c¢alismalarla uluslararasi olarak taninmistir. Dale Chihuly, Lino
Tagliapietra, Kiki Smith ve Jeff Koons gibi bircok cagdas sanat¢inin ¢aligmalarina
danismanlik yapmis ve iiretim siireclerinde yardim etmistir. Hayvanlari, popiiler kiiltiir
ikonlarin1 ve sanat tarihi donemlerini betimlemek i¢in geleneksel Murano cam {iifleme

tekniklerini kullanmigtir.!%?

1965 yilinda Venedik'te dogan Mauro Bonaventura, Venedik cam iifleme
cagindaki geleneginde ciraklik yapma firsati bulmugstur. Cam sanatina en bagindan beri
ilgi duyan Bonaventura, cam yapmaya basladiginda adeta biiyiilendigini belirtmistir.
Kariyerine, cam iifleme ve cam siisleme tekniklerini 6grenerek baslayan Bonaventura, bu
teknigin farkina vardiginda yeni bir tutkuyla cama baglanmis, daha yakin ve daha samimi
bir seviyede camla ¢alismanin yeni ve heyecan verici bir yolunu kesfetmistir.!%4

Pino Signoretto ve Mauro Bonaventura farkli alanlarda c¢alismalarina karsin bir
araya gelerek ayri olarak iirettikleri eserlerini birlestirerek tek bir esere doniistiirmiis ve
yeni bir yol kesfetmiglerdir. Alevde calisma ve sicak cam iifleme teknigini birlikte
kullanarak farkli disiplerin birlesiminden iirettikleri c¢alismalar1 2005 yilinda
sergilendiginde eserleri biiyiik ilgi gormiistii. Burada énemli olan iki farkli ¢alismanin
birlestirilmesi degil, kesinlikle garanti edilmeyen birlestirme teknigini yaratici bir siireg
izleyerek basarili olmalaridir.!%

Uretim siireci oldukga zor olan ¢alismanin yapimu su sekilde aciklanmistir: Sicak
camda Pino Signoretto tarafindan olusturulan kusursuz form, Mauro Bonaventura’nin
kendi uyguladigi teknik ile birlestirilmesi i¢in sogutulmaktadir. Sogutulan form

Bonaventura tarafindan tamamen el ile alevde calisma teknigi kullanilarak oOrgii

102F, Kula, a.g.k., 2019

103 http://www.artnet.com/artists/pino-signoretto/ (Erisim tarihi: 31.03.2019)

104 http://www.maurobonaventura.com/gallery-page/83-pas-de-deux (Erigim tarihi: 31.03.2019)
105 htp://www.maurobonaventura.com/gallery-page/83-pas-de-deux (Erigim tarihi: 5.04.2019)
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biciminde kontrollii bir sekille tamamen kaplanmaktadir (Gorsel 4.16). Sicak camda
yapilan formun Bonaventura tarafindan isitilan cam cubuklara degmesi durumunda
calisgmanin kirilmast s6z konusudur. Burada Bonaventura’nin tiim yeteneklerini
sergiledigi yerdir denilebilir. Tamamen ¢ubuk camlar ile kaplanan sicak cam form, iglem

siiresi boyunca herhangi bir yere degmeden boslukta durmaktadir ' (Gérsel 4.17).

Gorsel 4.16. Pino Signoretto ve Mauro Bonaventura tarafindan, Sicak cam teknigi ve alevde ¢alisma
teknigi kullanmlarak olugturulmus cam eser.
(http://www.dailyartmuse.com/?s=mauro+bonaventura&submit=Search

http://www.maurobonaventura.com/gallery-page/83-pas-de-deux Erisim Tarihi: 02.10.2019)

Gorsel 4.17. Pino Signoretto ve Mauro Bonaventura tarafindan, Sicak cam teknigi ve alevde ¢alisma
teknigi kullanmlarak olugturulmus cam eser.

( http://www.maurobonaventura.com/gallery-page/83-pas-de-deux Erigim Tarihi: 02.10.2019)

4.2.6. Emilio Santini

1955 yilinda Italya’nin Murano adasinda dogan Emilio Santini, ailesinin camla

ilgilenmesinden dolay1 ¢ok kiigiik yaslarda camla tanigmistir. Babast Mariyo Santini,

106 Mauro Bonaventura ile 5 mayis 2017 tarihinde yapilan kisisel iletigim
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kendisinin ilk Venedik sitili cam 6gretmeniydi. 11 yasinda Santini, yaz tatilinde cam
fabrikasinda ¢alismasi i¢in gonderilmis amcasi Giacinto Cadamuro fabrikadaki siireg
boyunca Santini’ye hocalik yapmistir. Sonraki 5 yil boyunca Santini'nin her yil aym
donem fabrika macerasi devam etmistir. Santini, bu siire¢ boyunca farkli cam ustalariyla
caligma firsatt bulmustur. Santini, 17 yasina geldiginde babasi alevle sekillendirme
teknigini Ogretmistir. Santini, 23 yasinda siirekli olarak alevde c¢alisma tekniginde
caligmistir. Santini, Amerika cam okullarindaki cam egitimi tecriibesi ona cam sanatina
farkli bir agidan bakmasini sagladigini belirtmistir. William Gudurnat’la Corning Cam
Miizesi’Nde olan ¢aligmasi onun becerilerini daha da arttirmasini saglamistir. Santini cam
ile sekillendirme tekniklerinde iifleme, firinda sekillendirme, saloma, heykel, graviir,
dokiim gibi birgok cam teknigini kullanmaktadir. Santini, bu farkli teknikleri birlestirerek
sanatsal iiretimlerini gergeklestirmektedir. Santini, Richmond Virginia Commonwealth
University Glass Departmant’da 6gretmen olarak gorev yapmaktadir. Ayni zamanda
Santini, Pilchuck, Penland ve Corning gibi cam okullarinda dersler vermistir. '°7 Santini,
cogunlukla heykel ¢calismalarina yogunlagsmistir. Son zamanlarda Santini, odak noktasini
onemli yaratict enerjiyi adadigi hem nesir hem de siir olan yazili sozciige yoneltti.
Santini’nin eserleri, birgok miizede sergilenmekte ve sanat koleksiyoncularinin da

koleksiyonlarinda yer almaktadir.!%®

107 R., Hemachandra, 2009, a.g.k., 212.
108 https://www.santiniemilio.com/bio (Erigim tarihi: 20.03.2019)

52



Gorsel 4.18. Emillio Santini tarafindan sicak cam iifleme, elle sekillendirme ve alevde ¢alisma tekniginde

tiretilen cam eser

(Hemachandra, 2009)

Emillio Santini, cam alaninda deneyimledigi tekniklerin sonucu olarak
caligmalarinda bu durumu gérmek miimkiindiir. Alevde ¢alisma ile sicak cam form
iizerine ekleyerek cam eserler iiretmektedir. Gorsel 4.18’deki ¢aligmasi uyguladigi bu
teknigin bir 6rnegi olarak gosterilebilir. Alevde ¢alisma tekniginde sekillendirdigi soyut
figiir formlarin1 birlestirme asamasi icin tavlama firinina yerlestiren sanatci, sicak cam
teknigi ile sekillendirdigi formun tamamlanmasinin ardindan firin igerisindeki alevde
calisma formlarini kontrollii bir sekilde sicak cam formun iizerine yerlestirmektedir.!?
Gorsel 4.19°de caligmalarinin tiretim agsamalarinin goriilecegi lizere Alevde c¢alisma

tekniginde sekillendirdigi kus figiiriinii sicak birlestirme islemi ile birlestirmektedir.

109 R., Hemachandra, 2009, a.g.k., 225.
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Gorsel 4.19. Alevde ¢alisma teknigi ile tiretilen kus figiirlerinin, sicak cam iifleme teknigi kullanarak vazo

formu ile birlestirilme asamalari

(https://www.youtube.com/watch?v=mlgX7aezdTQ Erisim Tarihi: 09.03.2019)

4.2.7. Erin Garmezy ve Grant Garmezy

Erin Garmezy 1982 yilinda Amerika’da dogmustur. “Sperryville, Virjinya’da
sicak cam yapimini gordiikten sonra sanatsal malzeme olarak cam tercih etmeye karar
veren Garmezy, 17 yasinda biiylik pazarliklarla Eric Kvarnesin yaninda ¢aligmaya
baslad1.”!' Lise boyunca, Virginia Commonwealth Universitesi Sanat Okulu'na giris icin
bir portfdy olusturmasina yardimci olan Parker Stafford'un asistani olarak calisan
Garmezy, daha sonra VCUarts'ta cam lifleme teknigi iizerine okumustur. 2007 de
BFA’da sanat egitimi alan Garmezy, agik alev sekillendirme teknigi ile ¢aligmaktadir.!!!
Garmezy’in ¢alismalar1 camdan yapilmis gergekei, zarif yasam formlar1 yaratmakta ve

dogal diinyadan, hi¢ bitmeyen 6liim ve biiylime dongiisiinden ilham almaktadir

“Grant Garmezy 1984 yilinda Amerika’da dogmustur. Garmezy, kiiciik yaslardan
beri el ile sekillendirilen seylere meraki oldugunu belirtmis ve sanat kariyeri lise
yillarinda sekillenmeye baslamistir. Metal, miicevher ve bakir gibi malzemeleri
deneyimleyen Garmezy, Virginia Milletler Toplulugu Sanat Okulu’na baslamistir. Okulu
esnasinda zanaat ve malzeme arastirmalar1 boliimii okuyan Garmezy camla tanismasini

bir tesadiif sonucu oldugunu belirtmektedir. Garmezy, cami endiistriyelden ¢ok sanatsal

110 hitps://camocagi.org/sanatci/erin-neff-garmezy/ (Erigim tarihi: 1.03.2019)
1 hitp://www.eringarmezy.com/abou (Erigim tarihi: 1.03.2019)
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bir malzeme olarak gordiigiinii belirtmis ve ¢caligmalarinda genel olarak hayvan figiirlerini
kullanmaktadir™!!?
Takim olarak c¢alisan Grant ve Erin Garmezy, farkli tekniklerde iirettikleri

eserlerini hayatlarini birlestirdikleri gibi ¢alismalarini da birlestirmektedirler.

Hayvan figlirlerini sicak camda olusturan Grant, Erin’in Alevde c¢alisma
tekniginde sekillendirdigi bitki formlarin1 hayvan figiirii iizerine ekleyerek ortak bir eser
iiretilmektedir (Gorsel 4.20). Iliskilerinin etkisi ¢alismalarina da yansiyan ¢ift, iirettikleri
eserlerde farkli teknikler kullanmalarina karsin iyi bir denge olusturmus durumdalar.
Kesfettikleri calisma sekliyle, Erin ve Grant iirettikleri eserleri ¢cok farkli bir duyguda
sekillendirmektedirler. iki sanat¢1 da doganin farkli alanlarindan ilham alip tek bir eserde

duygularini harmanlayarak ortaya koymaktadirlar. !'?

Gorsel 4.20. Erin Garmezy ve Grant Garmezy tarafindan sicak cam ve alevde ¢alisma tekniginde
tiretilen cam heykel

(https://www.grantgarmezyglass.com/portfolio Erisim tarihi: 31.03.2019)

Iki teknigin birlestirilmesi i¢in kullanilacak cam tiirii ayn1 olmalidir. Aksi takdirde
caligmada catlaklar ve kirilmalar yasanacaktir. Bu nedenle tek bir cam tiirii secilerek
uygulanmalidir. Sicak camda pipo yardimiyla ¢ekilen ¢ubuklar Erin’in alevde ¢alisma
tekniginde calisabilecek kalinlikta olmalidir. Cubuk ¢ekimi sonrasi Erin kendi formlarini
olusturup tavlama firinina yerlestirerek sicak cam forma birlestirme icin hazir hale
getirmektedir. Grant sicak camda sekillendirdigi hayvan figiiriinii tamamladiktan sonra
Erin alevde c¢alisma tekniginde ki calismalari firindan alinarak sicak cam iizerine

yerlestirmesi gerceklestirilir (Gorsel 4.21). Birlestirme asamasinda alevde calisma

12 hitps://www.glassfurnace.org/sanatci/grant-garmezy/ (Erigim tarihi: 1.03.2019)
113 http://www.eringarmezy.com/abou (Erigim tarihi: 31.03.2019)
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tekniginde yapilan ¢aligmalar hassas oldugundan islem dikkatli yapilmaktadir. Hayvan
figlirtine ekleme yapilacak kisim saloma yardimi ile noktasal 1sitmalarla Erin’in
caligmalar1 heykel lizerine eklenir. Erin ve Grant bazen ayni anda sekillendirme

islemlerini yaparak cam heykellerini olugturmaktadirlar, 114

Gorsel 4.21. Erin Garmezy ve Grant Garmezy tarafindan sicak cam ve alevde ¢alisma tekniginde iiretilen

cam heykel
(https://www.grantgarmezyglass.com/portfolio Erisim tarihi: 31.03.2019)

4.2.8. Lucio Bubacco

Lucio Bubacco 1957 yilinda Murano Adasin’da dogmustur, bu durum onun ¢ok
kiigiik yaslarda camla tanigmasina ve cam sanatina ilgisinin baglamasina neden olmustur.
alevde calisma teknigi ile caligmalar gerceklestirerek ilgisinin bu alanda oldugunu fark
etmis ve kendini gelistirmeye baslamistir.!'> Insan figiirleri {izerine yogunlasan Bubacco,
bu alanda kendini oldukg¢a gelistirmis ve calismalarini sanatsal niteliklere tagimistir.
“Sanatc1 tasarimlarinda, Yunan Heykellerinin anatomik miikemmelligi ile Bizans’in
Gotik mimarisini birlestirmektedir. Kendisi, tamamen el yapimi olan benzersiz insan ve
fantezi figiirleri ile taninmaktadir ve Venedik icin hatirlanmaya deger seyler i¢in alevle

¢aligmaya baglamistir”!!¢ Lucio'nun kompozisyonlarindaki figiirler, yakalanan anin

14 Erin Garmezy ve Grant Garmez ile 20 Agustos 2017 tarihinde yapilan kisisel iletisim

15 M. Rosa, M. Rosanna, F. Patrizia, S.Maurizio ve G.Anna, (2002) Glass Throughout Time: History and
Technique of Glass Making from Ancient World to Present, Italya: Skira Editore. s.139.

116 https://www.camocagi.org/sanatci/lucio-bubacco/ (Erigim tarihi: 4.03.2019)
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Otesinde, sahnenin felakete veya mutluluga yol agabilecegi gibi carpict dramatik
durumlan ifade ediyor ve bigimsel ifadesi bizi yasama 0zgii risklerle karsi karsiya

getiriyor.'’

Gorsel 4.22. Lucio Bubacco tarafindan alevle sekillendirme ve sicak cam tekniginde iiretilen cam eser.

(https://www.camocagi.org/works/page/3/ Erisim Tarihi: 09.03.2019)

Lucio Bubacco tarafindan yapilan Unicorn figiirlii calisma, iifleme vazo formu ile
alevde ¢alisma tekniginde olusturulan Unicorn figiirliniin birlestirildigi calismanin yapim
asamas1 sOyledir. Gorsel 4.22°de Daha once alevde calisma teknigi ile olusturulan
Unicorn figiirleri birlestirme 1sisina gelmesi icin tavlama firinina konulmustur. Daha
sonra sicak camda iiflenen siyah vazo formu iizerine rolyef olan Unicorn roll-up teknigi
ile birlestirilmistir. Ug boyutlu Unicorn figiirii ve diger pargalarda firin igerisinden
alinarak sicak olarak birlestirilmistir. Kapak ve vazo formu iki ayr1 hareketli form olarak

sergilenmektedir.

4.2.9. Omiir Dururek ve M. Fatih Duruerk

Omiir Duruerk 1984 yilinda Denizli’de dogdu, M. Fatih Duruerk ise 1979 yilinda

Ankara’da dogdu. Omiir Duruerk’in alevle c¢alisma; Fatih Duruerk’in kalipla

17 https://www.luciobubacco.it/index.html (Erisim tarihi: 4.03.2019)
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sekillendirme cam teknikleri ile profesyonel olarak tanigmalar1 2005 yilinda gerceklesmis
ve hayatlarmin vazgegilmez bir pargasi haline gelmistir. 2008 yilinda Fatih ve Omiir
Duruerk, Denizli’de kurduklar1 Karma Tasarim Atdlyesinde cam ¢aligmalarin1 bugiin
halen siirdiirmektedir.!!8

Lucio Bubacco ile calismaya basladiklar1 Low Relief of Glass ismini verdikleri
cam teknigi, kalipla sekillendirme ve alevle ¢alisma teknigini tek biinyede birlestirir. Bu
yeni teknik sayesinde, her iki teknigin avantajlar1 kullanilarak essiz varyasyonlar ortaya

¢ikarilmaktadir.!!”

Gorsel 4.23. M.Fatih Duruerk tarafindan Low Relief of Glass tekniginde iiretilen cam eser.

(Omiir Duruerk fotograf arsivi )

Alevde calisma teknigi ile farkli renk kombinasyonlar1 Ozetilerek, saliimoda
yumusak cam kullanilarak hazirlanan cam formlar, kafa seklindeki mum modellere
birlestirilir. Refrakter kalip karigimi ile kaliplama islemi gerceklestirilir. Kalip olusturma
sonras1 bal mumunun kalip i¢erisinden tahliyesinin ardindan firna yerlestirilen refrakter
kalip igerisine cam eritme islemi gerceklestirilerek 1si1l birlestirme islemi

tamamlanmaktadir'?® (Gorsel 4.23).

4.2.10. Ingalena Klenell

Ingalena Klenell 1949 yilinda Isvecte dogdu. “Ingalena Klenell, cam sanat1 ile

118 http://www.karmatasarimatolyesi.com/index.php?sayfa=kim
19 Omiir Duruerk ile 12 Haziran 2019 tarihinde yapilan kisisel iletisim

120 0. Duruerk, a.g.k., 2019

58



ilgilenmeye 1976 yilinda baglamistir. Cok uzun yillardir cam ile ¢alisan Klenell, sicak
kariyerine vitray camlarmi fiizyon teknigi ile calisarak baslamustir. Isve¢’in Varmland
bolgesinde esi Ragnar Klenell yasiyan Klenell, alevde calisma ile sekillendirilmis cam
parcalarini firin igerisinde sekillendirerek camlar1 noktasal olarak fiizyon teknigi ile
birlestirmektedir. Kendisinin biiyiik 6l¢ekli calismalari enstalasyon i¢in tasarlanmis olup

insanla doga arasinda ki diyalogun bir parcasi olmaktadir.

Klenell, 15181 ve yasanin savunmasizligint iglerinde vurgulamak istedigini
belirtmekte, cam1 doga ve varolus ile ilgili projeler de en iyi malzeme olarak gérmektedir.
Yasadig1 bolgedeki manzara ve bu manzara ile diyalogu en 6nemli ilham kaynagi

oldugunu belirtmektedir.”!?!

|

Gorsel 4.24. Ingalena Klenell tarafindan alevde ¢alisma ve fiizyon tekniginde iiretilen cam eser

(Hemachandra, 2011)

Klenell, kalipta sekillendirme teknigini alevle sekillendirmede olusturdugu
caligmalarini tamamlamak i¢in kullandigmi belirtiyor. Alevde calisma tekniginde
olusturdugu formlar firmn igerisinde kalip yardimiyla birlestirilmelerini saglamakta ve
birlesen c¢alismanin farkli formlarda sekillendirilmesini firin igerisinde ¢okertme

teknigini kullanarak gergeklestirmektedir 122 (Gorsel 4.24).

4.2.11. Rick Mills
1957 yilinda Amerikada dogan Rick Mills, cam sanat¢iliginin disinda karisik

121 R., Hemachandra, 2009, a.g.k., 188, 192.
122 R., Hemachandra, 2011, a.g.k., 192.
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teknikler kullanarak heykeller iiretmektedir. Mills, 1998 yilinda Washington'daki
Stanwood'daki Pilchuck Glass School'da cam dokiim dersleri vermistir.'?3 Mills’in
caligmalari, Uluslararas1 Cam Kanazawa 1990, Japonya, Crossings 1989, France-Hawaii
gibi iilkelerde ulusal ve uluslararasi alanlarda sergilenmistir. 1988'de Ingiltere'deki
Londra Kraliyet Sanat Koleji'nde arastirma gorevlisi olarak bagladigi egim hayatina
simdilerde Hawaii Universitesinin Cam Boliimii baskanligin1 yapmaktadir. Mills’in
heykelleri ve sicak cam iifleme eserleri sayisiz Hawaii State Foundation on Culture and
the Arts, Danimarka Ebeltoft’daki Glasmuseum’da ve Londra, ingiltere’deki The Royal
College of Art gibi 6zel koleksiyonlarda bulunmaktadir. 24

Gorsel 4.25. Rick Mills tarafindan sicak cam dokiim ve kalipta sekillendirme tekniginde iiretilen cam eser

(Cummings, 2001)

Rick Mills’in heykelleri teknik ¢dztimleme gerektiren yapilarda olmasina ragmen,
caligma boyutlar1 oldukea ciiretkar secilmistir. Gorsel 4.25’daki ¢alismast 1993 yilinda
yapilmistir. Heykel 122 cm yiikseklige sahiptir. Heykelin agirligi ise 136 kg

civarindadir.'” Bu oOlgiilerde ve agirliktaki cam objelerin yapimi teknik bilgi diginda

123 http://www.glass-art.com/ArtistPages/mills.htm (Erigim tarihi: 1.03.2019)
124 http://www.wheatonarts.org/rick-mills/ (Erisim tarihi: 1.03.2019)
125 Cummings, 2011, a.g.k., 126.
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zaman da gerektirmektedir. Ayni1 zamanda Mills’in bu serisi onun temasmni da
yansitmaktadir. Mills, bu calismasinda normalde birlesmeyecek teknikleri birlestirerek
yeni yontemler kesfetmistir. “Seffaf kiitle icerisinde bulunan kirmizi kafa figiirii kayip
mum teknigi ile sekillendirilmistir. Mozaik tarzi detaylar geleneksel sicak cam el isleme
(glass manipulation thecnique) teknigi ile olusturulmustur. Olusturulan pargalar sicak
cam dokiim Oncesi termal soka ugramamasi i¢in tavlama derecesinin lizerindeki sicaklik
araliginda bekletilir. Yeterli derecede 1sinan parcgalar kum kalip icerisine yerlestirilerek
eriyik halde bulunan camin kalip igerisine dokiimii gerceklestirilir. Parcalarin icerisinde
stres olusumunu Onlemek ve kirilmalara sebebiyet vermemek igin tavlama islemi
uygulanmalidir.

Stidyo ortaminda dokiimi  gergeklestirilen ¢alismanin  tavlamasinin
gergeklestirilmesi i¢in firin igerisine kalipla birlikte yerlestirilmelidir. Caligmanin biiyiik
ebatlarda olmasindan kaynakli yaklasik 6 haftayr alacak bir sogutma programi
gergeklestirilmistir. Tavlama igleminin sonrasinda ¢aligmay1 istenmeyen dokulardan ve
pliriizlerden temizlemek ve parlatmak icin soguk isleme prosesi uygulanmalidir. Soguk
isleme siireci ¢alismanin agirligindan dolay:r form sabit tutularak hareketli makinelerle

gergeklestirilmigtir.”!26

4.2.12. Pino Cherchi

“Italya dogumlu Pino Cherchi, vitray restorasyonu iizerine egitim alan ve
Avrupa’nin ¢esitli sehirlerinde malzeme olarak camin karmasiklig1 ve ¢esitliligi izerine
caligmalar yapan sanatgi, yirmisekiz yila yakin bir siiredir cam sanatiyla
ugrasmaktadir.”'?7 “Italya, Brescia’da “Scuola D’ Arte”’da egitmenlik yapan Cherchi’nin
eserleri Floransa, Carmel, Seattle, Venedik, New York, Santa Fe, Isvigre, Londra, Cin,
Hawai, Roma, Slovenya, Avusturya, Monte Carlo, Cek Cumhuriyeti, Suudi Arabistan,

Katar, Yunanistan’da galerilerde sergilenmektedir.”!®

Sicak cam ve kuma dokiim teknigini anlatirken su ifadeler yer veriyor: iki teknigin
bir arada goriniisiinii sevdigini belirten Pino, kumun piiriizlii dokusu ve mat
gorlinlimiiyle, sicak camda sekillendirilen formun parlakligiyla birlestiginde olusan

zithgin, calismalarina verdigi etkiyi ¢ekici buldugunu da belirtiyor.

126 Cummings, 2011, a.g.k., 126.
127 http://www.pinocherchi.com (Erigim tarihi: 3.02.2019)
128 https://www.camocagi.org/sanatci/pino-cherchi/ (Erisim tarihi: 3.02.2019)
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Cherchi’nin ¢aligmalar1 farkli tekniklerin birlestirilmesinden olugsa da, aymi
alandaki cam sekillendirme teknigini kullanmasi onu yaratict kilmaktadir. Sicak cam
dokiim teknigi ile kum kalip igerisinde olusturdugu calismasini, sicak cam iifleme
tekniginde sekillendirilen formla birlestirerek heykellerini iiretmektedir. Cherchi kuma
dokiim tekniginde sekillendirme islemini kendisi yaparken, iifleme tekniginde
olusturulan formu baska bir sicak cam sanatcis1 iiretmektedir. Iki teknigin birlesiminin
yani sira iki farkli sanatginin da yaraticiliklarii birlikte kullanmasi yapilan ¢alismalari
daha degerli kilmaktadir (Gorsel 4.26).

Cherchi, modellemesini gerceklestirdigi modelin kum kalip igerisinde negatif
formunu olusturduktan sonra igerisine sicak cam firininda bulunan eriyik haldeki cami1
dokerek modelini cama doniistiirmektedir Ayn1 zamanda diger cam sanatgisi, dokiim
islemi esnasinda kendi iifleme formunu olusturmaktadir. Iki ¢alisma da sekillendirme
sonrasi, birlestirme islemleri i¢in sicak halde tutulmaktadir. Sicak camda olusturulan
formun tizerine, kum kalip igerisindeki parca kalip igerisinden alinip birlestirme islemi
yapilmaktadir (Gorsel 4.27). Birlestirme esnasinda dikkat edilmesi gereken bazi durumlar
s06z konusudur. Kum igerisindeki model kiitle olarak sekillendirildiginden, tifleme forma
gore agirhigi daha fazladir. Bu nedenden dolay:r birlestirme esnasinda iifleme form
gereginden fazla sicaksa, dokiim parca ile birlestiginde par¢anin agirligindan kaynakli
hareketlenme olacagindan calismanin kontrolii zorlasacak ve sonrasinda diizeltilemez
bicimde deforme olacaktir. Is1 araliklarinin iyi ayarlanmasit bu problemleri ortadan
kaldiracagi i¢in dikkat edilmelidir. Caligma bitiminde sogutma islemi i¢in tavlama
firmina yerlestirilen ¢alismadaki pargalarin farkli kalinliklara sahip olmalarindan dolay1

serbest sogutma yerine kontrollii bir tavlama prosesi uygulanmalidir.!?

129 Pino Cherchi ile 5 Mart 2019 tarihinde yapilan kisisel iletigim.
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Gorsel 4.26. Jeff Ballard ve Pino Cherchi kuma dékiim ve sicak mam tekniginde tiretilmis cam heykeller
(https://www.glassfurnace.org/eserler/pino-cherchi-jeff-ballard-2/
https://www.glassfurnace.org/eserler/jeff-balard-pino-cherchi/ Erigim Tarihi: 31.03.2019)

Gorsel 4.27. Kuma dokiim parganin sicak cam iifleme parga ile birlestirilmesi

(http://www.pinocherchi.com/blog/pilchuck-section-4th
https://www.youtube.com/watch?v=5HdX3lo9eZ4 Erisim tarihi: 31.03.2019)
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5. BIRLESTIRME DENEMELERI

Bu tez ¢alismasindaki denemelerde, sicak cam sekillendirme yontemi ile alevle
calisma ve kalipla sekillendirme yoOntemlerini birlestirme denemeleri uygulanmistir.
Yapilan denemelerde olumlu ve olumsuz sonuglarla karsilagilmigtir. Olumlu sonug elde

edilen denemeler, artistik olarak yeniden uygulanmustir.

5.1. Sicak Cam Teknigi ile Alevde Calisma Tekniginin Birlestirilmesi

Farkli cam sekillendirme tekniklerinden olan sicak cam ve alevde sekillendirme
tekniginin birlestirilmesinde teknik anlamda karsilagilan problemlere ve ¢dziimlerine

deginilecektir.

5.1.1. Deneme 1.

Sicak camda ¢ekilmis siyah cubuklarin salomada sekillendirilmesiyle karga formu
olusturulmustur. Calisma denemeleri 3mm c¢apinda silindir formdaki g¢ubuklar ile
gergeklestirilmistir. Denemeler esnasinda 3mm ¢apindaki c¢ubuklarin  ani 1s1
degisimlerinden kaynakli olarak catlamalar meydana gelmistir. Bu nedenle sdylenebilir
ki, daha ince ¢aptaki cubuk formlar ile ¢alismak, iiretim asamasinda olusacak risklerin
azaltilmasini saglamaktadir. Saloma denemelerinde oksijen ve gaz oranlarinin esit
olmamasi, cam formunun ates karsisinda kdpiirmesine neden olmaktadir. Karga formu,
birlestirme esnasinda form iizerine sarilabilmesi amaci ile model rolyef olarak tiretilmistir
(Gorsel 5.1). Karga figiir yapiminda gdvdenin olusturulmasinin ardindan, kuyruk
kismindan farkli bir cama tasinarak, ayaklari olusturulmustur. Bas kismi ve burun
kisminin eklenmesi ile form son halini almistir. Model {izerine eklenen kanat detaylari,
sicak cam formuyla birlegsmesi esnasinda govdesinin tamamen yapismamasina neden
olmustur. Bu neden kanat kisimlar1 ¢ikartilarak model tekrar olusturulmustur. Kanatsiz
olarak birlestirme denemeleri sonrasinda karga figiiriiniin, sicak cam formu iizerine daha

saglikl bir bigimde yapistig1 gézlenmistir.
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Gorsel 5.1. Alevde calisma teknigi ile yapilan kus figiirlerinin, sekillendirme asamalari.
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Alevde ¢alisma tekniginde yapilan modeller, tavlama firinina seramik bir plaka
iizerine yerlestirilerek kontrollii bir sekilde birlestirme 1s1sina yani 500°C ’ye ¢ikartilarak

hazir hale getirilmistir.

Tablo 1.0n Isitma Diyagrama.

Zaman Derece Bekleme

60dk 500°c 120dk

Vazo formunun ayak kisminin sekillendirilmesi gerceklestirildikten sonra seffaf
bir cam lizerine (kugler tabak hell) rengi diisiiriilmiis ve seffaf camin {izeri kaplanmistir.
Daha sonra bir katman seffaf cam daha sarilarak, istenilen forma bi¢im olusturulmus ve
bir siire beklemeye almmuistir. Siyah renkte yuvarlak bir formun sekillendirilmesinin
ardindan beklemeye alinan diger form, isitilarak siyah topun iizerine disiirilmustiir.
Diistiriilen balon ayak formunda sekillendirilip sicak kalmasi i¢in tavlama firinina

konulmustur (Gorsel 5.2).

Gorsel 5.2. Sicak camda cam objenin ayak kisminin sekillendirilme agamast.

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Ana pargay1 sekillendirme siireci ise sOyledir (Gorsel 5.3); seffaf olarak

olusturulan balon formunun iizeri renk ile kaplanarak iki kat seffaf cam sarilip tifleme
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yontemi ile sisirilmistir. U¢ kismu sivri hal alan form elmas makas yardimu ile ¢ekilerek
istenilen forma getirilmistir. Tavlamam firin1 igerisinde bulunan karga formlari ¢atalin
izerine alinarak tromelde kisa 1sitmalar yapilmistir. Oksijen torcuh kullanilarak, iifleme
formun iizerinde noktasal 1sitmalar yapilmis ve sonrasinda karga modeller
yerlestirilmistir. Karga formlarinin diziliminin ardindan, 6ncesinde yapilan ayak formu
yine ¢atal yardimi ile alinarak tromelde kisa siireli 1sitmalar yapildiktan sonra noktasal
1sitma islemleri ile govdeye eklenmistir Ekleme islemlerinin bitimi ile nobleye alinan
camin, agiz kismimin sekillendirmesi yapilmis ve tamamlanan form tavlama firinina

konulup (Tablo 2) sogutulmaya birakilmistir (Gorsel 5.4).

Gorsel 5.3. Alevde calisma teknigi ile yapilan kus figiirlerinin, sicak cam iifleme teknigi kullanarak
olusturulan vazo formu ile birlestirilme asamalart

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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Gorsel 5.4. Ufleme ve alevde ¢calisma tekniklerinin birlestirilmesiyle olusturulmus cam vazo

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)

Tablo 2. Sogutma Diyagrami.

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END
5.1.2. Deneme 2.

Karga modelleri bir onceki iiretim yontemleriyle sekillendirilmistir. Alevde
calisma tekniginde yapilan modeller, tavlama firinina seramik bir plaka {izerine
yerlestirilerek kontrollii bir sekilde birlestirme 1sisina yani 500°C ’ye cikartilarak

uygulamaya hazir hale getirilmistir (Tablo 3).

Tablo 3.0n Isitma Diyagramu.

Zaman Derece Bekleme

60dk 500°c 120dk

Eriyik haldeki camin dokiilebilmesi i¢in masa iizerine yerlestirilen metal plakalar
ile dis duvarlar olusturulur. Metal duvarlar ve zemin 1sitilarak, firin igerisinden kepge
yardimiyla alinan eriyik haldeki camin kalip icerisine dokiimii gerceklestirilir (Gorsel

5.5).
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Gorsel 5.5. Alevde ¢alisma tekniginde olusturulan karga figiirlerinin sicak cam dokiim islemi ile

Acik alevde sekillendirilen modeller, torch yardimi ile 1sitilarak dokimi
gerceklestirilen cam {izerine yerlestirilir. Bu yontemde kullanilacak formlar ince ve
hassas bir yapiya sahipse, firin igerisinde kontrollii bir 1s1itilma islemine maruz birakilarak
islem gergeklestirilebilir. Detayli ve hassas olmayan formlarda, torch yardimiyla 6nce
diisiik 1s1larda baslanarak modelin yavas¢a kademeli sekilde 1sitilmasi gergeklestirilebilir.
Bu islem zahmetsiz ve kisa siirelerde yapilabildiginden dolay1 da oldukga tercih edilebilir
bir yontemdir. Dokiimiin gergeklestirilmesinden sonra 1sitilan karga modelleri cam
kiitlenin tizerine yerlestirilir. Cam kor kirmizi renginden uzaklasip camsi goriiniimiine

geldiginde (Gorsel 5.6) tavlama firmina konularak sogutma programi uygulanir (Tablo

4).

Gorsel 5.6. Alevde ¢alisma tekniginde sekillendirilen karga modelin sicak cam dokiim ile birlestirilmesi

Tablo 4. Sogutma Diyagrami

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END

birlestirilmesi

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)




5.1.3. Deneme 3.

Sicak camda hazirlanan siyah ¢ubuk camlar kullanilarak saloma yardimiyla bocek
figiirleri sekillendirilmistir. Bocek figiirlerinin sekillendirilme asamasinda, model
govdesine glimils varak eklentileri yapilmis ve cam ile herhangi bir uyumsuzluk
izlenmemistir. Govde kismina cam eklemesi gergeklestirilerek formun bacak kisimlari
olusturulmustur. Ogiitiilmiis renkli cam tozlarindan cekilen ¢ubuklarin kullaniminda,
dayanimlarinin az olmasi sonucu istenilen renklere ulasilamamistir. Rod renkleri ile
yapilan ¢aligmalarda daha iyi sonuglar elde edildigi i¢in sonraki denemeler 6giitlilmiis toz
cam yerine Rod renkler kullanilarak yapilmistir. Model gdvdesinde bulunan ayak
cikintilarinin ince olmasindan kaynakli olarak 1sitma sirasinda cam formunda biiziilmeler
gergeklesmistir, bu nedenden dolay1 daha sonra model ayaklar1 sekillendirme sirasinda

daha kalin formlarda yapilmistir (Gorsel 5.7).

Gorsel 5.7. Alevde calisma tekniginde bocek figiirii yapilisi
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Gorsel 5.8. 1. Deneme, alevde ¢alisma tekniginde yapilan bocek formunun sicak cam iifleme teknigi ile
birlestirme asamalari

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Alevde calisma tekniginde yapilan modeller, tavlama firinina yerlestirilerek
kontrollii bir sekilde birlestirme 1s1sina yani 500°C ye ¢ikartilarak hazir hale getirilmistir
(Tablo 5).
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Tablo 5.0n Isitma Diyagramu.

Zaman Derece Bekleme

60dk 500°c 120dk

Bu yontem toz (powder) kullanilarak renklendirilen camin yiizeyine
uygulanmustir ve 1sitildiktan sonra yiizey kaplanmustir. Istenilen formun olusturulmasinin
ardindan cam tekrar yiiksek derecelerde isitilmis, alevle sekillendirilmesi yapilmis
modelin iizerine yapistirilarak firindan alinmistir. Alevle sekillendirme tekniginde
yapilan bocek oldukca yumusak bir camdan yapildig1 i¢in is ¢ok fazla isitilmadan veya
iiflenmeden  sekillendirilmistir.  Calisma  siirecinde  iifleme cam formunun
sekillendirilmesine dikkat edilmesine ragmen, Alevde calisma teknigi ile olusturulan
form herseye ragmen deformasyona ugramistir. Bu nedenden dolayi, Alevde ¢alisma
teknigi ile olusturulan model yapiminda, sert renklerin kullanilmast modelin

deformasyona ugrama riskini azaltacaktir (Gorsel 5.8).

Gorsel 5.9. 2. Deneme, alevde ¢alisma tekniginde yapilan bécek formunun sicak cam iifleme teknigi ile
birlestirme agsamalart

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Ikinci denemede ise Alevde ¢alisma tekniginde yapilan bocek formu iifleme
parganin {izerine alinmis ve bir kat daha seffaf cam sarilip sekil verilmistir. iki denemenin
arasindaki farkliliklar su sekilde agiklanabilir; birinci denemede olusturulan formda daha
az deformasyon yasanirken, ikinci formda yapilan model ilk forma gore daha fazla
deformasyona ugramistir. Bu nedenle model iizerindeki detaylar neredeyse
kaybolmustur, az detaya sahip ve kaba modeller ile bu yontemin gergeklestirilmesi daha
iyl sonuglar vermektedir (Gorsel 5.9). Dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta ise
salomada model yapimi i¢in ¢ekilen cubuklarin “duro” sert renkler kullanilarak
hazirlanmast modelin daha az deformasyona ugrayarak formunu korumasim

saglayacaktir (Gorsel 5.10).
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Gorsel 5.10. Ufleme ve alevde ¢alisma tekniklerinin birlestirilmesiyle olusturulmus cam vazo

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)

Tablo 6.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END
5.1.4. Deneme 4.

Unicorn yasst: Saloma ile olusturulan model yapiminda sicak camda hazirlanan
mavi, pembe ve beyaz renkler tercih edilmistir. Modelin goz ve diger ince detaylarinda
ise renklerin ag¢ilmamasi i¢in koyu tonda az miktarda effetre cam ¢ubuk kullanilmistir.
Modelin, iifleme form iizerine saglikli bir bigimde yapisabilmesi amaciyla yassi formda
hazirlanmigtir. Detaylarinin eklenmesinin ardindan da model birlestirme uygulamasi igin

hazir hale getirilmistir (Gorsel 5.11).

B

Gorsel 5.11. Alevde calisma tekniginde, unicorn figiirii yapilis
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Alevde calisma tekniginde yapilan modeller, tavlama firinina seramik bir plaka
iizerine yerlestirilerek kontrolli bir sekilde (Tablo 7) birlestirme 1s1sina yani 500°C ’ye

cikartilarak hazir hale getirilmistir.

71



Tablo 7.0n Isitma Diyagram:

Zaman Derece Bekleme

60dk 500°c 120dk

Bu isin ilk asamast modelin ayagini hazirlamak olmustur. Vazo formu ayak
kisminin sekillendirilmesi gergeklestirildikten sonra seffaf bir cam tlizerine renk akitilmis
ve o seffaf cam ile iizerine kaplanmustir. Istenilen forma getirildikten sonra bir siire
beklemeye alinmistir. beyaz renkte yuvarlak bir formun sekillendirilmesinin ardindan
beklemeye alinan diger form, isitilarak beyaz topun lizerine diisliriilmiistiir. Diisiiriilen
balon ayak formunda sekillendirilerek sicak kalmasi i¢in tavlama firinina konulmustur

(Gorsel 5.12).

Gorsel 5.12. Sicak camda cam objenin ayak kisminin sekillendirilme asamast.

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Ana parcay1 sekillendirme siireci ise sOyledir; seffaf olarak olusturulan balon
formunun tizeri renk ile kaplanarak iifleme yontemi ile olusturulmustur. Bu camin {izerine
bir kat daha seffaf cam sarilmis ve cam yiizeyi sogumadan, daha 6nceden firina konulmus
500 derecedeki alevde galisma tekniginde yapilan unicorn iizerine alinmistir. Form,
ylizeyinde hava kabarcigi kalmamasi i¢in iyice isitilarak Alevde calisma tekniginde
yapilan model balonla birlikte tek parca haline getirilmistir. Balonun iizerine cam
sarilarak {ifleme yontemi ile sekillendirme yapilmistir. Alevde ¢alisma tekniginde
olusturulan modelin yumusak ve ince olmasindan dolay: iifleme ve sekillendirme
esnasinda deformasyonlar meydana gelmistir. Istenilen form elde edildikten sonra firinda
bekletilen ayak firin igerisinden alinarak govdenin altina eklenmistir. Parca noble’ye
transfer edildikten sonra ag1z agma kismi gerceklestirilmistir (Gorsel 5.13). Sekillendirme

islemi sonrasi1 (Gorsel 5.14) calisma tavlama firiina konulmustur (Tablo 8.).
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Gorsel 5.13. Alevde calisma teknigi ile yapilan kus figiirlerinin, sicak cam iifleme teknigi kullanarak
olusturulan vazo formu ile birlestirilme asamalart

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Gorsel 5.14. Ufleme ve alevde ¢alisma tekniklerinin birlestirilmesiyle olusturulmus cam vazo

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)

Tablo 8.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END
5.1.5. Deneme 5.

Sicak camda hazirlanan Unicorn model i¢in beyaz renk tercih edilmis ve alevde
calisma teknigi kullanilmigtir. Model {i¢ boyutlu forma sahip olacagindan middle nortel'*°
saloma baslig1 kullanilarak ¢alisilmigtir. Govde kismina cam eklemesi yapilarak kanatlar

olusturulmus, ayak ve kafa kismi1 eklenerek de son haline getirilmistir (Gorsel 5.15).

130 Biiyiik baslikl1 saloma
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Gorsel 5.15. Alevde calisma tekniginde unicorn figiiriiniin yapulisi
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Tavlama firmina konulan unicorn figiirii firinin ¢ikabilecegi en kisa siirede 500
derece 1siya (yaklasik 90 dakika) yiikseltilmistir (Tablo 9). Bu siirecte herhangi bir

problem ile karsilagilmamustir.

Tablo 9. On Isitma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme

90dk 500°c 120dk

Gorsel 5.16. Sicak cam iifleme tekniginde sekillendirilen cam kapak tizerine Alevde ¢alisma teknigi ile
sekillendirilen unicorn figiiriiniin eklenmesi

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Sicak cam iifleme asamasinda ilk olarak tifleme piposuna bir kat seffaf cam sarilip
dairesel bir form haline getirilmis, sonrasinda u¢ kismina kiiciik bir cam parcasi
getirilerek sekillendirilimistir. Sekillendirme islemi bittikten sonra nobleye alinmis ve
agiz agma islemi gerceklestirilmistir. Kapak olarak kullanilacagi i¢in agiz kismina disa
katlama islemi yapilmustir. i¢ kismindan tekrar nobleye alinan camin {ist kisminda
biraktigimiz ek parca isitilmaya baslanilmistir. Tavlama firin1 igerisinde 500 derecede
bekleyen unicorn metal, alet yardimiyla alinarak tavlama firinda 1sitilmis ve sonra iifleme
parcanin lizerine cimbiz yardimiyla tutulup yerlestirilmistir (Gorsel 5.16). Son olarak

form tamamlandiktan sonra (Gorsel 5.17) tavlama firinina konulustur (Tablo 10).
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Gorsel 5.17. Unicorn figiirlii cam eser

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)

Tablo 10. Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END

5.2. Sicak Cam Teknigi ile Kalipta Sekillendirme Tekniginin Birlestirilmesi

Kalip igerisinde sekillendirme teknigi ile iiretimi gerceklestirilecek olan balmumu
modelin, yapim sonrasi ¢ogaltma islemi i¢in silikon kaliplama yontemi ile kaliplanarak
kopyast alinir. Silikon kaliplama ydntemi ile kaliplanan modelin kopyasi i¢in, silikon
kalip igerisine balmumu, s1v1 hale getirilerek dokiiliir. Silikon kalip igerisinden ¢ikarilan

balmumu, model kaliplama i¢in hazirdir (Gorsel 5.18).

'.ﬁ( s

Gorsel 5.18. Silikon kaliplama yontemiyle balmumu modelin ¢ogaltimi

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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Kaliplama 6ncesi model, zemin iizerine sabitlenirse kalip karigimimin dokimi
sirasinda hareket etmesi 6nlenmis olacaktir. Balmumu model iizerine ayirici olarak sag
spreyi sikilmasi balmumu modelin kalip icerisinden kalip ylizeyine zarar vermeden
tahliye olabilmesini kolaylastiracaktir. Kaliplama islemi yapilacak model detayli ve
karmagik bir form ise, model iizerine hava tahliye kanallar1 yerlestirilmelidir (Gorsel

5.19).

Gorsel 5.19. Hava tahliye kanalr yapimi
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Bu sayede eriyik haldeki camin kalip icerisinde rahat hareket ederek model
detaylarin1 almasi saglanmis olur. Kalip karisim regetesi kisisel olarak farklilik gdsterse
de genellikle %50 al¢1 %50 kuvars orani tercih edilmektedir. Balmumu model etrafi kalip
karigtmimin dékiimii i¢in kalip duvarlar ile kapatilarak karigtm model iizerine dokiiliir.
Dokiim esnasinda model yavag yavas kalip karigimi ile kaplanarak kontrollii bir kaliplama

islemi yapilmas1 hava kabarciklarini ve olast durumlar1 6nleyecektir (Gorsel 5.20).

Gorsel 5.20. Kalip karisimi ile kaplanma asamasi
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Detayl1 bir formun kaliplama islemi gerceklestirilecekse dogrudan model {izerine
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dokiim yontemi yerine, el ile kaliplama yontemi tercih edilmelidir. Kaliplama islemi
sonras1 balmumu modelin kalip i¢erisinden tahliyesi i¢in buhar makinasina yerlestirilerek
mum modelin kalip igerisinden bosaltimi1 gerceklestirilir. Buhar makinesi yardimi ile
gergeklestirilecek model bosaltimi i¢in kalip seviyesine gelecek sekilde su eklenerek 90
derece 1s1ya ayarlanir. 90 dakikalik bir bekleme siiresi verilerek modelin kalip i¢erisinden
tamamen bosaltilmas1 gergeklestirilir.

Bekleme siiresi modelin biiyiikliigiine ve detayli olmasimna goére degiskenlik
gostermektedir. Mum indirgemesi yapilan kalip firinlanmaya hazirdir. Firinin igerisine
yerlestirilen kaliba cam yiiklemesi gergeklestirilir. Cam yiiklemesi direkt kalip igerisine
veya kalip tizerine koyulabilecek ayri bir hazne (pota) icerisine yerlestirilebilir. Kalip
icerisine yerlestirilecek camlar kiiciik boyutlarda hazirlanarak kalip yiizeyine zarar
vermeyecek sekilde dikkatlice yerlestirilmelidir. Kalip igerisine yerlestirilen camlar,
birlestirme isleminde kullanilacak diger camla benzerlik gdstermelidir. Aksi takdirde
uyumsuzluk olusabilecegi icin cam obje biinyesinde catlamalar meydana gelecektir.

Kalip yiikleme sonrasi firin ¢alistirilarak firinlama islemi gerceklestirilir (Gorsel 5.21).

Gorsel 5.21. Furinlama oncesi refrakter kaliplara cam yiiklenmesi

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Firinlama isleminde pisirim ve sogutma icin gerekli diyagram (Tablo 11)’deki
girilerek dokiim igleminin saglikli yapilmasi saglanmalidir. Kalip igerisindeki camin
eriyik hale gelmesi icin firin 1s1s1 850 dereceye ¢ikartilip belli bir siire bekletilerek camin
kalip igerisine dolmas1 saglanir. Firin igerisindeki kalibin 850 derecede ne kadar siire
bekletilecegi, kalip igerisindeki modelin biiyiikliigiine ve detayli olmasina bagl olarak
degismektedir. Camun kalip icerisine dolmasinin ardindan firn 1s1s1 hizli sogutmayla 600

dereceye, camin tavlama noktasina ¢ekilerek burada belli bir siire bekletilir. Bu igslem ile
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kalip icerisindeki cam 1sisinin esitlenmesi saglanir. Bu asamadan sonra firin 1sis1
kademeli olarak disiiriilerek camin tavlamasi ve sogutulmasi gergeklestirilir. Firinlama
sonras1 oda sicakligina diisen cam kalip duvarlar1 par¢alanarak kalip igerisinden ¢ikartilir

(Gorsel 5.22).

Gorsel 5.22. Canmun kalip icerisinden ¢ikartilmasi
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Firinlama sonrasi cam yiizeyinde olusan piiriizler ve istenmeyen dokular i¢in cam

objeye soguk islem uygulanarak sicak birlestirme islemi i¢in hazir hale getirilir.

Tablo 11. Diyagram

Zaman Derece Bekleme
Skip 85° 240
360 290° 120
Skip 850 400
Skip 550° 300
420 400° 240
400 50° End

5.2.1. Deneme 1.

At modeli (Gorsel 5.23) kalipta seklillendire teknigi kullanilarak yapilmistir.
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Gorsel 5.23. Kalipta Sekillendirme Teknigiyle sekillendirilen at figiirii
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan modeller tavlama firinina konulur.
Modelin boyutuna ve kalinligina gore bir diyagram girilir. “515 dereceye 4 saatte”

cikartilmistir ve herhangi bir problemle karsilasilmamistir (Tablo 12).

Tablo 12. On Isitma Diyagrama.

Zaman Derece Bekleme

120dk 300°c 15dk
120dk 515°% 140dk

Ufleme kismimnin yapilist; Pipoya tek fiska cam sarilir. Cam, iifleme esnasinda ug
kismindan cimbiz yardimiyla ¢ekilerek inceltilir. Yeterli incelik olusturulduktan sonra
istenilen bardak formuna gore sekillendirilir. Bir parca sicak cam bardagin altina
eklenerek kum saatti formunda sekillendirilir. Alt kisminda nobleye alinan camin agiz

kismu agilarak son sekli verilir. Birlestirme i¢in form tekrar kullanilacaginda 500 derece

1sidaki tavlama firmina yerlestirilir.

Gorsel 5.24. Sicak cam tekniginde yapilan kadehin kalipta sekillendirme teknigiyle iiretilen at figiiriiyle
birlestirilme siireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

79



Birlestirme asamasi (Gorsel5.24); Piponun u¢ kismina az miktarda cam sarilir ve
tavlama firininda 500 derecede bekleyen at figiirii alinmistir. Az miktarda sicak cam
parcast at figiiriiniin altina getirilerek kum saatti formunda sekillendirilmistir. Ayak i¢in
baska bir pipoda iiflenerek sekillendirilen cam yiiksek bir sicaklikta evolyonun iizerine
diistiriilmiistiir. Ayak 1sitilip agiz kismi sekillendirildikten sonra nobleye alinmustir.
Tavlama firinda bekletilen kadeh metal kiiregin lizerine konulur ve atin iist kismi noktasal
bir sekilde 1sitilarak cimbiz yardimiyla tutulan kadeh kabi atin lizerine yerlestirilmistir.
Tromelde birka¢ kez 1s1 dengelemesi yapildiktan sonra tavlama firmina konulmustur.

(Tablo 13) 16 saatte oda sicakligina diisiiriilerek islem tamamlanmistir (Gorsel 5.25).

Gorsel 5.25. At figiirlii cam kadeh
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Tablo 13. Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END
5.2.2. Deneme 2.

At modeli (Gorsel 5.24) kalipta seklillendirme teknigi kullanilarak yapilmistir.
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Gorsel 5.26. Kalipta sekillendirme teknigi ile yapilan model
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan modeller tavlama firmma konulur.
Modelin boyutuna ve kalinligina gore bir diyagram girilir. “515 dereceye 2 saat”

cikartilmistir ve herhangi bir problemle karsilagiimamistir (Tablo 14)

Tablo 14.0n Isitma Diyagram:

Zaman Derece Bekleme

120dk 515°% 120dk

Ufleme kismimnin yapilisi; Pipoya tek fiska cam sarilir. Cam, iifleme esnasinda ug
kismindan cimbiz yardimiyla cekilerek inceltilir. Yeterli incelik olusturulduktan sonra
istenilen bardak formuna gore sekillendirilir. Bir parca sicak cam bardagin altina
eklenerek kum saatti formunda sekillendirilir. Alt kisminda nobleye alinan camin agiz
kismu agilarak son sekli verilir. Birlestirme i¢in form tekrar kullanilacagindan 500 derece

1sidaki tavlama firinina yerlestirilir.

Gorsel 5.27. Sicak cam tekniginde yapilan kadehin kalipta sekillendirme teknigiyle iiretilen at figiiriiyle
birlestirilme stireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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Birlestirme asamasi (Gorsel 5.27); Piponun u¢ kismina az miktarda cam sarilmis
ve tavlama firminda 500 derecede bekleyen at figiirii alinmistir. Tavlama firmninda
bekletilen kadeh, metal kiiregin iizerine konulmus, atin {ist kismi1 noktasal bir sekilde
wsitilarak cimbiz yardimiyla tutulan kadeh kabi atin {izerine yerlestirilmistir. Tromelde
birka¢ kez 1s1 dengelemesi yapildiktan sonra tavlama firmina konulmustur. 16 saatte

(Tablo 15.) oda sicakligina diistiriilerek islem tamamlanmistir (Gorsel 5.28).

Gorsel 5.28. At figiirlii cam kadeh
(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)

Tablo 15.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END

5.2.3. Deneme 3.

At modeli (Gorsel 5.29) kalipta seklillendire teknigi kullanilarak yapilmistir.
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Gorsel 5.29. Kalipta sekillendirme ile iiretilen at figiirti
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan modeller (Gorsel 5.28) tavlama firinina
konulur. Modelin boyutuna ve kalinligina gore bir diyagram girilir. “500 dereceye 2 saat”

cikartilmistir ve herhangi bir problemle karsilasilmamistir (Tablo 16).

Tablo 16.0n Isitma Diyagram.

Zaman Derece Bekleme

120dk 500°c 120dk

Pipo’da hazirlanan dairesel formun lizerine renk alinarak form renklendirilir.
Tavlama firim igerisinde 515 derecede bulunan model, renklendirilen formun {iizerine
kaynastirma iglemi i¢in alinir. Yaklasik olarak 1 cm kalinligi bulunan modelin, sicak cam
formu tizerine iyice 1sitilarak kaynastirilmasi yapilir. Bu islemde dikkat edilmesi gereken
kisim, model cam {izerine yeteri kadar kaynagmaz ise olusacak bosluk nedeniyle form
iizerine alinacak cam ile arasinda hava bosluklari olusacaktir. Bu islem dikkatli bir sekilde
yapilmalidir, aksi takdirde kaynastirma iglemi sirasinda ¢ok fazla isitilan dokiim
modelinde deformasyonlar olusacaktir. Dokiim model yapiminda sert renk secimi
deformasyon oranini azaltacaktir. Modelin sicak cam formu iizerine kaynastirma islemi
sonrasinda formun yeni bir katman cam alma asamasi i¢in sogumasi beklenir. Son katman
cam sartlmasinin ardindan form nobleye aktarilarak agiz agma islemi gerceklestirilir
(Gorsel 5.30). Formun son seklini (Gorsel 5.31) almasinin ardindan tavlama firmina
yerlestirilerek camin sogutulmasi gerceklestirilir (Tablo 17). Modelin birlestirildigi
formun kii¢iik ve ince yapida olmasi sekillendirme sirasinda modelin istenilenden daha
fazla deforme olmasina neden olmustur. Bu islem i¢in daha biiyiik boyutlu ve kalin form

ile caligsmak daha dogru sonuglar verecektir.
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Gorsel 5.30. Sicak Cam Tekniginiyle sekillendirilen vazo formunun Kalipta Sekillendirme Teknigiyle
tiretilen at figiirtiyle birlestirilme stireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Gorsel 5.31. At figiiriiyle kase
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Tablo 17.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END
5.2.4. Deneme 4.

At modeli (Gorsel 5.32) kalipta seklillendire teknigi kullanilarak yapilmistir.
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Gorsel 5.32. Kalipta sekillendirme ile tiretilen at figiirii
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan modeller tavlama firinina konulur.
Modelin boyutuna ve kalinligina gore bir diyagram girilir. “515 dereceye 2 saat”
cikartilmistir ve herhangi bir problemle karsilasilmamistir (Tablo 18).

Tablo 18.0n Isitma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme

120dk 515°% 120dk

Gorsel 5.33. Sicak cam tekniginiyle sekillendirilen kase formunun kalipta sekillendirme teknigiyle
tiretilen at figiirtiyle birlestirilme stireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Ana parcayr sekillendirme siireci ise sOyledir (Gorsel 5.33); seffaf olarak
olusturulan balon formunun iizeri renk ile kaplanarak {ifleme yontemi ile olusturulmustur.
Daha sonra bu camin iizerine bir kat daha seffaf cam sarililarak {ifleme yontemi yassi ve
yuvarlak bir form getirilerek nobleye alinilir. Ag1z kismi ahsap masa (parcaves) ile agilir.
Tabak agzi istenilen agikliga geldiginde tavlama firminda bekletilen at yardimer metal
malzeme iizerine konulur, tabagin {ist kismi noktasal bir sekilde isitilarak cimbiz

yardimiyla tutulan model tabagin tiizerine yerlestirilir. Tromelde birkag kez 1s1
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dengelemesi yapildiktan sonra tavlama firmina konulur. 16 saatte oda sicakligina
diisiiriilerek islem tamamlanmaktadir (Tablo 5.34). Tabak tavlama firinina olmasi
gereken sicakligin  {izerinde konulursa form ve modelde deformasyonlar

olusabileceginden, camin yeteri kadar soguk oldugundan emin olunmalidir.

Gorsel 5.34. At figiirlii cam kase

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)

Tablo 19.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END
5.2.5. Deneme 5.

Ay1 modeli (Gorsel 5.35) kalipta seklillendire teknigi kullanilarak yapilmistir.

Gorsel 5.35. Kalipta sekillendirme teknigiyle sekillendirilen ayi figiirii
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan modeller tavlama firinina konulur.
Modelin boyutuna ve kalinligina gore bir diyagram girilir. “515 dereceye 3 saat”

cikartilmistir ve herhangi bir problemle karsilasilmamstir (Tablo 20).
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Tablo 20.0n Isitma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme

180dk 515°%

120dk

Tabak Reticello tekniginde iiflenmistir. Piponun u¢ kismina az miktarda cam
sarilir ve tavlama firininda 520 derecede bekleyen ay: figiiri alinir. alt kismi oksijen
torchu ile 1sitilarak tabagin orta kismina yerlestirilir (Gorsel 5.36). Tromelde birkag kez

1s1 dengelemesi yapildiktan sonra tavlama firinina konulur (Gorsel 5.37). 24 saatte oda
sicakligina diisiiriilerek islem tamamlanmaktadir (Tablo 21).

Gorsel 5.36. Reticello tekniginyle sekillendirilen tabak formu icersine kalipta sekillendirme teknigiyle
sekillendirilen ayi fiiigiiriiniin yerlestirilme siireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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5. 37. Ay figiirlii Reticello Kase
(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)

Tablo 21.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
720 50 END

5.2.6. Deneme 6.

Bizon ve ay1 modelleri (Gorsel 5.38) kalipta seklillendire teknigi kullanilarak
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yapilmistir.

Gorsel 5.38. Kalipla sekillendirme yontemiyle iiretilen ayi ve bizon figiirii
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan modelimiz tavlama firmina konulur.
Modelin kalinligina gore bir diyagram girilir. “520 dereceye 4 saat” ¢ikartilmigtir ve

sikint1 yasanmamustir (Tablo 22).

Tablo 22.0n Isitma Diyagram:

Zaman Derece Bekleme

240dk 540°¢ 180dk

Ufleme kismimnin yapilisi; Pipoya tek fiska cam sarilir. Cam, iifleme esnasinda ug
kismindan cimbiz yardimiyla ¢ekilerek inceltilir. Yeterli incelik olusturulduktan sonra
istenilen bardak formuna gore sekillendirilir. Bir parca sicak cam bardagmn altina
eklenerek kum saati formunda sekillendirilir. Alt kismindan nobleye alinan camin agiz
kismi agilarak son sekli verilir. Birlestirme i¢in form tekrar kullanilacaginda 500 derece
1sidaki tavlama firmina yerlestirilir.

Birlestirme asamasi (Gorsel 5.39), (Gorsel 5.40); Piponun ug kismina az miktarda
cam sarilir ve tavlama firminda 520 derecede bekleyen bizon figiirii alinir. Az miktarda
sicak cam pargasi bizon figiirlinlin altina getirilerek kum saati formunda sekillendirilir.
Ayak i¢in bagka bir pipoda iiflenerek sekillendirilen cam yiiksek bir sicaklikta avelyonun
tizerine dusiiriiliir. Ayak 1sitilip agiz kismi sekillendirildikten sonra nobleye alinir.
Tavlama firmminda bekletilen kadeh yardimci metal malzeme {izerine konulur atin iist
kism1 noktasal bir sekilde 1sitilarak cimbiz yardimiyla tutulan kadeh kabi atin iizerine

yerlestirilir. Tromelde birka¢ kez 1s1 dengelemesi yapildiktan sonra tavlama firinina
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konulur 24 saatte (Tablo 23) oda sicakligina diisiiriilerek islem tamamlanmaktadir
(Gorsel 5.41).

Bizon ve ay1 ayn1 yontemle yapilmistir. Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan
pargalar kiitle formunda olmalarindan dolay1, ince form {izerinde birlestirme agamasinda

agirliklar farkli oldugu icin kontrolii zorlagtirmaktadir.

Gorsel 5.39. Sicak cam tekniginyle sekillendirilen kadeh ile kalipta sekillendirme teknigiyle
sekillendirilen bizon fiiigiiriiniin birlestirilme siireci siireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Gorsel 5.40. Sicak cam tekniginyle sekillendirilen kadeh ile kalipta sekillendirme teknigiyle
sekillendirilen ay: fiiigiiriiniin birlestirilme siireci siireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

&9



Gorsel 5. 41. Ay1 ve bizon figiirlii cam kadehler

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)

Tablo 23.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
720 50 END
5.2.7. Deneme 7.

Bizon modeli (Gorsel 5.42) kalipta seklillendire teknigi kullanilarak yapilmistir.

& w5

Gorsel 5.42. Kalipta sekillendirme yontemiyle iiretilmis cam bizon figiirii
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan model tavlama firinina konulur. Modelin
kalinligina gdre bir diyagram girilir. “520 dereceye 3 saat” ¢ikartilmigtir. Diyagram siiresi
kullanilan model i¢in yeterli gelse de, model boyutu biiyiidiikce kullanilan 1s1 siiresi de

arttirllmalidir (Tablo 24)
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Tablo 24.0n Isitma Diyagram:

Zaman Derece Bekleme

180dk 520° 120dk

Ana parcay1 sekillendirme siireci ise soyledir (Gorsel 5.43); iifleme piposuna
seffaf cam sarilip tifleme yontemi ile sisirilmistir. Soguduktan sonra iizerine bir kat daha
cam sarilir tiflenerek yuvarlak bir kiire haline getirdikten sonra alt kism1 diizlestirilir ve
nobleye alinir. Agiz kismi 1sitilarak bizonun girebilecegi oranda agilmistir. Piponun ug
kismina az miktarda cam sarilir ve tavlama firininda 520 derecede bekleyen bizon figiirii
alinir. Ufleme parcanin igerisine yerlestitilip pipodan ayirilir. Ufleme parcanin agiz kismi
kapatilmak {izere tromelde 1sitma islemi uygulanir. Caligmanin dairesel formunu
kaybetmeden kontrollii isitmalarla yavas sekilde kapatma islemi uygulanmaktadir.
Tamamen kapatilan form {izerinde icerideki hava ¢ikisini saglayacak bir bosluk birakilir.
Form igerisinde hava sikigmasi, cam objenin catlamasina sebebiyet vermektedir.
Tromelde birkag kez 1s1 dengelemesi yapildiktan sonra tavlama firmina konulur. 24 saatte

(Tablo 25) oda sicakligina diisiiriilerek islem tamamlanmaktadir (Gorsel 5.44).

Gorsel 5.43. Sicak cam teknigiyle sekillendirilen balon formunun igerisine kalipta sekillendirme

teknigiyle iiretilmis bizon figiiriiniin yerlestirilme siireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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Gorsel 5.44. Bizon figiirlii ayakli cam kiire
(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)

Tablo 25.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
720 50 END
5.2.8. Deneme 8.

Yiiz modeli (Gorsel 5.45) kalipta seklillendire teknigi kullanilarak yapilmistir.

Gorsel 5.45. Kalipta sekillendirme teknigi ile tiretilmis yiiz modeli
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan model tavlama firinina konulur. Modelin

kalinligina gore bir diyagram girilir. “540 dereceye 4 saat” ¢ikartilmigtir (Tablo 26)
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Tablo 26.0n Isitma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme

240dk 540°¢ 120dk

Eriyik haldeki camin dokiilebilmesi (Gorsel 5.46) i¢in masa lizerine yerlestirilen
metal plakalar ile dis duvarlar olusturulur. Metal duvarlar ve zemin 1sitilarak, kalipta
sekillendirme tekniginde yapilan yiiz formu metal duvarlarin igerisine yerlestirilmistir.
Daha sonra firin icerisinden kepge yardimiyla alinan eriyik haldeki camin kalip igerisine
dokiimii gerceklestirilir. Cam kor kirmizi renginden uzaklasip camsi goriiniimiine
geldiginde tavlama firmina konularak sogutma programi uygulanir. Kademeli olarak oda
sicakligina diisiiriilen cam objenin tavlanmasi 30 saatte (Tablo 27) tamamlanmistir

(Gorsel 5.47).

Gorsel 5.46. Kalipta sekillendirme teknigiyle sekillendirilmis yiiz modeli iizerine sicak cam dokiim stireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Gorsel 5.47. Yiiz figiirlii dékiim cam
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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Tablo 27. Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
skip 500 240dk
360 300 180
240 200 180
400 50 End

5.2.9. Deneme 9.

Isnan figiirii (Gorsel 5.48) kalipta seklillendirme teknigi kullanilarak yapilmstir.

Gorsel 5.48. Kalipta sekillendirme teknigi ile iiretilmis insan basi modeli
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan model tavlama firinina konulur. Modelin
kalinligina gore bir diyagram girilir. “520 dereceye 3 saat” cikartilmistir ve sikinti

yasanmamistir (Tablo 28).

Tablo 28.0n Isitma Diyagram:

Bekleme
120dk

Derece

550°

Zaman

180dk

Vazo formu ayak kisminin sekillendirilmesi (Gorsel 5.49) gergeklestirilip pipo
iizerine seffaf bir cam sarilip iiflenmistir. Daha sonra bir katman seffaf cam daha
sarilarak, istenilen forma getirildikten sonra bir siire beklemeye alinmistir. Baska bir

pipoda yuvarlak formun sekillendirilmesinin ardindan beklemeye alinan diger form,
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wsitilarak topun iizerine disiiriilmiistiir. Diisiiriilen balon ayak formunda sekillendirilip
sicak kalmasi i¢in tavlama firinina konuldu. Tamamlanan form tekrar kullanilmak i¢in

tavlama firinina yerlestirilmistir.

Gorsel 5.49. Vazo formundaki ¢calismanin ayak kisminin olusturulmasi

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Ana pargay1 sekillendirme siireci ise soyledir (Gorsel 5.50); pipo iizerine firin
icerisinden cam alinp iiflenerek seffaf dairesel form olusturulmustur. Uflenen ¢aligmanin
ucu sivri bir forma getirilerek makas yardimi ile ¢gekme islemi gerceklestirilip form
uzatilmistir. Onceden hazirlanan ayak formu tavlama firindan kiirek yardimi ile alinip
tromelde 1sitma isleminden sonra parcanin alt kismi noktasal 1sitildi ve ayak cimbiz
yardimi ile birlestirildi. Ekleme islemleri bittikten sonra nobleye alinan camin agiz
kisminin sekillendirmesi yapilmistir. Agiz kismu istenilen sekle getirildikten sonra
tavlama firmninda 530 derecede tavlama firimi igerisindeki kafa formu pipo yardimiyla
alinarak tromelde 1sitma isleminin ardindan govde {izerine birlestirme islemi yapilmistir.
Birlestirme islemi Oncesi oksijen torchu ile govde iizerinde 1sitma yapilarak
gergeklestirilmistir. Tromel yardimi ile cam, tavlama 1sisina getirilerek 500 derecede
bulunan tavlama firinina yerlestirilmistir. Ortalama 24 saatte (Tablo 29) oda sicakligina

sogutulan caligmada herhangi bir olumsuz durum yasanmamaistir (Gorsel 5.51).

Gorsel 5.50. Sicak cam iifleme teknigiyle sekillendirilen vazo formunuin kalipta sekillendirme teknigiyle
tiretilen insan bag figiiriiyle birlestirilme siireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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Gérsel 51. Insan bas: figiirlii vazo

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)

Tablo 29.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END

5.2.10. Deneme 10.

Yiiz modeli (Gorsel 5.52) kalipta seklillendirme teknigi kullanilarak yapilmaistir.

Kalipta sekillendirme tekniginde yapilan model tavlama firinina konulur. Modelin
kalinligina gore bir diyagram girilir. “500 dereceye 90 dakikada” ¢ikartilmistir ve sikinti
yasanmamistir (Tablo 30).

Gorsel 5.52. Kalipta sekillendirme teknigi ile iiretilmis insan basi modeli
(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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Tablo 30.0n Isitma Diyagram.

Zaman Derece Bekleme

90dk 500°c 120dk

Gorsel 5.53. Sicak cam iifleme teknigiyle sekillendirilen silindir formdaki vazonun kalipta Sekillendirme
teknigiyle iiretilmiz yiiz figiiriiyle birlestirilme stireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Ana parcayr sekillendirme siireci ise soyledir (Gorsel 5.53); seffaf olarak
olusturulan dairesel formun tizeri (flamingo kod) rengi ile kaplanarak iki kat seffaf cam
sartlip lifleme yontemi ile sisirilip istenilen forma getirilmistir. Sonrasinda nobleye alinan
camin, agiz kisminin sekillendirmesi yapilmistir. Formun 1sis1 diisiiriilerek yliz modeli
eklenmesi i¢in hazir duruma getirilmistir. Tavlama firin1 igerisinde bulunan yiiz formu
metal alet lizerine alinarak tromelde kisa 1sitmalar yapilmistir. Oksijen torch kullanilarak
ifleme formun iizerinde noktasal isitmalar yapilarak yiiz model yerlestirilmistir.
Tamamlanan form (Gorsel 5.54) tavlama firnina konulup sogutulmaya birakilmigtir

(Tablo 31).

Gorsel 5. 54. Yiiz figiirlii cam vazo

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)
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Tablo 31.Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
120 500 120
480 50 END

5.2.11. Deneme 11.

Kafa modeli kalipta seklillendirme teknigi kullanilarak yapilmistir.

Tablo 32.0n Isitma Diyagram.

Bekleme

120dk

Derece

540°c

Zaman

300dk

Bu siiregte kalipla sekillendirme yontemi ile hazirlanan dikdortgen formdaki
rolyef parga seramik bir tabak iizerine yerlestirilmis ve daha 6nce sicak camda ayni
kalinlikta cekilen bir ¢ubuk ile birlikte 1sitma islemi uygulanir. yavasea 1sitilir. Firin
icerisinde yaklagik 540 dereceye getirilen parcalar bir catal lizerine konularak tromelde
sekillendirme 1s1s1na getirilir. Form iizerinde bulunan yiiz figiirlerinin deforme olmamast
icin ylizeye hava tutularak yiizey sogutmasi gerceklestirilir. Tromelde tekrarlanan 1sitma
islemleri ile isin yiizeyinden ¢ok, i¢ kisminin 1sitilmasi saglanir. Isin boyutu bir pi cetveli
yardimui ile dl¢iiliir ve bu dl¢lim sonrasinda piponun iizerine cam sarilarak agzi agik bir
post elde edilir. Bu siireg roll-up tekniginin aynisidir Hazirlanan parca seffaf cam ¢ubuga
denk gelecek sekilde pipoya sarilir. Daha sonra daire formuna gelecek sekilde kapatilir
ve metal masa iizerinde birlestirme cizgisi yok olacak sekilde kaynastirilir. Isin iki
tarafinin da agik olmasindan dolay1, cam aktarma isleminde farkli noble kullanilmigtir.!3!
Nobleye aldiktan sonra isin arka kismi diizlestirilir ve 540 derecedeki firna tekrar

kullanilmak tizere yerlestirilir.

131 A¢ik yiiz noblesi: Tabak seklinde olan noble
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Gorsel 5.55. Sicak cam iifleme teknigiyle sekillendirilen vazo formunun kalipta sekillendirme teknigiyle
tiretilen yiiz desenli rolyef parcayla birlestirilme siireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)

Isin alt kismi olacak vazonun iifleme asamasi (Gorsel 5.55); iifleme piposuna bir
kat cam sarilip iiflenerek sekillendirilir. Baska bir pipoda renk 1sitilarak iifleme piposunun
lizerine diisiiriiliir ve balona giydirilir. Uzerine iki kat daha cam sarilarak istenilen forma
getirildikten sonra nobleye alinir. Birlestirme islemi yapilacak kalipta sekillendirme
modelin genisliginde sicak cam {lifleme pargasinin agiz agma iglemi yapilir. Firinda
bekletilen kalipta sekillendirme parga tekrar acik yiiz noblesi ile alinir. iki parcanin da ug
kisimlart tromel ve oksijenli torch yardimi ile 1sitilmaya baslanir iyice 1smilan uglar
incalmo teknigindeki gibi birlestirilir. iki parganin tam birlesmesi saglandiktan sonra kisa
1sitmalar yapilarak iki parcanin da 1s1 dengesi saglanir (Gorsel 5.56). Sonrasinda 500

derecede bekleyen tavlama firina konulur (Tablo 33).
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Gorsel 5.56. Yiiz desenli cam vazo

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)

Tablo 33. Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme
skip 500 240dk
360 300 180
240 200 180
400 50 End

5.2.12. Deneme 12.

At modeli kalipta seklillendire teknigi kullanilarak yapilmistir. Tavlama firinina
konulan at figiirii firmin ¢ikabilecegi en kisa siirede 500 derece 1siya (yaklasik 90

dakika)’da yiikseltilmistir (Tablo 34).

Tablo 34.0n Isitma Diyagram.

Bekleme
120dk

Derece

500°c

Zaman

90dk

Gorsel 5.57. Sicak cam iifleme teknigiyle sekillendirilen cam formunun kapak kismina kalipta

sekillendirme teknigiyle iiretilmis atfFigiiriiniin yerlestirilme stireci

(Hale Feriha Hendekcigil fotograf arsivi)
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Sicak cam iifleme asamasinda (Gorsel 5.57) ilk olarak {ifleme piposuna bir kat
seffaf cam sarilir dairesel bir form haline getirilir, u¢ kismina kiigiik bir cam pargasi
getirilerek sekillendirilir. Sekillendirme islemi bittikten sonra nobleye alinir ve agiz agma
islemi gerceklestirilir. Kapak olarak kullanilacagi i¢in agiz kismina disa katlama islemi
yapilmistir. I¢ kismindan tekrar nobleye alnan camin iist kisminda biraktigimiz ek parca
isitilmaya baglanilmistir. Tavlama firini igerisinde 500 derecede bekleyen at metal alet
yardimiyla alinarak tavlama firinda 1sitildiktan sonra iifleme parcanin {izerine cimbiz
yardimiyla tutulup yerlestirilmistir. Form tamamlandiktan sonra (Gorsel 5.58) tavlama

firinina konulmustur (Tablo 35).

Gorsel 5.58. At figiirlii kap
(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)

Tablo 35. Sogutma Diyagrami

Zaman Derece Bekleme

120 500 120

101



6.KISISEL UYGULAMALAR

Gorsel 6. 1.Bizon figiirlii kadeh (sol), ay: figiirlii kadeh (sag)

Sicak cam iifleme ve kalipta sekillendirme teknigi

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)
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Gorsel 6.2. At figiirlii cam kadehler

Sicak cam iifleme ve kalipta sekillendirme teknigi

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)
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Gorsel 6.3. Bizon figiirlii ayakli cam kiire

Sicak cam iifleme ve kalipta sekillendirme teknigi

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)
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Gorsel 6.4. At figiirlii kap
Sticak cam iifleme ve kalipta sekillendirme teknigi

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)

Gorsel 6.5. Yiiz figiirlii cam vazo

Sicak cam iifleme ve kalipta sekillendirme teknigi

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)
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Gorsel 6.6. Ay: figiirlii Reticello Kase

Stcak cam iifleme ve kalipta sekillendirme teknigi

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)
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Gorsel 6.7. Yiiz desenli cam vazo

Stcak cam iifleme ve kalipta sekillendirme teknigi
(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢ekilmistir)

107



Gorsel 6.8. Gargedan figiirlii Kase

Stcak cam iifleme ve kalipta sekillendirme teknigi

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)
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Gorsel 6.9. Karga figiirlii vazo (sol), bocek figiirlii vazo (sag)
Sicak cam iifleme ve Alevde ¢calisma teknigi

(Fotograf Murat Paktur tarafindan ¢cekilmistir)
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SONUC

Cam, insanoglunun kesfettigi, bes bin yili asan, teknik ve teknolojik olarak
geliserek siire gelmistir. Yapisal ve estetik olarak diger malzemelerden ayrilmaktadir.
Birbirinden farkli kullanim amaglari ile uzun siirelerdir hayatimiza eslik etmektedir.
Cam, 19. yilizyildan itibaren sanat alaninda kendine yer edinmeye baglamigtir. Cama
sanatsal bir malzeme olarak yapilan yaklasimlar, onun disiplinler arasi bir yer
edinmesini saglamistir.

Son ylizyilda cam okullarinin agilmasi, cam endiistrilerinin biiylimesi, cam
sanatina olan ilginin artmasini saglamigtir. Stiidyo Cam Hareketi ile cam sanat1 biiyiik
bir ivme kazanmistir. Son 30 y1l icerisinde, kiiresel pazar ve iiretim siirecinde ayakta
kalamayan, eski teknoloji ile ¢alisan cam firmalari1 kapanmstir. Fakat, cam sanatcilar
kendi at6lyelerini kurarak cama sanatsal baglamda yon vermislerdir.

Gegmis donemlerde Art Nouveau yillarina gelindiginde sanata bakis agisinin
degismeye basladigi sdylenmelidir, yassi, kivrimli, asimetrik ve kavisli sekiller,
ritmik motifler, hayvan ve bitki motifleri, ¢igekler, asma filizleri gibi daha ¢ok stilize
edilmis eserler iiretilmistir. Bu akim ile birlikte malzeme olarak cam, kursun ve kalay
alagimi, demir ve glimiis kullanilmaya baglanmistir. Cam ¢alismalarinda da sanatgilar
yogun bir aray1s i¢ine girmislerdir. Pate de Verre teknigi kullanilarak siirlarin epeyce
zorlandig1 ve ug¢ noktalara gidildigi ifade edilebilir. Emille Galle, bu donemin en 6ne
cikan sanatgist olarak ve birbirinden degerli yeni teknikler ortaya koyan bir isim
olarak belirtilmelidir, marqueterie-sur-verre teknigi gibi. Art Deco akiminin da diger
birgok sanat dalinda etkili oldugu gibi cam sanatinda da biiyiik etkisi goriilmiistiir.
Kaliplama tekniginde yapilan formlar ile {ifleme tekniginin birlesmesi sonucunda
ortaya ¢ikan ¢aligmalarin etkisi glinlimiize kadar ulagmay1 basarmistir.

Camcilik tarihi siirecinde gelisen ve giiniimiize taginan pek c¢ok teknik
birikimlerden yararlanip, kendi g¢aligmalarinda bu teknikleri kullanarak iiretim
gergeklestiren sanatgilarda oldukca fazladir. Literatiir arastirmalarimdan edindigim
bilgiler ve esinlenmeler dogrultusunda calismalarimda bu sanatcilarin da biiyiik

etkileri olmustur.

Gergeklestirdigim denemelerimde diinden bugiine cam sanatinda siiregelmis ve

gelismis tekniklerden yararlanirken, birbirinden farkli bu teknikleri 6zgiin sanat

objelerinde birlestirmeyi ama¢ edindim. Cam sanatinda diinden bugiine kullanilmis ve

kullanilarak stirekli olarak gelistirilmis, cam sekillendirme tekniklerin bir araya gelmesi
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sonucu olusan bu gelisim yeni ve 6zgiin cam teknikleri ile birlestirerek cam sanatina farkl
bir bakis getirmek amagladim.

Bu ¢alisma; sicak cam iifleme, kalipla sekillendirme ve alevde ¢alisma teknigini
bir arada kullanarak yapilacak olan denemeleri ve bu denemelerin gerektirdigi teknik
coziimlemeler geleneksel calismalarin disina ¢ikip, yorumlayarak artistik ve plastik
degerler tastyan caligmalari ortaya koymay1 ve bu dogrultuda farkli teknikler gelistirmeyi
vurgulamaktadir.

Tekniklerin birlestirilmesi, tek bir teknik kullanilarak yapilamasi zor veya
imkansiz olan detaylarin ve etkilerin estetik goriiniim {izerine birgok avantaj
saglamistir. Ayrica farkli yontemlerde {iretilen cam eserlerin, tek bir biinye tizerinde
birlestirilmesi teknik agidan da etkili bir durusa sahip olmasini saglamaktadir.

Farkli tekniklerin birlestirilmesinde dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta,
kullanilacak olan camlarin ayni kimyasal kompozisyona sahip olmalaridir. Farkli
genlesme Ozelliklerine sahip cam tiirli birlestirme sonrasi uyumsuzluk nedeniyle
camin ¢atlamasina hatta kirilmasina yol acacaktir. Bu nedenle uygulama siirecinde,
belirlenen tek bir cam tiirii ile ¢calisilmistir.

Alevde ¢aligma teknigi ile olusturulan formlarin yapiminda, ergime noktasi
daha yiiksek olan renklerin kullanilmasi formun deformasyona ugrama riskini
azaltmaktadir. Daha yumusak bir cam kullanimi detayli formlarin yapimindan ziyade,
daha basit formlar i¢in tercih edilmelidir. Camin yumusak yapisindan dolay1 formda
verilen detaylar birlestirme esnasinda deformasyona ugramaktadir.

Farkli tekniklerle tiretilmis olan pargalarin kalinlig1 ve boyutlari, tavlama
stirecini etkilemektedir. Tavlama siirecinde dikkat edilmesi gereken durumlar g6z
onilinde bulunduruldugunda birlestirme sonrast veya oncesi herhangi bir problemle
karsilasilma olasilig1 oldukea diisiik olacaktir. Farkli kalinliklardaki cam parcalarinin
birlestirilmesi sonucu iki formunda soguma siireleri farkli zamanlar alacagindan
tavlama siireci biiyiik risk tagimakta, bu nedenle tavlama adimlar1 boyut olarak biiyiik
olan obje goz dniinde bulundurularak olusturulmalidir.

Alevde calisma teknigi ile gerceklestirilen denemelerin bazilarinda olumsuz
durumlarla karsilagilmistir. Alevde ¢alisma ile sekillendirilen form, iifleme pargasi ile
birlestirildiginde etki tamamen kaybolmustur. Alevde calisma ydntemiyle yapilan
rolyef olarak uygulanan ¢aligmalarda istenilen sonuglara ulagilmigtir. Alevde ¢alisma

da yapilan ii¢ boyutlu figiir birlestirme denemelerinde ¢alisma siirecinin en azami
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siirelerde gerceklestirilmesinden dolay1 istenilen sonuglar elde edilmistir. Bu
yontemde dikkat edilmesi gereken kisim, hazirlanan formun siirekli olarak ytiksek
1s1lara maruz kalmamasi ve ¢alisma araliginin ¢ok uzun tutulmamasidir.

Kalipta sekillendirme parcgalarinin birlestirilmesinde, sicak cam formunun
tizerine eklenen parcanin, iifleme formun boyutunun biiyiitilmesiyle kalipla
sekillendirilen parca fazla deformasyona ugrayarak istenilen etkinin alinamamasina
sebep olmustur. Ufleme formun iizerine eklenen kalipta olusturulan par¢anin formunu
korumak i¢in sicak cam parganin sekillendirilme isleminde formun bozulacag aralik
gecilmemelidir. Kalipla sekillendirme parcalarinin ara birlestirme elemani olarak
kullaniminda, hedeflenen sonuglar elde edilmis herhangi bir olumsuz durumla
karsilagilmamistir.  Kalipla sekillendirmede olusturulmus rolyef pargalarin
birlestirilmesinde, beklenilenden daha iyi sonuglar elde edilmistir. Kalipla
sekillendirme formlarinda kalip yiizeylerine temasindan dolayr cam yiizeyinde
matlagsma gercgeklesir. Sicak cam ile birlestirme esnasinda kalipla sekillendirilen form
stirekli olarak dogrudan 1stya maruz kaldigindan dolay1 cam yiizeyindeki matlagsma
kaybolarak cam eski parlakligini geri kazanmaktadir. Cok detayli formlarin dahi
parlaklagmasi, liretilen ¢alismalarin daha etkili goriinmesini saglamistir.

Sonug olarak; teknolojinin gelismesi tlim sanat alanlarindaki gibi cam sanati
alaninda da biiyilik yenilikler getirmis ve artistik cam ¢alismalarin yeni bir arayisla
birbirinden farkli ¢aligmalar ortaya konulmustur. Birlestirme uygulamalarini ele alan
bu tez ¢aligmasinda, bir¢ok teknigin farkli uygulamalarin1 gerceklestirerek gelecekte
cam sanatina yon verecek gen¢ sanatcilar ve akademik alanda arasgtirma yapan

ogrencilere faydali bir kaynak olacagi timit edilmektedir.
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