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Danigsman: Do¢c. EKREM KULA

Bu tez, insan hayatinda 6nemli bir kullanim esyas1 olan cam kadehlerin yiizyillar
icerisindeki gelisimini, degisimini, lretim tekniklerini, cam sanatindaki yerini nasil
aldigiyla ilgili bilgi ve aragtirma amaciyla yazilmistir. Cam figiirler konsept baglaminda
farkl1 bicimde ele alinmustir.

Bes boliimden olusan bu arastirma, ilk olarak kadeh ve camin tarihine atifta
bulunarak, ikinci boliimde kadehlerin farkli kultirlerde kadeh tarzlari arasinda nasil
farkliliklar, benzerlikler gosterdigini, hangi amaclarla kullanilip hangi malzemeden
tiretildiginden, iicilincii boliimde cam kadehlerin iiretimi ig¢in gerekli ekipmanlarindan,
dordiincii boliimde iiretim tekniklerinden ve siireclerinden, besinci boliimde diinyada
figiiratif cam kadeh ¢alismalar1 {izerinde c¢alisan cagdas cam sanatgilarindan, son
boliimde ise aragtirmacinin "Cam Kadehlerde Figiir Uygulamalar1" ile kullandig: farkl

tekniklerde tirettigi ve gelistirdigi kisisel uygulamalarindan olugmaktadir.

Anahtar Sozciikler: Cam kadeh, Figiirlii cam kadehler, Sicak cam sekillendirme,

Alevde sekillendirme.



ABSTRACT

FIGURE APPLICATIONS IN GLASS GOBLETS

Irem Yilmaz
Glass Departmant
Anadolu University, Institute of Fine Arts, April 2023
Advisor: Assoc.Prof. EKREM KULA

This thesis has been written for the purpose of information and research on the
development, change, production techniques, and place of glass goblets, which are an
important item of use in human life, over the centuries. Glass figures are handled
differently in the context of the concept.

This research, which consists of five parts, firstly refers to the history of goblets
and glass, in the second part, how the goblets show differences and similarities between
goblet styles in different cultures, for what purposes and from what material they are
produced, in the third part, the necessary equipment for the production of glass goblets,
in the fourth part the production techniques and In the fifth part, it consists of
contemporary glass artists working on figurative glass goblet works, and in the last part,
the researcher's personal applications produced and developed in different techniques he

uses with "Figure Applications in Glass Goblets".

Keywords: Glass goblet, Glassblowing, Flamework, Figurative glass goblets.
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ETiK ILKE VE KURALLARA UYGUNLUK BEYANNAMESI

Bu tezin bana ait, 6zgiin bir ¢alisma oldugunu; c¢alismamin hazirlik, veri
toplama, analiz ve bilgilerin sunumu olmak iizere tim asamalarinda bilimsel etik
ilke ve kurallara uygun davrandigimi; bu ¢alisma kapsaminda elde edilen tiim veri
ve bilgiler i¢cin kaynak gosterdigimi ve bu kaynaklara kaynakcada yer verdigimi; bu
calismanin Anadolu Universitesi tarafindan kullanilan “ bilimsel intihal tespit
programt'yla tarandigimni ve higbir sekilde * intihal igermedigini” beyan ederim.
Herhangi bir zamanda, caligmamla ilgili yaptigim bu beyana aykiri bir durumun
saptanmast durumunda, ortaya c¢ikacak tiim ahlaki ve hukuki sonuglar1 kabul ettigimi

bildiririm.

[rem Yilmaz
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GIRIS

Calismanin Amaci

Bu arastirmada, yiizyillardir kullanim esyasi olan cam kadehlerin giiniimiize uzanan
tarihi, tlkeler arasindaki farkliliklari, cam kadehlerin farkli tekniklerle iiretilebilme
olanaklarinin arastirilmasit ve 0Ozglin yorumlarla farkli ve c¢agdas cam kadeh
tiretimlerinin yapilmasi amaglanmisgtir.

Cahismanin Kapsam

Calisma kapsaminda, camin sekillendirme yoOntemlerinde gelisim gdsteren farkli
teknikleri uygulamak, uygulanan tekniklerin verdigini sonuglar, yeni bir iiretim yontemi
bulunmasi ve nasil uygulanacagi hedeflenmistir. Cam iiretiminde kullanilan teknikler,
alevle cam sekillendirme ve sicak cam tifleme yontemleriyle sinirlandirilmastir.
Calismanin Yontemi

Bu tez arastirmasinda, ¢esitli uluslararasi yazili kaynaklar, internet kaynaklari, gorseller
aragtirilip, bu kaynakta yer almistir. Toplanan veriler 1s18inda bir smiflandiriimaya
gidilmis bu siniflandirmada teknikler, malzemeler ve stil 6zellikleri tanimlanarak bu
konuda var olan veri analizi gerceklestirilmistir. Arastirmada elde edilen verilerden yola

cikarak 6zgiin form arastirmalar1 uygulama ¢alismalariyla somutlagtirilmistir.



BIiRINCi BOLUM

1. TARIHSEL SURECTE CAM KADEHLER

1.1. Kadehin Tanim
Kadeh, tarih boyunca insanlarin hem giinliik yasantilarinda hem de dini torenlerde
kullandiklari, sivi igmeye yarayan bir kap olarak tanimlanir.

Cam kadeh; haznesi, tutmak igin gerekli sap1 ve diiz bir zeminde durabilmesi i¢in

ayagi olan ve genellikle 3 par¢adan olusan bir i¢cecek kabidir.

Hazne veya Kap

Diigiim

Govde veya Sap

Ayak

Gorsel 1. 1. Kadehi olusturan par¢alarin tanimi
Kadeh, i¢ki igmeye yarayan ayakli bardak.*
Kadeh, ayakli ve sapli bir igki bardagidir. Bu tip kadehler temel olarak dort
béliimden olusur: agiz, hazne, govde ve ayak.?

Ayn1 zamanda hikayelere konu olan ve farkli anlamlar barindiran kadehle ilgili;

'http-1: https://sozluk.gov.tr/
*http-2: www.differencebetween.com/difference-between-goblet-and-vs-wine-glass/
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Kadeh, bir zamanlar ayrigmamis, birlik ve biitiinligi bozulmamig durumda olan
yeryiizii ile gokyiiziinlin biitiinliigiinii simgeler. Zira hem madenler diizleminde yeryiiziiniin
hem de onlara tekabiil eden yildizlarin bulundugu gokytiziiniin isaretlerini toplayip

birlestiren kadeh, birlik ve biitiinliigiin miikkemmel bir semboliidiir.®

Kadeh bir¢ok toplumda kiiltiirel olarak farkli anlamlara gelmekle birlikte farkli
formlarda ve malzemelerden de iiretilmistir. Genellikle torenlere uygun veya dénemin
imparatorlarina, hiikkiimdarlarina 6zel olarak tiretilmistir.

Tiirk diinyasinin farkli cografyalarinda gergeklestirilen kazilarda agactan yapilmis
ve lzerleri sirlanmig fincan ve kadehler oldugu gibi bunlarin camdan, altindan yapilan,
boyanarak nakiglanmis, sirlanmis yahut boyanmamis olanlar1 da bulunuyordu. Boyali ve
nakisli olanlar i¢in ¢oklukla sirli ayak “sirli ¢anak™ tabiri kullaniliyordu. Ayni zamanda
Cin“den gelen ve XI. yiizyilda Kasgarli'nin ifadesiyle ¢elin ayak denilen icki kadehleri de
Tirkler tarafindan tercih ediliyordu. Bu, ayaklar kulplu olabildigi gibi kulpsuz olanlar1 da
vardi. Tiirklerin kullandig1 kadehlerin yahut kaselerin kullanilis yerleri ve islevleri de farkli
farklidir. Ant merasimlerinde kullanilan kadehlerle kaseler bulundugu gibi, dua ve alkis
kadehleri, diigiinlerde, toylarda yahut cenaze merasimleriyle devlet torenlerinde kullanilan
kadehler de mevcuttu. Altin kadehler hakanligin, hakimiyetin, hayat ve yasamanin, temiz
kadeh ve kaseler konukseverligin, biiyiik olanlar1 ise zenginligin ve varligin sembolii olarak
kabul ediliyordu.*

Misir Firavunu Tutankhamun'un Hazinesi olarak sergilenen dilek kupasi yani
'"Lotus Kadehi' ise kaymaktasindan oyularak yapilmistir. Bu kadehin en biiyilik
ozelliklerinden biri ise oyulan kaymaktas: tek parga halindedir. Uzerinde bulunan
yazitlar ise kadeh hakkinda bilgiler vermektedir.

Her bir kulpta sonsuzlugun tanrist Heh ile agik bir niliifer ¢icegi seklinde olan dilek
kupasi, yeniden dogusun ve sonsuz yasamin giiglii bir semboliidiir. Tutankhamun'un
adlar1 ve unvanlar ile 'Amun-Ra'nin sevgilisi, iki {iilkenin tahtlarinin efendisi,
gokyliziinlin efendisi' sifatr, bardagin ortasinda mavi ile ¢evrelenmis kare bir alanin
icine boyanmistir. Kupanin tizerinde, her biri ortasinda bir ankh isareti ile baglayan ve
bir yanda hareket eden iki yatay yazit vardir.Bir yonde geng kralin isimleri ve unvanlari

daha fazladir; diger yazitta 'Ka'nmiz yasasin ve Yiziinliz kuzey riizgarina doniik bir

milyon y1l gegebilir (yasayabilir misiniz): Gozleriniz iyi yeri gérsﬁn.5

¥ S. Kiigiik, (2020) Fatih'in Kayip Kadehi. Tiirkiye: DergiPark.
* G.Giiner, (2018) Eski Tiirkce Bir Etimoloji Denemesi: Ayak "Kése. Kadeh" Tiirkiye: DergiPark.
> Z. Hawass, (2005) Tutankhamun and the Golden Age of the Pharaohs. National Geographic.



Gorsel 1. 2. Tutankhamun'un mezarinda bulunan 'Lotus Kadehi', MO 14. yiizyil

Giiniimiizde uzay teknolojisinden evlerimize kadar her alanda kullanilan cam,
antik caglarda yiyecek-igecek kaplari, parfiim-gozyas siseleri, ilag, saklama kaplar1 ve
aydinlatmalarda kullanilsa da teknolojinin gelismesi ve yeni cam kompozisyon
receteleri ile camin kullanim alanlar1 oldukga genislemistir. Kirilgan, sert ve seffaf
olarak tanidigimiz cam ayn1 zamanda yiiksek sicakliklarda ergir ve akiskanlasir. Bu
degisik viskoziteli cam kompozisyonlari ile farkli tiretim tekniklerinin kullanilmasina
olanak saglar. Cam sonsuz kere ergiyebilen yani %100 geri doniisebilen bir malzeme
olma 6zelligine sahiptir.

Cam, kuru malzemelerin bir karisiminin viskoz bir duruma isitilmasi ve ardindan
bilesenlerin diizenli bir kristal yapiyr 6nlemek igin yeterince hizli sogutulmasiyla
olusturulan sert bir malzemedir. Cam sogudukga, atomlar bir katinin mitkemmel kristal
diizenine doniismeden 6nce bir sivi gibi diizensiz bir durumda kilitlenir. Ne sivi ne de
katr olan, ancak her ikisinin niteliklerini paylagsan cam, maddenin kendi halidir.®

Ogiitiilmiis cam yapict ham maddelerin recetelerinin yiiksek dereceli firmlarda
ergitilmesi ile sivilagan camin, amorf atom yapis: sayesinde camin 151k gegirgenligi
malzemenin seffafligina etki etmektedir.

Bronz ¢agindan beri, yaklasik M.O. 3000'li yillarda, cam genellikle belli objelerin
yapiminda kullamldi. ilk iiretildiginde silika (kum), alkali soda gibi veya potas, kireg

karisimindan yapilmistir ve bunlar on yedinci yilizyilda kursun camin gelistirilmesine

® http-3:www.cmog.org/article/what-is-glass



kadar camin temel bilesenleri olarak kalmistir. Kimyasal olarak cam, sonsuz sayida
receteden iiretilen genel bir maddenin terimidir.’

Bu regetelerden bazilar1 camin farkli alanlarda kullaniminda etkili olurken, bazi
biinyelerde cam karisiminin i¢ine konulan belirli metal oksitler camin rengini degistiren
recetelerdir. Renk regetelerinden bazilarina drnek verecek olursak, soda, kire¢ ve silika
karisimina farkli dlgiilerde konulan bakir oksit (Cu,0), cama turkuaz, yesil ve kirmizi
gibi renkleri verirken, mangan oksit (MnO;) mor ve sar1 tonlarin1 vermektedir.

Sonug olarak cam, teknolojinin ilerlemesiyle farkli uygulamalar ve regetelerle
endiistriden evlerimize kadar genis bir yelpazede karsimiza ¢ikmustir.

Dokiim cam kaplar ilk olarak MO 15. yiizyilda Misir ve Mezopotamya'da iiretildi.
Sicak cam iifleme tekniklerinin icadiyla, Roma déneminde cam i¢me kaplart yeniden
ortaya ¢iktt. Bu bulus, antik cam dretiminde devrim vyaratarak, onu Roma
imparatorlugunun bazi bolgelerindeki ¢omlek ve metal esya endiistrileriyle ayni
seviyeye getirdi. Cok sanshi bir Romali, Lycurgus Kupasi kadar giizel bir cam kaptan

sarap icerken bulabilirdi.®

Gorsel 1. 3. Lycurgus Kupasi, M.S. 4 yy. British Museum, Ingiltere

Roman déneminde cam iifleme teknigi bulunmus olsa da dncesinde kullanilan i¢
kalip tekniginde iiretilen kaplar daha c¢ok gbzyasi siseleri, medikal sivilar veya
iclerindeki sivilar1 koruma nitelikli kaplardi. Bunlara 6rnek formlar amforalar, parfim

veya gozyasi siseleriydi.

" D.Klein, W. Lloyd (2000) The History of Glass. London: Little, Brown and Company. s.9.
® http-4:www.winemag.com/2021/12/02/ancient-wine-glass-history/
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Gorsel 1. 4. Gozyas: siseleri ve amfora érnekleri. Yunan-Dogu Akdeniz- M.O.5-6.yy Met Museum

Gorsel 1. 5. I¢ kalip ile diretilmis ayakli bardak érnegi. M.O. 16 yy. Misir, Miho Museum, Shiga

Cam kap iiretimi Mezopotamya ve Misir'da MO 16. yiizyilda basladi. Misir'm 18.
Hanedanlig1 doneminde (MO 1570), kraliyet ailesinin himayesinde iiretilen cam kaplar,
giicli kisilere hediye olarak kullaniliyordu. Bu sergide yer alan gobek formlu camdan
ayakli bardak (Gorsel 1.3.) bir 6rnektir. Soylularin bir tiyesine verilmisti, siiphesiz ¢ok

degerliydi ve ritiiel kullanimlar1 olabilirdi 2

"1. ylizyilin en yaygimn kalip tiflemeli iiriinleri, miittefik gruplar olusturan yarim
diizine farkli tlire ayrilabilen agik renkli igme kaplari, cogunlukla bardaklar ve konik

bardaklard1.*®" .

? http-5:https://www.suntory.com/sma/exhibition/2013_4/display.html
' D.Klein, W. Lloyd (2000) The History of Glass. London: Little, Brown and Company.s29.
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Gorsel 1. 6. M.S. 1.yiizyilin sonlari, "Mit Bardaklar:” 12.4 cm (H.Tait,1991)

Roma donemi figiiratif kalip ifleme bu bardaklar "Mit Bardaklar" olarak
biliniyordu. Bu bardak siitunlarin yanlarinda bulunan tanri figiirleriyle ¢ercevelenmistir
ve Yunan Mitololojisi'ndeki tanrilari tasvir etmektedir.

Bazilar1 Yunan Mitolojisinden figiirler veya mevsimlerin temsilleri (Roma
Sanatinda ¢ok popiiler olacak bir temanin erken bir goriiniimii) yaprakli ¢elenkler veya
nigler ile siislenmistir. Badem sekilli kabartmalarla siislenmis bardaklar, c¢esitli
boyutlarda gelir; 6zellikle British Museum'daki biiyiik bir 6rnek, yar1 saydam kehribar

renkli camdir. ™

' H Tait,(1991) Five Thousand Years of Glass. London: British Museum Press.
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Gorsel 1. 7. Kalip iifleme figiiratif ve kabartmali bardaklar (H.Tait,1991)

Kalip iiflemeye 6rnek olan bu iki bardaktan seffaf ve figiiratif olan Yunan Tanris1
Hermes'ten bahsedilirken, kehribar rengi olan bardak badem sekilli kabartmalara sahip
bir kaliptan tretilmistir. bu iki bardagin ise su an Balikesir yakinlarinda bulunan eski bir
Yunan kasabast olan "Kyzikos" bolgesinde M.S. 50-100 yillart arasinda iiretildigi

diistilmektedir.

Gorsel 1. 8. Aslan basi miihiirlii ayakli bardak (H.Tait,1991)

Sira sira aslan maskeleriyle siislenmis biiyiik ayakli bardak. 4. yiizyilda Galya'da yapilmis ve

Fransa'nin Reims kentinden oldugu séylenmis‘tir.12

12 4 Tait,(1991) Five Thousand Years of Glass. London: British Museum Press s.96.
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Bardagin iiretiminde aslan basi el kaliplari kullanilmistir. Cam bardagin gévdesine sicak cam
parcalar1 konulduktan sonra aslan bagi olan el kalibiyla bastirilip rolyef figiirler elde edilmistir.

(Gorsel 1.8.)

Gorsel 1. 9. Kuzey Ingiltere'ye ait penge dekorasyonlu ayakli bardaklar (H.Tait,1991)

MS 400 civarinda yapilan (ancak altinci yiizyilm ilk yarisinda Ingiltere'nin Essex
kentindeki Mucking'deki bir mezarda yadigari olarak gémiilii olan) erken dénem bir penge
bardak, tarzimin Roma koékenli oldugunu agik¢a gostermektedir. Piiriizlii kenar ve panel
tarzi bir siisleme olusturan yatay zikzak kenarlikli oluklu veya "tirtikli" ¢izgiler Roma

gelenegindedir ve ayrica camin kendisi miikemmel kalitededir."®

Pence formunda tiretilmig bu ayakli bardaklar bir¢ok siisleme bakimindan Alman
tarzina yakin olmakla birlikte 5 ve 6. ylizyillar arasinda Koln ¢evresinde iiretildigine
inanilmaktir. 26.5 cm uzunlugu olan bu penge bardagin iiretiminde ise bardagin tizerine
eklenen sicak cam pargalar tiflenir ve kiigiik bir balon olusur. bu balon sicakken bir

cimbiz yardimiyla ¢ekilip uzatildiktan sonra tekrar bardagin govdesine yapistirilir.

B H Tait, a.g.k. (1991) 5.105.



Gorsel 1. 10. 13. yiizyilda Fransa'min 6. Louis'i yesil camdan uzun sapli kadeh (D.Klein, W. Lloyd, 2000)
Erken Islami déneme ait bu uzun sapli ayakli kadeh dairesel c¢izgilerle
siislenmistir. Iran'dan geldigi soylenen bu kadeh M.S. 9velO. yiizyillar arasinda

tretilmigtir.

Gorsel 1. 11. Uzun sapli kadeh, 14 yy., Musée des Antiquités, Rouen (D.Klein, W. Lloyd 2000)

10



Fransiz envanterleri ¢anak, govdeli kadeh, siirahiler, siseler, bardaklar, biiyiik
kulplu siirahiler, kaplar ve tabaklar gibi cam nesneleri listedi.** (Gorsel 1.11.)

Yiiksekligi 18 cm olan bu sapli kadeh 14.yy'da Rouen'de bir kilisede bulunmustur.
Anlatilan envanter listesindeki uzun sapli kadehlerle uyumlu olmasinin yani sira Fransiz

yapimudir.

Gorsel 1. 12. 14. yiizyila ait sarap kadehi (H. Tait 1991)

Sarap kadehi, ince seffaf bir camdan tiretilmis kalip tifleme bir camdir. Besangon,
Fransa'da bulunmustur. 14. yiizyilin Ik yarisinda iiretilmistir. yiiksekligi 15.4 cmdir ve
Besangon, Musée des Beauz-Art et d'Archéologie'de sergilenmektedir.*

Tazza ( bir ayaga monte edilmis kase seklinde kap) formunda olan bu kadehin
ornekleri oldukga fazladir. Govde kisimlarinda degisik varyasyonlar1 olan bu kap formu
genellikle Venedik ve Avrupa'da yaygin oldugu goriilmektedir. Doneminde kullanilan
camlar her ne kadar seffaf olsa da kullanilan cam karisimindan dolayr camlar daha ¢ok

yesilimsi bir renge sahiptirler.

" D.Klein, W. Lloyd (2000) The History of Glass. London: Little, Brown and Company. s47.
' H.Tait,(1991) Five Thousand Years of Glass. London: British Museum Press. 5.153.
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Gorsel 1. 13. Aslan govdeli genis haznesi kadeh (J.A.Page,2004)

Govde tizerinde kalipla iflenmis aslan kafasi ve kabin ortasinda emaye ve
yaldizl1 son derece olaganiistii bir seffaf Tazza. Yiiksekligi 15.2 cm. Antwerp.™

Londra'daki British Musuem'da bulunan ¢ok benzer bir sekle sahip bir Tazza'nin
yaldizli ve emaye bir armasi vardir ki bu, Antwerp'li Gillies Hap Paert'in 1559'daki
evliligi icin yapildig: diisiiniilmektedir.'’

Genis ya da kase formlu kadeh Tazza formuna bir 6rnek de bu aslan kafasi
govdeli kadeh, altin yaldizlarla siislenmis ve kadehin agiz ve ayak kisimlarinda bir daire
olusturacak sekilde dekorlanmistir. Govdedeki aslan kafasi bir el kalibi yardimiyla
tiflenerek govdedeki topla birlestirilmistir. Muhtemelen 16. yiizyila ait olan bu kadehin
Venedik tarzindan dolay1 orada tiretildigi diistintilmektedir.

18 H Tait, a.g.k.(1991) 5.163.
7J.A. Page. vd. (2004) Beyond Venice. New York: Hudson Hills Press LLC s.5.
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Gorsel 1. 14. Seffaf Gri renkli, genis hazneli kadeh (J.A. Page. vd. 2004)

Seffaf gri renkli Tazza, iifleme,desenli-kalip, elmas uglu kazima. Tryol
muhtemelen Innsbruck, 1570-1590 yili civart. Yiiksekligi 14.9 cm Corning Museum of
Glass, Corning, New York.'®

Bir baska genis kadeh (tazza) ornegi ise desenli kazimalariyla ve aslan kafasi
govdesiyle Venedik'ten ziyade muhtemelen Innsbruck'ta iiretilmis oldugu diisiiniiliiyor.
Cam biinyede kazimada kullanilan elmas uclu aletlerle yapilan desenler, kadehin hem
kap hem de ayak kisminda bulunmaktadir. Bir¢ok teknigin kullanildigr bu kadeh 16.

yiizyilin 6nemli 6rneklerinden biridir.

18 J.A. Page. vd. (2004) Beyond Venice. New York: Hudson Hills Press LLC s.50.
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Gorsel 1. 15. Vasenpokal, Yiiksekligi 31.9 cm. Tyrol, muhtemelen Innsbruck, Court Glasshouse, yaklasik
1570-1591. Corning Museum of Glass, Corning, New York.

Kapakli bir kadeh olan Vasenpokal'in sekli yumurta formuyla baslayip boyunlu
bir kap olmasiyla birlikte, kabin ve kapagin {izerinde bulunan sicak camdan yapilmis
ince bir ¢izgi halinde eklenen fermuar desenli halka bulunmaktadir. Govde de bulunan
bogumlar ve aslan kafasi kalip tifleme goriilmektir. Kapak, kap ve ayak kisminda elmas
uclu aletlerle kazimalar yaparak siislenmistir. Austurya'da da orneklerini siklikla

gordiigimiiz bu kapakli kadehler Venedik tarzina aittir.

Gorsel 1. 16. "Ejderha govdeli kadeh, Italya, Venedik ya da Venedik tarzi, 17.yy. Yiikseklik 26.2cm The
Corning Museum of Glass, Corning, New York."
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Ejderha gévdeli kadeh 17. yiizyilhin en bilinen kadehlerinden biridir. Uretilen
kadehler artik daha komplike ve kalip kullanmadan serbest elle sekillendirmeye
donmiistiir. (Gorsel 1.16.) Venedik tarzi olan bu kadehte gévdede yapilmis olan ejderha,
seffaf bir cammn optik kalip yardimiyla biikilerek elle sekillendirilmesiyle
olusturulmustur. Ejderhanin gévdesinde bulunan kirmizi ¢ubuklar dondiiriilerek desen
meydana getirilmistir. Ejderhanin kafasinda ve kanatlarinda mavi renkli cam

kullanilmig ve baglanti pargalari ise cam bogumlar ile saglanmustir.

Gorsel 1. 17. " Ejderhalar ve Yilanlar birlikte Filigrana kadeh. Salviati Dott. Antonio, Murano. 1885.
Yiikseklik 27cm. Ruth Baljohr Koleksiyonu." (R.B. Mentasti, 2003)

Filigrana ya da Zanfirico adi verilen bu teknik sarmal ¢ubuklarla iiretilen sicak
cam sekillendirme teknigidir. Kullanilan cam g¢ubuklar lale seklindeki kapta ve ayak
kisminda goriilen aventurin yani pariltili camlarla yapilmistir. Gévdede bulunun mavi
renkli cam yilan ve kap kismindaki iki ejderha figiirii serbest elle sekillendirilmistir.
Altin yapraklariyla bezenmis bu kadeh oldukg¢a popiiler olmustur. 19. yiizyilda Salviati

Dott tarafindan tiretilmistir.
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Gorsel 1. 18. "Gust of Wind. Fulvio Bianconi, Toso Vetri d'Arte, Murano. 1953. Ufleme. Piero Cicutto
Koleksiyonu. Venedik." (R.B. Mentasti, 2003)

4 kadehten olusan bu seride ¢ok ince tiflenmis kaplarla govdedeki insan figiirlerini
gormekteyiz. Kadehler asamali bir sekilde giderek egilmislerdir, tasarimcinin burada
kadehler tipki bir riizgara maruz kalmis gibi goriinmesini istemistir. 20. yiizyilda
tretilmis bu kadehler artik kullanom amacindan ¢ikmig ve birer sanat eserine

doniigsmiistiir.

Gorsel 1. 19 Balerin Kadehler, Kjell Engman. 1990 Kosta Boda (Jackson, 2000)
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Kjell Engman'in tasarladigi bu balerin kadehler 20.yiizyila aittir. Kosta Boda
markasi altinda tretilmistir. Kadeh govdelerinde kadin bacaklari bulunan bu figiiratif
kadehler masif camdan serbest elle sekillendirilerek tretilmistir. Kadeh hazneleri ise
farkl renkte camlardan iflenmistir (Gorsel 1.19.). Haznenin hemen altinda bulunan
balerin figiirlerinin etekleri ise tipki bir haznenin ters durusu gibi ftretilmis ve
sekillendirilmigtir. Kadehlerin ayak kisimlar1 ise masif camdan ahsap kadeh ayag:

tahtas1 yardimiyla sekillendirilmistir. Cam kadehlerde figiiratif uygulamalara giizel bir

19,

Oornek olmustur.

h

Gorsel 1. 20. Harlekiini Sofra serisi. Nanny Still, 1958 Riihimaki (Jackson, 2000)

Nanny Still tarafindan Riihimaki igin tasarlanmig bu sofra grubu 20.ylizyilin
geometrik formlara olan tutkusunu goézler 6niine sermektedir.
Harlekiini Servisi (1958), konik kapakli ve top bi¢imli yumrulari olan kiiresel ve
silindirik Kaplardan olusan tasarim.*®
Kadeh ayaklari standardin disinda farkli bir forma sahiptir. Tim bu sofra grubu
keskin hatlara sahip iken ayn1 zamanda yumusak hatli formlarla da harmanlanmistir.

Kadeh govdeleri ayn1 formlar kadar yalin ve zariftir.

9, Jackson (2000) 20th Century Factory Glass. Great Britain: Mitchell Beazley
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Gorsel 1. 21. The Magic of Glass. Lucio Bubacco. 2001. Alevde sekillendirme, iifleme kadeh. Yiikseklik
68cm.

Kadehin tifleme olan kap ve ayak kisimlar1 firinda iiretilmistir. Kadehin tizerinde
cam f{ireten bir¢ok figiir vardir ve bu figiirler alevde sekillendirilmistir. Kadehin
tiretiminde kullanilan soda-kirec-silika, kadeh ve ayak ile figiirler ayn1 camdan iiretilmis
ve boylelikle camlar arasinda kimyasal olarak uyum saglanmistir. Kadehin asil temasi
camin biiyiisiidiir ve burada cam yapan her figiiriin atesle olan dansi géze ¢arpmaktadir.
Kullanim egyasi olmayan bu kadeh eser niteligindedir. Renkler ve figiirlerin ahengi bu
calismaya daha oOzgiin ve estetik deger katmustir. Eserin sahibi Lucio Bubacco 21.
ylizyilin alevde sekillendirme tekniginin de en énemli isimlerindendir.

1. yiizylldan giiniimiize yaklastikga kadehlerin tarihsel siirecte gitgide daha
figiiratif icecek kaplarma dondistiigiinii ve oradan da sanat eserlerine evrildiklerini
gormekteyiz. Kullanim esyast olan kadeh artik sanatcilarin heykellerini, kadehe

dontistiirerek eserlerini birer kullanim esyasi olarak da kullanilir hale getirmistir.

1.2. Kadehlerin Kullanim Alanlari

Cam kadehler her ne kadar giiniimiizde sofra esyasi olarak kullanilsa da
doneminde dinsel amaglara hizmet etmis ve hala etmekte oldugu da gézlemlenmektedir.
Ayni1 zamanda natiirmort gibi sanat eserlerindeki kompozisyonlarda yer alan kadehlere

baktigimizda, gilinlilk yasantida sikca kullanilan bir kullanim egsyasi oldugunu
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kanitlamaktadir. Bazi kadeh tiirlerinin hangi donemde ve hangi amagla kullanildigin
gozler Oniine seren bu eserler, kadehin toplumlardaki yerini ve konumunu

gostermektedir.

1.2.1. Torensel amacla kullanilanlar

Kadehler bir¢cok dinde kutsallik ifade etmekle birlikte yapilan ayinlerde sik¢a
kullanilan degerli madenlerden iiretilmis 6nemli kaplardir. Bu kaplarin i¢ine konulan
stvilarin ifade ettikleri anlamlardan dolay: iiretilen kadehin de en az bu sivilar kadar
anlamli ve degerli olmasi isteniyordu. Her kiiltiir ve dine gore degisiklikler gosteren bu
kaplar, belli bash kurallarla tretiliyor ve genellikle 6zel olmasi beklendigi icin

sanatcilarla ¢alisiliyordu.

Kadeh, kutsal kaplar arasinda ilk sirada yer alir ve bir deyimle, maddi kupa
genellikle Kiymetli Kan'in kendisiyle esanlamliymis gibi kullanilir. "Kutsadigimiz takdis
kadehi", diye yaziyor Aziz Paul , "Mesih'in kaninin birlesmesi degil mi?" ( 1 Korintliler
10:16 ). Ik Hiristiyanlar arasinda kullamlan kadehlerle ilgili herhangi bir bilgi kirintist
toplamak miimkiin oldugu kadar , kanitlar, degerli ve adi metallerden, fildisinden , tahtadan
ve hatta kilden yapilmis kaplar olmasina ragmen, camin yayginligini destekliyor gibi
goriniiyor. Ayrica kullanimda (Bkz. Hefele, Beitrdge, 11, 323-5.)Aziz Irenaus (Her., I, c.
xiii), kadehine beyaz sarap doken ve ardindan duadan sonra igindekilerin kirmizi oldugunu

gosteren Gnostik Mark'in yaptigi sézde bir mucizeyi anlatirken , neredeyse zorunlu olarak

120

bir cam kap oldugunu varsayar.

Gérsel 1. 22. Ledn, Ispanya'da bir bazilikadaki kadeh

Ekmek ve sarabin kutsandig1 ve tiiketildigi Son Aksam Yemegi'ni anan Hiristiyan

ayini olan Efkaristiya'da kullanilan kadeh ve diger degerli objeler 6zenle hazirlanip,

20 http-6:www.newadvent.org/cathen/03561a.htm
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secilen ve buna uygun kurallarla ger¢eklestirilen bir ayindir. Bu torende kadehin yeri ve

onemli oldukca biiyiiktiir.

327. Ayin kutlamasinin gereklilikleri arasinda, kutsal kaplar 6zel bir onurla tutulur
ve bunlarin arasinda dzellikle ekmek ve sarabin sunuldugu, kutsandig: ve tiiketildigi kadeh
ve paten bulunur.

330. Rab'bin Kani i¢in hazne gorevi gormesi amaglanan kadehler ve diger kaplar ile
ilgili olarak, sivilart emmeyen bir malzeme kabina sahip olacaklardir. Taban ise diger
saglam ve degerli malzemelerden yapilabilir.

332. Kutsal kaplarin bigimine iligkin olarak, her bir kaplarin amaglanan ayinle ilgili
kullanimlar1 i¢in uygun olmalar1 ve acik¢a ayirt edilebilir olmalar1 kosuluyla, onlar
Ozellikle her bolgenin geleneklerine uygun bir bi¢imde bi¢imlendirmek sanatginin

gorevidir.?

Gorsel 1. 23. Efkaristiya ayininde sarap ve ekmegin kutsandigi an.
1.2.2. Cam kadehlerin sanat eserlerinde kullanim

Resim sanatinda natiirmortlara olduk¢a fazla yansiyan cam kadehler, kaynak

niteliginde olmasinin yani sira resmedilen donemlerinde de kullanildigini ve hangi

http-7:https://www.uscch.org/prayer-and-worship/the-mass/general-instruction-of-the-roman-
missal/girm-chapter-6
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tilkeye ait olduklarina kadar bilgi edinebilecegimiz bir diizeyde resim tablolarina dahil
olmustur. Birgok sanat¢inin da desenlerine dahil ettigi bu cam kadehler sanat

eserlerinde de yer almistir.

Gorsel 1. 24. Alexandre Coosemans'in "Still of the life 17th century" adli eseri

Gorsel 1. 25. "Still of the life 17 century” adli eserin detayi

Alexandre Coosemans'in (Gorsel 1.25.) "Stil of the life 17 century" adli eserinde
gordiigiimiiz kadeh detaylar1 o donemindeki kadehlerin hem bigimsel olarak yerini hem

de kadehlerin natiirmortlarda kullanilan objeler oldugunu gostermektedir.
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Gorsel 1. 26. "Bacchus God of Wine", Hendrick Goltzius, 1595
Hollandal1 sanatgr Hendrick Goltzius'un 1595 yilinda yaptigi diigiiniilen graviirii.
Sarap Tanris1 Bacchus'in elinde iki kulplu bir i¢ki kabi tuttugunu gdérmekteyiz. Ust
koselerde grotesk maskeler ve alt koselerde sarap kadehleri olan bu graviir, baski resim
olarak yapilmistir. Kadehlerin tasarimina baktigimizda ise alman tarzina yakin oldugu

anlasilmaktadir.
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Gorsel 1. 27. Sebastian Stoskopff 'un "Bardak sepeti, Etli Turta” adl eseri (J.A. Page. vd, 2004)
Alman ressam Sebastian Stoskopffun 1644'te resmettigi "Bardak sepeti, Etli
Turta" adli eserinde bir siirli kadehin bir sepet i¢cinde oldugunu gérmekteyiz. Yine bir

barok natlirmortta kullanilan kadehler, doneminin resimlerine de yansimustir.

Gorsel 1. 28. Allegory of Sight (Venus and Cupid in a Picture Gallery), Jan Brueghel the Younger, 1660
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Gorsel 1. 29. Allegory of Sight adli eserden detay (J.A. Page. vd, 2004)

Jan Brueghel The Younger'in bakir iizerine yagliboya ile resmettigi eserde (Gorsel
1.28.) Veniis ve Eros'un bir resim galerisinde bulunan Venedik tarzi cam kadehleri
detay gorselde de goriilmektedir. 1660'da yapilan bu eserde doneminde Venedik cam

kadehlerinin varligini gdsteren bir kaynak niteligindedir.
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IKIiNCi BOLUM

2. FARKLI KULTURLERDE FIGURLU KADEH KULLANIM ALANLARI VE
OZELLIKLERI

Insanligin varolusundan siire gelen zamanda kadeh en ¢ok kullanilan icecek
kaplarindan biridir. Cografyalar aras1 savaglardan, ticaretten ve daha birgok nedenden
dolay1 kiilttirel farkliliklar cama da yansimustir. Farkli {ilkelerden getirilen cam isgileri
getirildigi yerde kendi kiiltiirindeki cam zanaatin1 icra ederken bile toplumlar arasi
kiltiir aligverisleri yasanmustir. Bu nedenden dolay1 her kiiltiiriin kendine ait veya

asimile olmus bir tarzi vardir. Bu boliimde geleneksel kadeh tiirlerini incelenecektir.

Tablo 1: Bolge ve ylizyillara gore gruplandirilmis kadehler

=
v
<

o B
Ulke/Bélge Ingiltere Japonya Bohemya Venedik Ispanya Isveg
Etkin 18-
(.)'ldugu 17.ylzyil 19.yiizyllar 19.ytzyll 17.ytzyil 16.ytzyil 20.ylzyil
yiizyillar

2.1 Venedik Cam Kadehleri

diinya lideri olmustur.

Murano'nun bu konudaki

liderligi,

On besinci yiizyildan on yedinci yiizyilin sonuna kadar, Venedik cam yapiminda

caminin olaganiistii

kalitesinden (homojenlik, seffaflik, renk paleti vb.), Venedik cam esya stilinden, cam

ustalarinin becerisinden ve genis iiriin yelpazesinden kaynaklaniyordu.?

Murano adasi, 19. yiizyilin ikinci yarisindan itibaren, bugiin hala faal olan el yapim

sanat cam tiretiminin diinyaca bilinen merkezi olmasinin yani sira 6nemli bir sanayi bolgesi

olmugtur. Cam levha, sise, sofra takimi, bilimsel ve optik cam, farmasétik ambalaj, ampul,

valf, renkli tiip ve gubuklar, metaller i¢in emaye vb. "Sanayi devrimi", 1826'da kurulan ve

1880'e kadar faaliyetini (silindir teknigiyle cam levha ve cam sise iiretimi) siirdiiren

Vetreria Marietti idi. 20. yizyihin ilk yarisinda zirve yapacak onemli bir genislemeydi.

Ikinci Diinya Savasi, Italyan sanayisinin fagizm tarafindan desteklenen gelisimi, italya'ya

%2 R.B. Mentasti, C. Tonini. (2013-2014) Tools to Glass: Inventories, Paintings and Graphic Works of

The 16th Century, ATTI Journal Venedik.
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uygulanan ekonomik yaptirimlar, Murano'da endiistriyel cam iiretiminin gelismesini

destekleyen faktorler arasindadir. 23

Gorsel 2. 1. Emaye cam kadeh. Londra, British Museum. (D. Thornton 2013-14)

"Bu kadeh, derin, genis bir ¢anagi, i¢i bos bir sap1 ve katlamali bir ayag: olan biiyiik
bir kadehtir. Kadeh gévdesinin bir tarafi Venedik giysili, iyi giyimli bir kadin figiiriiyle
emayelenmistir. Sartya boyanmus saglari, 1580'ler ve 90'larm belirgin bir Venedik tarzi
boynuzlu bagligiyla siislenmistir ve bu da camun tarihlenmesine yardimer olmustur.
Hacimli mavi ve beyaz ipek elbisesinin altinda yiiksek platform ayakkabilar giyerken
kalgalarina yaslaniyor: haznenin tabaninda goriilebilir. Narin beyaz fanilasi, korseli,
korsesinin bagciklarinin altindan goriilebiliyor ve kollarinin omuzlarinda bagcikli oldugu
yerler kabariktir. Bir elinde liiks bir aksesuar olarak siyah bir devekusu tiiyli yelpazesi,
diger elinde - Shakespeare'in Desdemona'sini animsatan - biiyiik beyaz keten bir mendil
tutuyor. Cam, sehrin 1590'larda ve 1600'lerin ilk on yilinda {inlii oldugu Venedikli sarigin
glizelligin basmakalip goriintlisiinii sunuyor. Resmin uzun siiredir, Cesare Vecellio'nun
1590'da Venedik'te basilan iinlii kostiim kitab1 Degli habiti antichi et moderni diverse parti
del mondo'da yer alan, Venedikli bir soylu kadim Lent'te gosteren bir graviirden

kopyalandig: diisiiniiliiyor."?*

» R.B. Mentasti, C. Tonini. a.g.k. (2013-2014)
** D. Thornton (2013-14) Venise or Fagon De Venise? Two Enamelled Glasses in The British Museum.
ATTI Journal, Venedik.
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Gorsel 2. 2. Cok renkli emaye ile siislenmis cam kadehler. Venedik, Muranese cam fabrikast, yaklasik
1708. Rosenborg Kalesi, Kopenhag.

Venedik cam kadehlerinin genel tarzi oldukga ince ve detayli olmalidir. 1500'li
yillarda popiiler olan emayeli kadehler belirli bir siire sonra ihtisamini yitirmislerdir.
Emayenin yerini, renkli ¢ubuklarla tiretilen teknikler almistir. Bir¢ok cam ¢ubugun yan
yana dizilip, bir pipo iizerine sarilip ve sekillendirilmesiyle iiretilen objeler popiiler

olmustur. Venedik kadehlerinin govdeleri oldukga dekoratif goziikiir ve ince bir isgilikle
bezenmislerdir.
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Gorsel 2. 3. Deniz kabugu hazneli ¢icekli kadeh. Fratelli Toso, Murano, 1885. Yiikseklik 22.1 cm
(R.B.Menstati,2003)

Murano adasinda tiretilmis olan kadehin (Gorsel 2.3.) haznesi kalip iifleme teknigi
ile tiretilmistir. Sap kisminda sarmal bir yapida bulunan cam ¢icekler ise masif camdan
ve elle iretilmistir. Kadehin ayak kismi iste optik kalip adin1 verilen oluklu bir kalipla
tiretilmis ve elle sekillendirilmistir. Seffaf cam tizerine pembe renkli toz camla iiretilen

kadeh, oldukga ince bir camdir ve ince bir iscilikle sekillendirilmistir.

Gorsel 2. 4. Kadin figiirlii kadeh. Flavio Poli, IVAM, 1929 (R.B.Menstati,1992)
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Kadehin govde kismi (Gorsel 2.4.) masif camdan sekillendirilmis bir kadin

formundadir. Kadin figiiriiniin tizerinde bulunan alacali renkler ise iridesan etkilidir.

Ingilizce iridescent, Fransizca irise, Almanca schillernd, ispanyolca iridiscente
kelimelerine karsilik gelen ve Tiirk¢e karsiligi iridesan olan kelimenin kokeni, yunanca
irid- kokiinden gelmekte olup, iris "gokkusagi, ayin etrafindaki iridesan hale, bir alev, vb.”
Sonuna eklenen “-escent" (Ingilizcede kelimeyi sifat yapan ek) ile olusmustur.
Webster sozliigiine gore, 151k dalgasinin kademeli kirilmasindan dolay1 ortaya c¢ikan,
bakis acgisma gore degisen, parlak, gokkusagina benzer stk oyunu olarak
tanimlanir.(Webster, 2016). Ayrica Oxford sozliigiine gore ise, farkli agilardan bakildiginda
rengini degistiren parlaklik anlaminda kullanilmistir. Bir bagka kaynak olarak Tureng
sozlugiinde ise iridescent i¢in, gokkusag1 gibi renkleri olan, yanardoner, parildayan, piriltt

ve iridesan ifadeleri kullanilmigtir.?®

Iridesan etkiler, bazi1 19. ve 20. yilizyil camlarinda yanardonerlik, cam harmanina
metalik maddelerin eklenmesiyle veya yiizeye kalay kloriir veya kursun kloriir
puskiirtiilerek ve indirgeyici bir atmosferde yeniden isitilarak elde edilen kasitli bir
etkidir.?®

Kadehin haznesi ve ayagi Venedik kadehlerinin genel inceligine oranla daha
kalindir. Kadehin baglanti noktalarinda cam pargalar kullanilmistir. Sicak birlestirilme
ile tiretilmis olan bu kadeh, figiiratif cam kadehler igin iyi bir 6rnektir.

Venedik camlari, tiim diinyaca ilgi goren camlardi. Diinyanin her yerine bir
sekilde ulasan cam esyalar, bulundugu bolgelerde taklitleri de tretildi. Boylelikle bir¢ok
ilkede tretilen kadehler genellikle Venedik tarzini animsatan kadehlerdir. Tarz olarak
oldukca ince ve detayli yapisi, uzun, gosterisli, asillere hitap eden bu camlar, diger

kiiltiirlere de bu tarzin ¢esitli yonleriyle gegmistir.

2.2. Ingiliz Cam Kadehleri

Ingilizlerin camdaki geleneksel tarzina baktigimizda genellikle kazima ve
kesmeler oldukg¢a popiilerdir. Asiller ve kraliyet ailesine mensup smifli bir topluluk
olmalarindan dolayr kazimalar ve kesmelerde daha c¢ok aile armalari kullanilmistir.
Evlilik torenlerinde kullanilan camlar genellikle bu armalardan veya soylu kisilerin isim
ve soy isimlerinin bas harfleri kullanilarak tasarlanmis ve oyulmus objelerdir. 16.
yiizyilda popiilerlesen sofra kiiltiriiyle de bu cam kullanim esyalar1 gitgide

yayginlagmustir.

»® T. AKGUL. (2019), Cam Sanatinda Gegmisten Giiniimiize Iridesan Etkili Camlar ve Kisisel
Uygulamalar, Yiiksek Lisans Tezi, Eskisehir. s.2.
% http-8:https://allaboutglass.cmog.org/definition/iridescence
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Gorsel 2. 5. Arma kazimali kadeh

Bu kadeh, Ingiliz cammin en eski drneklerinden biridir. 1578 yili ve yapraklarla
cevrili bir ylizey kazinmistir. Bagka bir ylizeyde, AT ve RT harfleri i¢ ice ge¢cmistir -
yapilan bu kadeh evliliklerini anmak i¢in anonim bir ¢iftin bas harfleridir. Bir boynuzlu

at, iki taz1 ve bir geyik gemberin etrafinda kosuyor.?’ (Gérsel 2.5.).

Kadehin kap kismindaki kazimalar 16.yiizyilin geleneksellesmis tarzlarindandir.
Kazinan harfler ve hayvan figiirleri evliliklerini temsil etmekle birlikte ince bir iscilikle
bezenmistir. Kadehin ana tarzi Venedik olsa da {izerindeki kazimalar Ingiliz
gelenekselligine aittir. Kap kisminin altinda bulunan optik kalip tiflemeli bu bogum, kap
ile ayak arasinda bir baglayicidir. Oldukga ince iiflenmis bu Venedik kadehi ingiliz

kazimalartyla bezenmis, kiiltlirlerin asimile oldugunu gosteren giizel bir drnektir.

27 http-9:https://fitzmuseum.cam.ac.uk/objects-and-artworks/highlights/C4-1967
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Gorsel 2. 6. Kadeh,1790. The MET Museum

Kalip iifleme ile iiretilmis kadehte ingiliz tarzim gérmek oldukga miimkiindiir.
Kap kismindaki kesmeler elmas disklerle elde edilmistir. Kap kisminda dekoratif amagh
ince graviirler bulunmaktadir. Gévde ve ayak kismi masif camdan olusturulmus ve
keskin hatlara sahip bir Ingiliz kadehidir. Ingiliz camlari, ¢ogunlukla masif camlarmn
kesme islemiyle Uretilmis geleneksel tarziyla bilinen camlardir. Ergonomik acidan

kullanim fonksiyonlarina uygun olmasa da gosterisli bir gorsellige sahiptir.

Gorsel 2. 7. Melek basi miihiirlii kadeh

1690 dolaylarinda keskin elmas gévdeli, zincir deseni olan konik bir kap, ifleme
bir diigiim tzerine dort tane kaliplanmis melek basi, keskin koseli bir topuz ve

katlanmis konik ayakli kadeh, yiikseklik 28.6cm. %

%8 http-10:https://www.bonhams.com/auctions/16901/lot/4/
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Kadehin hazne ve ayak kisimlari iifleme olup gévdede masif ve kesme islemi
uygulanmis keskin bir topuz bulunmaktadir. (Gorsel 2.7.) Kap kisminda yapilmis olan
siislemeler serbest elle sekillendirilmistir. Govdede uygulanmis dekoratif bir kalip olan

melek bas1 miihrii de ayn1 yontemle sekillendirilmistir.

Gorsel 2. 8. Melek basli cam kadeh detay:

Ingiliz camlar1 yogun dekoratif siislemelerle bezenmis agir camlardir. Genellikle

kalip tifleme teknigi kullanilir.

Gérsel 2. 9. Baluster sarap kadehleri, 1710, Ingiltere

Baluster, korkuluk anlamina gelmektedir ve merdiven tirabzanlarina benzedigi

icin kadehler bu sekilde adlandirilmistir (Gorsel 2.9.)."Ingiliz Baluster sarap kadehleri
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gercek tirabzanlar gibi gorlinlir, gévde ayaga dogru giderek kalinlagir veya ters
tirabzanlar gibi olabilir. Cok sayida farkli govde tipi vardir, cam govdede "diigim" adi
verilen camlar vardir. Saplarinda ve diigiimlerinin bazilarinda hava bosluklari vardir ve
ici bos veya ara sira ici bos bir topuz icinde madeni paralar igerebilir."*® Baluster sarap
kadehlerinin govde ve ayak kisimlari masif camdan iretilmistir ve kap kismi ise kalin
bir tabana sahiptir, bu nedenden dolay1 kadehler olduk¢a agirdir. Yaygin olarak konik

ve lale formlu hazneleri vardir.

2.3. Isve¢ Cam Kadehleri

Isvec'in geleneksel camciliginda onlar1 6zel yapan Graal ve Ariel teknikleri vardir.
Bu teknikler Swedish Overlay olarak geg¢mektedir. Graal ve Ariel teknikleri farkli
renklerdeki iki camin iist iiste kullanimiyla yapilmaktadir. Ust iiste iki farkli rengin
kaplanmas1 sonucunda desenler kumlama yontemi ile cama kazinir ve sonrasinda
lizerine seffaf cam kaplanarak sekillendirilir. Genellikle bu tekniklerle taninan Isvec

camciligr kadehlerinde de bu teknikleri kullanmiglardir.

Gorsel 2. 10. Graal kadeh yapim asamalar: (H. Ricke, U.Gronert. 1987)

Zhttp-11: https://scottishantiques.com/baluster-stems
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Knut Bergqvist tarafindan tretilen Graal c¢ekirdekleri ve Fritz Blomqvist
tarafindan yapilan desen ¢alismasiyla iiretilen kadeh. 1916'da yapilmugtir.*°

Gorsel 2.10.'da goriilen bir Graal kadehin siirecini gostermektedir. Ilk cam
¢ekirdekte goriilen iki renk katmanli bir cam olup kumlanmaya hazir bir ¢ekirdektir.
Ikince asamadaki cekirdek ise deseni tamamlanmis ve tekrar 6n 1sitma yapilip
sekillendirilecek olan cekirdektir. On 1sitma yapilmis olan cekirdek iiflenip
sekillendirdikten sonra kap ve ayak kismini birbirine cam bir top ile baglanmistir.Kabin

ag1z kismina ince bir ¢izgi halinde farkli renk cam sarilmstir.

Gorsel 2. 11. Kadeh. Karl Hultstrom tarafindan yapinugtir. 1919. Kosta. (H. Ricke, U.Gronert. 1987)

Mor ve seffaf kaplamali bu kadeh'in iizerinde Yunan Mitolojisine ait yar1 insan
yar1 keci olan Satirlerin boynuz ifleyip, zil caldiklari bir desen sergileniyor. Ayak kismi
masif yesil camdan olusmaktadir. EImas uglu aletlerle graviir yapilmig bu kadehin genel
olarak her yiizeyinde doku ¢alisilmistir. Kadehin kap kisminda goriilen parlak kisimlar
herhangi bir islem gérmemistir ve yilizeyde olan seffaf cam korunmustur.Ayakta
gordiigimiiz birkag bogum ise kadehin govde ve ayak kisminin tek par¢a oldugunu
gostermektedir.

Esi benzeri olmayan Karl Hultstrom'iin antik motifleri kullanmasi ironiktir. Renk
se¢imi, formlarin mitolojik diinyasim1 tarafsiz bir sekilde ele almasma karsilik

gelmektedir.

**H. Ricke, U.Gronert. (1987) Glas in Schweden. Diisseldorf: Prestel 5.52.
*' H. Ricke, U.Gronert. a.g.k. (1987) 5.188.
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Isve¢ camciliginda bir diger siklikla kullanilmis teknik ise ince kazima teknigidir.
Graviir elmas uglu aletler yardimiyla yapilan bir diger cami asindirarak desen galisma
teknigidir. Pek ¢ok camlarina uyguladiklari kazima desenleri ise onlarla biitiinlesmistir.
Genellikle insan veya hayvan figiirlerini kullandiklar1 desenlerini kazima ile camin

lizerine aktarmislardir.

Gorsel 2. 12. Graal Kadeh, 1918. Simon Gate. Graviir Henrich Wollman. (H. Ricke, U.Gronert. 1987)

Seffaf sar1 cam tlizerine sari-kahve ve menekse rengi kaplama. Dekor -dokuz kizin
dansi- ara sogutmadan sonra iki ¢alisgma adiminda kazinmis. Yeniden 1sitilmis, net desenli
ve liflenerek sekillendirilmis. Ayak optik kaliba tiflenmis, {ist iiste kaplanmis sirayla, seffaf,

opalin menekse ve seffaf. Ayak ve agiz kenar gevresinde giiclii bir koyu mavi ¢izgi.*

2.4. Bohemya Cam Kadehleri
Bohemya Cek Cumhuriyet'inde bulunan ve kristal camlariyla tinlii bir bolgedir.
Kullandiklari kirmizi 6zel camlariyla bilinirler. Cogunlukla kalin, masif camlar1 keserek

ve kaziyarak iretirler.

Orta Avrupa'daki Bohemya'da (eski Cek topraklar1) cam iiretiminin tarihi MO 3.
yiizyilda baglar. Bu sektordeki giiclii gelisme, 8-10. yiizyilda cam firinlarinin daha ¢ok cam
taki (bijuteri) yapiminda kullanildig1 yillarda baslamistir. Pencereler igin renkli ve boyali
cam ftretimi ile ilgili ilk yazili bilgi 1276 yilina dayanmaktadir. Bohemya'da cam
endiistrisinin ilk gelisimi, 14. yizyilin ikinci yarisinda, yaklasik 20 imalatg1 ve cam
firmmin tescil edildigi zaman bagslar. Bu iireticiler, ¢ogunlukla son derece siislii kadeh
takimi camu iretiyorlardi. Cam iiretiminin daha da gelismesi, 16. yiizyilin sonlarinda graviir

ve boyali siislemelere odakland:.®

%2 H. Ricke, U.Gronert. a.g.k. (1987) s.58.
% http-12:https://astragold.com/content/13-history-of-bohemiam-crystal-glass
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Gorsel 2. 13. Orman manzarasi graviirlii kadeh

Seffaf cam, yakut kirmizis1 gévde, ¢ok parcali siislemeli kapak, sekizgen kesilmis
stislemeli ve girintili kenarli, "Dr. Hoffmann aus Dankbarkeit gewidmet 1852", ¢epecevre
orman manzarasia sahip kap, iki karaca ve otlayan geyik, sekizgen yumrular ve stand,
govde ve kiire kesim taban, yiikseklik 43 cm, kenar ve gdovde c¢ok hafif yontulmus.
Bohemya, 1852.%

Kirmizi kadeh (Gorsel 2.13.) Bohemya'ya ait giizel bir 6rnektir. Siklikla kalin cam
kullanmalarinin en biiyiik nedeni ise kullandiklar1 kesme teknigidir. Kap kismi iifleme
olup, kadehin geri kalan tiim kisimlar1 ise masif camdan olusur. Bir¢cok soguk islem
gormiis bu kadehin kap kisminda graviirle islenmis bir desen mevcuttur.Bohemya'da

genellikle hayvan figiirleri ve manzara resimleri islenmistir.

3% http-13:https://www.dorotheum.com/en/I/7396387/
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Gorsel 2. 14. Bohemya camindan kapakli bir kadeh. 19. yiizyilin sonlari. Yiikseklik 44cm.

Gorsel 2.14.'te goriildiigi gibi kalinlik ve derin kesmeler Bohemya'nin geleneksel
camcilig1 gostermektedir. Kap kismindaki manzara resmi ise yine geleneksel Bohemya
camciliginin simgelerindendir. Kadehin tretiminde renklendirilme yapilmamis, firin
potasinda kirmizi renkli cam olarak tretilmistir. Kaplama veya renklendirme islemi
olmayan bu kadeh kazima veya kesme yapildiginda asinan yiizey hala kirmizi cam

oldugu i¢in graviirler mat kirmizi cam olarak goriilmektedir.

Gorsel 2. 15. 1840-50 dolaylarinda Bohemya'ya ait bir parca yakut kirmizisi kapakl kadeh. Yiikseklik
29.5cm.
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19. yiizyilda yapilmis bu kadehi digerlerinden farkli kilan &zelligi ise kirmizi
camin seffaf cam iizerine kaplama olmasidir.(Gorsel 2.15.) Kaplama olan kirmizi cam,
kazindik¢a veya kesme islemi uygulandikga dis yiizeyde olmasindan dolayi, asinarak alt
katmanda kalan seffaf cami ortaya ¢ikarmistir. Kadehin kapak kismindan ayak kismina
kadar kesme,kazima ve parlatma islemi uygulanmistir. Kap kisminda ise bir ormanda

kosan at figiirii resmedilmistir.

2.5. Ispanyol Cam Kadehleri
16. ve 17. yiizyillarda Venedik camcilign Iber Yarimadasina da yayimisti.
Katalonya ve Kastilya Venedik camu iireten iki ana bolgeydi. Ronesans doneminde , Giiney
Ispanya'nin ¢cogu 800 yildir Islami yonetim altinda yasiyordu ve bu, ¢ok karma bir maddi
kiiltirle sonuglandi. Bu kiiltiir, Orta Cag'da en segkin cam esyalarin firetildigi Dogu
Akdeniz'in cam isciligiyle dogrudan iligkiliydi.*

Ispanyol camciligmin asimile olmus veya etkilendigi kiiltiirlerden dolay1 yapilan
kadehleri ince iiflenmis ve oldukga renkli emayelerden olusturulmustur. Kullanilan
renkler Ispanya'ya 6zgii renklerdir. Ispanya'nin bu renkli tarzi Venedik camciligia da
farkli bir 5nem ve yorum katmustir. ispanyollar genellikle iirettikleri camlar1 giinliik ve

tibbi kullanim alanlari i¢in Giretmistir.

Gorsel 2. 16. Kadeh,Kahveremgimsi transparan cam, zifleme, eklemeli, yaldizli, emayeli.Muhtemelen
Ispanya, Katalonya. Erken 16.yy. Yiikseklik 18.8cm The Corning Museum of Glass, Corning, New York.
(J.A.Page, 2004)

% J.A. Page. vd. (2004) Beyond Venice. New York: Hudson Hills Press LLC s.85.
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Kap ve ayaktan olusan bu kadeh ince tiflenmis ve tizerinde renkli nokta ve yaldiz
stislemelerinden olusan bir camdir. Camin kahverengimsi bir rengi vardir ve ayak
kisminda sicak camda eklenmis cam pargalar bulunmaktadir.Venedik tarzina ne kadar
yakin olsa da kadehin kap kismi ve boyamalart kiltir farkliligini ortaya
koymaktadir.(Gorsel 2.16.)

Gorsel 2. 17. Kapak/: kadeh, renksiz, iifleme, emayeli. Ispanya, Katalonya, 16.yiizyilin iKici yarist.
Yiikseklik 25 cm. Museu de les Arts Decoratives de Barcelona. (J.A.Page, 2004)

Lale seklindeki kab1 olan kadeh, seffaf bir camdan yapilmus olup, tizeri yesil,siyah
ve sart emayelerle bezenmistir. Yaprak formlariyla bezenmis kadehin kap kisminda
kiiglik bir kus detay1 bulunmaktadir. Kadeh ince bir cam olarak iiretilmis ve ayakla kabi

baglayan kii¢iik bir cam parga vardir.

Gérsel 2. 18. Ispanya'va ait genis hazneli kadeh ornekleri (J.A.Page, 2004)
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Gorsel 2.18.'de (solda) icecek Tazzasi, transparan sarmmsi renk, iifleme,
kaliplanmus, yaldizli. Muhtemelen Ispanya, 17. yiizyil. Yiikseklik 16cm. (Sagda) Sarap
Kadehi, Transparan sarims1 renk, opak beyaz, iifleme. Ispanya, Katalonya, 17. yiizyil.
Yiikseklik 14.1cm The Corning Museum of Glass, Corning, New York. *

Genel olarak Ispanya iiretimli kadehlere bakacak olursak, kadeh kaplarinin
agizlar1 oldukca genis oldugu gdze carpmaktadir. Bu da Ispanyol kadehlerinin bir
tarzin1 olusturmustur. Sarap kadehinde opak beyaz ¢ubuklar kullanilmis olup son derece
minimalist bir tarza sahip iken igecek Tazza'sinda durum daha farklidir. Venedik
tarzindan etkilenilen bu kadehin gévdesinde klasik bir aslan basi kalibir kullanilmustir.

Kadehlerin her ikisi de olaganiistii incelikte tiretilmis olup giintimiize kadar ulagmustir.

2.6. Almanya, Hollanda ve Avusturya Cam Kadehleri

Almanya, Hollanda ve Avusturya iilkelerin irettigi cam kadehlere bakinca
anliyoruz ki genellikle birbirlerinden ¢ok fazla etkilenmis olup ayni tarzlarda kadehler
veya camlar tiretmislerdir. Konum olarak iilkelerin birbirlerine yakinligindan kaynakli
olmalidir ki kesme ve graviirler birbirlerine ¢ok benzemektedir. Genellikle arma ve
natiirmort kazimalariyla islenmis bu kadehler, kalin ve kesme, parlatma is¢ilikleriyle
tinlidiir. Baz1 kadehlerinde ise ¢ok fazla cam eklemeleri kullanarak da tarzlarini ortaya

koymuslardir.

Gorsel 2. 19. Saksonya- Anhalt Armali Kadeh. Potsdam, Berlin. 1690-1700 dolaylarinda. Gottfried
Spiller tarzinda kesim. Yiikseklik 14.8 cm. Dessau Ducal Saray:.(A.Saldern, 1995)

% J.A. Page. a.g.k. (2004) 5.95.
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Kadehin kap kisminda bulunan arma muhtemelen Anhalt-Dessau Prensi |I.
Johann Georg'a ait Saksonya- Anhalt armasidir. Islenen kesmeler daha cok ¢icege
benzeyen bir desendedir. Kap, gévde ve ayakta yogun kesmeler uygulanmis yaprak
desenli islemeler goriilmektdir. Kalin bir cam olan bu kadehte govde ve ayak masiftir ve
kap kismi oldukga kalindir. Almanya'nin baskenti olan Berlin'de iretilmistir. (Gorsel
2.19.)

Gorsel 2. 20. Dostluk alegorili kadeh. Hollanda, David Wolff Tarzinda, 1770-1780 dolaylarinda.
Yiikseklik 15cm. (A.Saldern, 1995)

Kadehin graviiriinde kullanilan elmas aletlerle noktalama yaparak kazinmis olan
desen kap kisminda bulunmaktadir. Gévde ve ayak masif camdan ve oldukca sade bir
tarza sahiptir. Yine kap kisminda gordigiimiiz "Vriendchap"” yazisi ise Flemenkge'de
"Dostluk™ anlamina gelmektedir. Genellikle dostluk temali bu kadehlerde iki kiiciik
cocugun birbirine uzandig1 veya tokalastigi, ve dostluk yazis1 olan kadehler Hollanda
caminda oldukga popiiler tiirlerdendir. David Wolff tarafindan imzalanmis bu kadehin
kazimasi da kendisine aittir. David Wolff, camda noktalama sanatinda en {inli

Hollandali ustalardandir.
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Gorsel 2. 21. Niirnberg kadehi (A.Saldern,1995)

Isve¢'ten XIlI.Karl iizerine bir alegorili kadeh. Niirnberg, Georg Fredrich
Killinger'e atfedilmistir.1705-1709. Yiikseklik 26,8 cm, Kapakli yiikseklik 40,3cm.%

Niirnberg, Almanya'nin Bavyera eyaletine bagli bir sehirdir ve bu bolgeye ait
kadehlerin en biiyiik 6zelligi ise kadehin baglanti noktalari birgok diskten olugmaktadir.
Niirnberg'in kadeh tarzini inceledigimizde ise genellikle uzun, renksiz ve graviirlerle
bezenmis yogun bir iscilik géze carpmaktadir. Kadehin govdesi tifleme olup sicak
camda birlestirilerek yapilmistir. Ince bir cam olarak iiretilen bu kadehin kapak
kisminda bitki bezemeleri ve kapakta ise 6 diskten olusan bir tutma yeri vardir.
Uzerinde bir¢ok hayvan, bitki ve yaz1 graviirleri bulunan bu kadeh bir savas hikayesini
anlatmaktadir. XII. Karl'!n miicadelesinin alegorik tasviridir ve Isvecli rakiplerinin
koalisyonuna kars1 zaferini anlatmaktadir. Kabin arka kisminda bulunan kaligrafik
yazida ise " Savaglarda diismanim ¢ogaldik¢a: Zaferlerde onurum ¢ogaldikca
cogaliyor." yazmaktadir.

Alman camciligina genel olarak baktigimizda ise graviirler, kesmeler ve yogun
is¢ilikle iretilmis kadehler gormekteyiz. Bu bolgede farkli sehirlerde farkli ama
birbirlerine ¢ok yakin tarzlar oldugunu algilamaktayiz.

*” A. Saldern, a.g.k., 1995 5.134.
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2.7. Japon Cam Kadehleri
16. ylizyillda Japonya'nin Bati ile ilk karsilagmalari, Hiristiyan inancimi ve
misyonerlik faaliyetini ve ayrica Avrupa maddi kiiltiriinin meyvelerini verdi. 1542
civarinda iilkeye ilk ulasan Portekizliler, daha sonra hem benzersiz hem de 'yabanct' bir
malzeme ve tamamen bir yenilik olan camdan yapilmis esyalar getirdiler. 1549'da Cizvit
Francis Xavier'in Kyushu Daimyo Ouchi Yoshitaka'ya aynalar ve teleskoplar sundugu
soylendi . Evrensel olarak begenildiler. Gergekten de, cam igin Japonca referans terimleri

olan biidoro, Portekizce vidro'dan tiiretilmistir. Malzeme kisa siirede liiks bir iiriin haline

geldi ve Cince metinlerden Ggrenilen ilk cam yapimi alistirmalarina yol agt1.*®

Gorsel 2. 22. Ayakh bardaklar, 18-19 yiizyillar arasinda.Edo dénemi. ( Tsuchiya,1987)

Japon kadehlerine bakildiginda, konik formda iiflenmis, ince uzun goévdeler veya
kisa ve kiiciik ayakli kadehlerden olusmaktadir. Bazi kadehlerin ayaklari tifleme iken
bazilarinin ise masif camdan yapilmistir. Govdelerinde fazla isgilik bulunmamakla
birlikte sade, minimalist bir tarza sahiptir. Donemine gore goriinimleri gosterisli

olmaktan uzak, daha cok ilkel bir forma sahiptirler.

% http-14:https://asianartnewspaper.com/the-history-of-japanese-glass/
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Gorsel 2. 23. Sarap kadehi, 18-19. yiizyillar arasinda, Kiraz agaci ve kaya graviirlii. Edo donemi. (
Tsuchiya,1987)

Civit mavisi camdan tiflenmis kap ve masif cam ayaktan olusur. Bu kadehte kiraz
agacinin ¢igekleri ve kayalarla kazima yapilmistir. Kap kismi konik ince bir camdir.

Japon kadehleri oldukga kaba ve kazima 6zensiz durmaktadir.

Gorsel 2. 24. Kadeh ve sarap kadehi. 19.yiizyitin sonlari .( Tsuchiya,1987)

Seffaf kalip tifleme olan kadeh (solda) yogun kesme islemiyle tiretilmistir. Gévde
ve ayak kismi tek parga ve masiftir. Kursunlu camdan iiretilen bu kadehin kap kisminda
bant seklinde bir kesme islemi uygulanmistir. Sarap kadehi ise (sagda) renkli camdan
tiretilmis oldukga basit bir formdadir. Japonya'da da kesme teknikleri kullanilmis fakat
daha ¢ok serbest elle sekillendirme ve tifleme teknikleri kullanilmistir.
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2.8. Tiirk Cam Sanayinde Kadeh

Istanbul'daki cam iiretimi, genel bir ilke olarak sanayiin yerlestigi bolgelerde
gergeklestirilmekteydi. Bunun en 6nemli nedeni, Istanbul'un her an biiyiik yangmlar
yasamastydi. bu yiizden ates yakilmasini gerektiren sanayi kuruluglarma belli bélgelerde izi
verilmekteydi. o nedenle her zaman, sehir surlarina yakin ve yangin tehlikesi bulunmayan
yerlerde calismis olmahdir. Ornegin, Bakirkdy bolgesindeki "Baruthane-i Amire", bir
sanayi bolgesi olarak gelistirilmekteydi.  Biitiin bu kaynaklar, 18.ylizyila kadar
Istanbul'daki cam iiretiminin gerek kapasitesi, gerek teknik bilgi yogunlugu ve gerekse cam
bi¢cimlendirme ustaligi bakimindan, 0 giinkii kosullarda ihtiya¢ karsilayan diizeyde

bulundugunu agik olarak gostermektedir.®
Bu bolgelerde cam iretimi yapilirken cam firinlarinin enerjisi ig¢in odun
kullanilmis ve 6zel izinlerle bu odunlar tedarik edilmistir. Cam {tretimi genel olarak
diinyada, sehirden uzak ve enerjiye yakin bélgelerde kurulmustur. Istanbul'da da

diinyada uygulanan birgok cam tiretim sistemlerini uygulandigi agik¢a goriilmektedir.
19. yiizyilin baglarinda Avrupa'daki Sanayi Devrimi'nin desteginde gelisen yeni
sanayi merkezleriyle rekabet edebilmek igin Osmanli Imparatorlugu'nda gerek devlet,
gerekse ozel kesim onemli girisimler yapmaktaydi. Ote yandan, unutmamak gerekir ki
Istanbul camcilig1 i¢in Venedik camciligi, uzun siireden beri "énemli bir rakipti". Béyle bir
rekabete dayanabilecek yeni fabrikalarin kurulmasi gerekiyordu. Bu ise uygun diiz ve genis
araziler aranarak gerekli yatirimlarin yapilmasi girisimleri baslatildi. Bogazi¢i'ndeki

Beykoz cevresi bu yeni teknolojilerin yerlesmesi i¢in uygun bulunmus olmaliyd:.*
Venedik camciligiyla rekabet icinde olan Istanbul camciligina, anlasilan o Ki
devletin destegi oldukea biiyiikk olmustur. Sanayilesmek ve biiyiimek igin atilan adimlar,
donemindeki diizenlemelerle cam sanayisinin temelleri atilmistir fakat Osmanli
Imparatorlugu yikildiktan sonra cam sanayii de kaybolmustur. Tiirkiye Cumhuriyeti'nin
kurulusundan sonra cam sanayii tekrar hareketlenmeye baslamis ve Beykoz, Pasabahge
etrafinda doneminin cam gelenegine bagli kalinip buralarda tekrar cam fabrikalar

kurulmustur.

¥ 0. Kiigiikerman,(1998) istanbul'da 500 yillik sanayi yaris1 Tiirk cam sanayii ve sisecam, Istanbul. 5.94.
*° O Kiigiikerman a.g.k. 1998, 5.115.
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Gorsel 2. 25. Mustafa Kemal ATATURK Pasabahce Cam Fabrikasini ziyaret ederken. (O.Kiiciikerman,
1998)

1934 yilinda Pasabahge Sise Fabrikasinin temeli Ismet Pasa tarafindan atilmis
olup 1935 yilinda resmi olarak agilip iiretime baslanmistir.Fabrikanin makineleri ve
personeli ilk yillarda yabanci oldugu bilinmektedir. Genellikle ilag veya igki siseleri
tiretilen bu fabrikada zaman iginde bardaklar, ayakli bardak yani kadehler de iiretime
girmistir.

Mustafa Kemal Atatiirk, ilk kez 27 Mayis 1935 giinii Pasabahge Sise ve Cam Fabrikasi'ni
ziyaret etmistir. Yanlarinda Sise ve Cam Fabrikas1 Sirketi'nin Idare Meclisi Reisi Ali Kilig,
Salih Bozok, Hasan Cavit, Hact Mehmet ve diger ilgililerle birlikte fabrikaya gelmislerdi.
Sirketin ilk Umum Midiirii olan Adnan Berkay bu anisini s6yle anlatmaktadir:

... Deha ve enerji figkiran nazarlari ile yapilmakta olan isleri tetkikten sonra bana hitaben:
"Adnan Bey, bu fabrikada kesme kristal cam da yapilacak mi? sualini tevcih buyurdular.
Ben, fabrika tesisati meyaninda kristal imalatinin miskiilatin1, boyle bir fabrikasyonun
ilerde ele alinmasinin diigtiniiliigiini izaha calisirken, miisfik fakat itiraz kabul etmeyen

kat'i bir sesle: "Ben bundan boyle soframda kendi fabrikamizin kristal bardaklarini

kullanmayz isterdim. Yapilabilir ise memnun kalirrm" emrini verdiler**
Mustafa Kemal Atatiirk'iin bu istegi lizerine Pasabah¢e Sise ve Cam Fabrikasi
ellerinden gelenin en iyisini yapmaya calisarak kristal kadeh ve bardaklar iiretmistir. Tk
retilen kesme kristal bardaklar bu istek ile baslatilmis oldu ve gelecek donemlerde

gelismeye devam etmistir.

* O Kiigiikerman a.g.k. 1998 5.236-237.
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Gorsel 2. 26. Pasabahgeye ait bir ilan. (O.Kiigiikerman, 1998)

Elinde kadeh tutan bir kadin figliri olan bu ilanda gordiigiimiiz kadariyla
1950'lerde kadeh iiretimi baglamistir. Birgok iiretim katalogu olan Sisecam'in
doneminde bardak, karaf, kaseler, tabaklar, vazolar tirettigini de bilinmektedir. Genis bir
urtin yelpazesiyle gerek Tiirkiye gerekse yurtdisina olan ihracatlariyla cam sanayi
oldukga gelismis. Otomatik tiretimin yan1 sira serbest elle sekillendirme {iretiminin de
bulundugu bu fabrikada, 1970'li yillarda ihracatla birlikte Pagabah¢e Cam Fabrikasi'nin
irtin yelpazesi gelismis ve butik {iretim sayilabilecek dekoratif iirtinlerde bu yelpazeye
dahil edilmistir.

Sisecam'in markasi olan Pasabahge, giiniimiizde hala tiretimine devam etmektedir.
Genis bir iiriin yelpazesi olan bu markanin kadeh cesitliligi ise oldukg¢a fazladir. Kirmizi
ve beyaz sarap, konyak, likor, viski, kokteyl vb. gibi igkilerin kadehlerini de iireten
diinya ¢apinda bir markadir. Yerli-yabanci birgok tasarimciyla ¢alisan Pasabahge'nin

ozel kadeh koleksiyonlar1 bulunmaktadir.
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Gorsel 2. 27. Ali Bakova'nin Zoe adli beyaz sarap kadeh tasarimi

Gorsel 2. 28. Pasabahce'ye ait bazi kadeh tasarimlar
Pasabahge kadehlerini iretirken kalip iifleme, presleme gibi teknikleri de
kullanmaktadir. Tasarimlara gore dekorlama teknigi olarak kesme ve boyamay: da
tirlinlerinde siklikla goriilmektedir. Kadehlerinde ozellikle yalin ve minimalist ¢izgiler
tasisa da geleneksel c¢izgileri de kullanmaya 6zen gosteren Pasabahge, Tirk Cam
Sanayi'nde 6nemli 6lglide yeri bulunmaktadir.
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UCUNCU BOLUM

3. KADEH URETIMINDE KULLANILAN TEKNIKLER, EKIPMANLAR VE
TURLER

Cam, sicak ve soguk sekillendirilen bilen bir malzemedir. Bir¢ok teknikle
tiretilebilen bir malzeme olsa bile sekillendirme yontemlerinin en basinda sicak cam
bulunmaktadir. Belli 1silarda siv1 haline gelen cam harmanin, sicaklik olmadan olusmasi
mimkiin degildir. Kaliba tifleme, serbest elle sekillendirme, kalip i¢i sekillendirme,
alevle sekillendirme gibi sicakla sekillendirme teknikleriyle iiretilen cam, sogukla

sekillendirilirken graviir, kesme, taglama, parlatma gibi tekniklerle de iiretilmektedir.

Gorsel 3. 1. Sicak cam alani. Illustrasyon: Ridvan Celik (E. Kula, 2005)

3.1. Sicak Cam Sekillendirme Teknikleri Ekipmanlari

Sicak cam ifleme tekniklerinde kullanilan firinlar, ara 1sitma firinlar1 ve sogutma
firinlar1 bulunmaktadir. Bir camin ergitme firmindan, tavlama firmimna kadar olan
stirecinde kullanilan tezgahlar, kaliplar, kalip tiirleri, elle sekillendirmede kullanilan

aletler bu siirecin en gerekli ekipmanlaridir.

3.1.1. Ergitme firmlari

Sicak cam iiflemede kullanilan farkli tiirlerde ergitme firinlar1 vardir. Bunlar
gazla veya elektrikle calisanlar, potali ya da havuzlu olanlar olarak kollara
ayrilmaktadir. Bu firmlarin ortak o6zellikleri, yiiksek 1silara dayanikli refrakterler ve
bunlar1 destekleyen metal konstriiksiyonlu firinlardir. Ergimis cami genellikle 1200-
1300 °C'ta galisma sicakliginda tutarlar.
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Ergitme firinlar1 genellikle sicak camda pipo ve ya kiireklerle alinabilecek sekilde,
yeterince akigkan bir halde olan camlar i¢in kullanilmaktadir.Potal1 ergitme firin tipinde
pota, firmin igerisinde ayr1 olarak durur ve cam kirigi veya harmani bu potanin
igerisinde atilir ve ergitilir. Potalar, yiiksek sicakliklara dayanan, biiyiikliikleri firindan
firma degisen refrakter seramik kaplardir. Firinin c¢aligma prensibinde o6nce firin
malzemeleri ve pota saglikli bir sekilde isitilir bu 1sitilma siireci yavas ve uzun bir
diyagram ile yapilmaktadir. Tiim firin ve pota yeterince isindiktan sonra, cam kiriklari
veya harmanlar potanin biiyiikliigiine gore, kademeli bir sekilde eridikge tizerine yeni

bir katman daha atilarak firin potasi doldurulur.

Gorsel 3. 2. Potali firin 6rnegi

Elektrikli veya gazli olan potali firmlar giiniimiizde oldukg¢a yaygindir ve potalar
farkli amaglarda da kullanilmaktadir. Renkli cam ergitme amaciyla kullanilan kiigiik
potalar iiretilmektedir ve bos bir firmi igerisine konulan acik agizli potalara renkli
harman veya cam kirig konulup, bir firin igerisinde farkli potalarda farkli renklerde

ergitilebilmektedir.
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Gorsel 3. 3. A¢ik agizli ve kapali agizli potalar.

Tamamen siyah beyaz olan fotograf , Steenberg & Simmingskold, Glas , 1958'den
alinmustir, agik kaplar1 ve kapali bir ¢omlegi gostermektedir. Kapali kaplar, erimis cami
firin ¢atisindan diigebilecek yaliim tuglasi pargalarindan korur. Kursunlu-kristal cam ¢ok
asitlidir ve asitli seramikten yapilmus bir potayr zaman iginde hizlica asindirabilir.*

Acik potalar ucuz ve kalitesiz cam dretimi igin kullanilir. Agik potalarin agzi
acik oldugu i¢in, yanma kurumlar: ve firin refrakter kiriklari, potanin igerisine diigebilir ve
camu Kirletebilir. Buna karst enerji verimliligi, agz1 tamamen agik oldugu i¢in yiiksektir.
Yar1 agik potalar yar1 kaliteli cam tiretiminde kullanilir. Kapali potaysa temiz ve pahali cam
tiretiminde kullamlirlar. Ozellikle yiiksek kursunlu kristal cam iiretiminde kapali potalar
tercih edilir. Her ne kadar kaliteli cam iiretiminde kullanilacak olsalar da kapali potalarin
enerji verimlilikleri diisiiktiir.**

Potali firmlarin bir diger ozelligi pota degisim imkanidir. Cam firinlarindaki
potalar hasar gérdiigiinde potanin sicak degisimine imkan saglarlar ve firinlar buna gore
tasarlanabilir. Bagka bir firinda yeterince 1sitilan saglam pota, hasarli potayla sicak bir
sekilde degistirilebilme 6zelligine sahiptir.

Cam ergitme firinlarina havuzlu firmlar, potalari olmayan sadece 4 duvari zirkon
multite A25, Corondum ates tuglalariyla g¢evrili tavan ve tabanin oldugu, metal bir
konstriiksiyonla ¢evrili firlardir. Cam harman veya kiriklarin atildigi genellikle gaz ile
calisan bu firinlarin olumsuz bir &zelligi ise refrakterlerin arasindan gelen firin

malzemesi ve sikisan hava kabarciklarinin, cami Kirletmesidir.

*2 http-15:https://bergdala-glastekniska-museum.se/eng-glasdeglar.html
* A.B.C. Aksakal, (2016) "Sicak camda serbest sekillendirme yontemleri ve bigimsel ifade" Yiiksek
Lisans Tezi. Istanbul. s. 18.

51



Gorsel 3. 4. Havuzlu cam ergitme firin érnegi

"Day Tank" denilen cam ergitme firinlarinin boyutlar1 ve i¢ hacimleri potali
firinlara oranla oldukga biiyiik oldugundan dolay1 daha ¢ok, biiyiik miktarda iiretim
yapan atolyeler veya fabrikalar tarafindan kullanilir. Havuzlu firmlar, yiiksek
sicakliklara ¢ikabilen,gazla ¢alisan firinlardir ve bir potaya sahip olmadiklari i¢in cam
harmani veya cam kirigini ergimesi, potalt firinlara gére daha hizli sonug vermektedir.
Olgiileri giinliik ¢alisan sayisina gore degisebilir. 200 kg'dan baslayan 10 tona kadar

cikan cam firinlaridir.

3.1.2. Araisitma firinlar1 (Tromeller)

Sicak camin firindan bir pipo yardimiyla ¢ikarilmasindan sonra hizli bir sekilde
sogumasi, tavlama islemi gerektirir. Camin g¢alisma araligi, her harmanin igindeki
malzemelerle degisiyor olsa da belli bir sicakliktan sonra cam sekillendirilmesi
imkansiz bir malzeme haline gelmektedir. Soguyan cami sekillendirebilmek igin
tromeller yardimi ile belirli bir sicakliga getirilmelidir ki sekillendirmeye devam
edilebilir bir sicakliga gelmelidir. Sicakligi elde edebilmek i¢in kullanilan ara isitma

firinlar1 sicak cam sekillendirme teknigi i¢in vazgecilmezdir.
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Gorsel 3. 5. Cift kapakli tromel firini 6rnegi

Tromeller ¢aplarina gore farkli boylarda olmakla birlikte, tiretilecek olan camin
boyutuna gére segilmektedir. Uretilen camimn ¢apr biiyiidiikge, firmin genisligi ve
kapaklar1 da artmaktadir. Mantar refrakter tuglalariyla 6riilmdis, silindir sekilde govdesi
olan bu firinlarin birden fazla kapag1 vardir. Elektrikli ve gazli olarak iiretilmektedir.
Elektrikle calisan ara isitma firmlarinin olumsuz bir 6zelligi ise elektrik 1siticilarinin,
gazli olan firinlara gore daha hizli 1s1 kaybedip, firin igerisinde 1siy1 uzun siire
tutamamalaridir. Ara 1sitma firinin kaybettigi 1siy1 yerine koymak i¢inde harcadigi

elektrik enerjisi ise maliyet acisindan da gazli firinlardan daha fazladir.

3.1.3. Tavlama firinlari

Uretilen sicak camin sekillendirmesi bittikten sonra tavlama adin1 verilen siirece
gecilmektedir. Siireg, firindan pipo yardimiyla alinmis sicak camin sekillendirilmis ve
sonuglandirilmig olan cam friiniin, kontrollii bir sekilde 1sistm1 oda sicakligina
diislirerek, cam biinyenin i¢ ve dis 1sistm1 herhangi bir stres kalmaksizin Sogutma
islemidir. Her ne kadar sogutma sicakligi camlar arasi farklilik gosterse de atdlyeler
camlarina gére bir sogutma sicakligi belirlerler. Genellikle 510- 470C derece arasinda

olan sicaklikta sogutulan tirtinler, camin sertlik durumlarma gore belirlenir.
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Gorsel 3. 6. Onden yiiklemeli Ve iistten yiiklemeli sogutma firini 6rnekleri

3.1.4. Cam kadehlerde kullanilan el aletleri

Sicak cam, pipo adi verilen uzun paslanmaz i¢i bos boru ile firindan alinir.
Pipolar, yiiksek 1silara dayanan paslanmaz gelikten yapilmistir. Uzun siire 1siya maruz
kalan pipolar, cam iireten kisinin eline ulasabilecek sicakligi en az iletecek metallerden
tiretilir. Firindan sarilan cam, pipo iizerinde sekillendirilir. Kullanim amaglarina gore
bircok tiir de pipo ¢esidi vardir. Bunlar, uglart konik veya diiz iifleme pipolari ya da

iifleme gerektirmeyen i¢i dolu diiz veya konik pontillerdir.

Gorsel 3. 7. Konik u¢lu iifleme piposu ornegi

Sicak cam sekillendirilirken kullanilan el aletleri ise amaglarina uygun olarak
tretilmistir. Masalar, cimbizlar, makaslar cam sekillendirecek olan kisinin en ¢ok
kullandig1 sekillendirme aletleridir. Uretilen camin sekillendirmesine uygun 6zel aletler
de yapilmaktadir fakat bu tiir aletler genellikle kullanan kisiye ve ise uygundur. Biitiin

el aletleri yiiksek sicakliklara dayanan paslanmaz 6zel geliklerden tiretilmislerdir.
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Gorsel 3. 8. Sicak cam sekillendirmede kullanilan en yaygin el aletleri. [llustrasyon: Ridvan Celik (E.
Kula 2005)

Cam sekillendirmede kullanilan genel aletlerin disinda kadeh yapimi igin 6zel
olarak kullanilan aletler de bulunmaktadir. Bunlardan bazilar1 ahsap bazilar1 ise metal

malzemelerden iiretilmis el aletleridir.

Gorsel 3. 9. Kap Masasi

Gorsel 3.9 'da kadeh iiretiminde kullanilan masanin 6zelligi, bigak kisimlarinin
genel amaglarla kullanilan masalardan farkli olarak, bigak yiizeyinin daha yuvarlak bir

formda olmasidir. Bu masa yardimiyla, kadehin kap kismi sekillendirilir.
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Gorsel 3. 10. Avolio masast
Kadehin avolio kismi yapilirken kullanilan bu masanin bicaklar1 tamamen
yuvarlak ve ince bir tel gibidir. Avolio yapilirken masanin ince ve yuvarlak bigaklari

baglant1 gérevi goren avolioyu daha yuvarlak ve ince formda kalmasini saglar.

Gorsel 3. 11. Avolio yapmaya yarayan el aleti (Ondrej Novotny fotograf arsivi)

Almanca Batzshaar olarak bilinen avolio yapmak i¢in kullanilan el aletidir (Gorsel
3.11). Kullanim1 daha ¢ok fabrikalarda yaygindir. Kadehin gévde ve ayak kisimlarinin
arasinda baglant1 olarak kullanilir. Genellikle Cekya, Avusturya, Almanya gibi
iilkelerde kullanilmistir.
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Gorsel 3. 12. Dekoratif cimbiz ¢gegitleri

Genellikle kadehin goévde kisminda kullanilan figiiratif camlarda doku veya
dekoratif bir cam elde edilmek isteniyorsa bu kabartmali cimbizlar kullanilir. Venedik
kadehlerinin gévde kisimlarinda siklikla bu dekoratif cimbizlarin biraktigi etkiyle

siislemeler yapilmistir.

Gorsel 3. 13. Dekoratif miihiir ¢esitleri

Kadehin genellikle kap ve govde kisminda siisleme amaciyla kullanilan dekoratif
miihiirler (Gorsel 3.13.) bir parca sicak camin {izerine bastirilarak sekillendirilir. Birgok

cam objede kullanilabilen bu miihiirlerin kadeh tizerinde kullanim1 daha yaygindir.
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Gorsel 3. 14. Sak sak tahtasi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadeh tiretimi yapan fabrikalarda kullanilan sak sak tahtasi, masif kadeh ayaklari
yapmak i¢in kullanilmaktadir. Kadehin sap kismina sarilan bir par¢a cam, tahtanin
oyulmus kismina konulur, pipo ¢evrilirken tahta kapatilir ve sikistirilarak bir disk haline
getirilir. Seri iiretime uygun olan bu yontemle yapilan kadeh ayaklari iifleme ayaklara

oranla daha kalin ve agir olmaktadir.

3.1.5. Alevle sekillendirme ekipmanlar:

Camin bir farkli {iretim teknigi olan alevle sekillendirme, saloma (torch) adi
verilen oksijen ve propan gazinin birlesiminden yiiksek sicakliklara ¢ikmasini saglayan,
masa stii bir alettir. Sicak camdan farkli olan bu tiretim teknigi canmui lokal olarak
1sitabilir ve daha detayli bir ¢alisma olanagi sunar. Bu teknikte kullanilan camlar, soda
cami gibi yumusak camlar olabilirken ayni zamanda borosilikatli sert camlarla da
kullanilmaktadir. Bu camlar masif ¢ubuklar ya da tiipler halinde tiretilir, yiikksek dereceli
alevde 1sitilarak sekillendirilir.
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Gorsel 3. 15. Alevle sekillendirme drnegi ve piirmiiz

Alevle sekillendirme de kullanilan el aletleri de sicak camdan farksiz olmamakla

birlikte ayn1 zamanda grafit adi verilen cesitli formlarda sikistirilmis komiirle
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Gorsel 3. 16. Alevle sekillendirmede kullanilan cesitli formlardaki grafit el aletleri

sekillendirilmektedir.

3.2. Cam Kadeh Uretiminde Kullamlan Teknikler ve Uretim Asamalar1

Camu sekillendirmenin sicak ve soguk olarak iki asamada sekillendirilmektedir.
Sicak cam sekillendirme iifleme ve kiitle cam sekillendirme, alevle sekillendirme ve
kalip i¢i sekillendirme olarak 3 ayr1 yontemle sekillendirilirken soguk cam

sekillendirme ise kesme, parlatma, kazima gibi yontemlerle sekillendirilir.

3.2.1. Sicak cam iifleme

Sicak cam iifleme firindan pipo yardimiyla alinan cam eriginin tromel firmlariyla
adim adim {flenerek ve sekillendirilerek yapilan tekniktir. Bu teknikte camin et
kalinlig1 korunarak istenilen forma uygun bir sekilde tiretilmesidir. Sicak cam iifleme
kalip tlifleme ve serbest elle sekillendirme teknikleriyle olusturulur. Endiistriyel bir
parca yapilabilirken ayni zaman da artistik ¢alismaya da olanak saglayan bu teknik

sicak camin en temel 6zelliklerinden biridir.
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Cam ergitme firmindan piponun ucuna sarilan cam ahsap bir kepge yardimiyla
yumurta formuna getirilir ve iflenir boylece diizgiin bir fiska yani hava boslugu elde
edilir. Bu hava boslugunun olusturdugu kalinik camim her yerinde esit
olmalidir.Uflenmis olan cam biiyiitiirken kalinhigin1 kaybetmemek ve daha biiyiik bir
tiretim i¢in {izerine bir kat cam daha sarilir. Fiskanin iizerine sarilan bu cam kepge

yardimiyla sekillendirilir ve biraz daha tiflenir boylelikle hem camin kalinligint korunur

hem de cam hacimsel olarak biiyiir.

Gorsel 3. 17. Sicak camda firindan cam alma ve cam kiire iifleme siireci (Irem Yilmaz Fotograf arsivi)

Cam bir kiire iiflemek icin, iifleme piposuyla ergitme firinindan alinan cam

tiflenir ve biraz daha biiyiitmek i¢in tizerine bir kat cam daha sarilir.

Gérsel 3. 18. Cam kiirenin iiflenme ve sekillendirme asamalari (Irem Yilmaz Fotograf arsivi)

Gorsel 3.18. 'de gorildiigi gibi fiskanin iizerine alman 1 kat cam, suya

doyurulmus ahsap bir kepce yardimiyla sekillendirilir. Ahsap kepce suyla kullanildig:
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icin firindan ¢ikan c¢ok sicak cami bir miktar sogutarak ve iiflemek i¢in ideal sicakliga

getirilir.

Gérsel 3. 19. Cam kiirenin iifleme ve sekillendirme asamalart. (Irem Yilmaz Fotograf arsivi)

Uflenen fiska, ¢elik bir bogma masas1 yardimiyla piponun ucundan bogulur ve bir
boyun elde edilir. Hali hazirda sicak olan kiire tekrar iiflenip biyiitiiliir ve kiire elde

edilir.

3.2.2. Alevle sekillendirme

Borosilikatli camlar veya tiipler yiiksek 1silarda ¢aligilan camlardir. Soda camlari
ise borosilikatli camlara gore daha yumusak ve diistik 1silarda ¢alisilabilen camlardir.
Alevde iifleme yapilacagi zaman cam tiipler kullanilir ve bu tiipler kalinliklar1 ve gaplari
tiretilecek olan objeye veya esere gore segilmektedir. Sicak camdan farkli olmasinin bir
diger ozelligi ise zaten bir et kalinligina sahip olan tiipleri, iiretilecek isin bilyiikliigiine
gore kalinliklari segilir ve buna oranla iifleme yapilir. Cubuklar ise masif camlar oldugu

i¢in tifleme yapilmadan sadece sekillendirilerek formlar veya figiirler olusturulur.
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Gorsel 3. 21. Orta boy piirmiiz érnegi

Pirmiizler ise camm boyutuna ve istenilen alevin giiciine gore se¢ilmektedir.
Alevin genisligi tretilecek olan isin biyiikliigiine gore daha fazla bir alanda 1s1
isteniyorsa, uzun ve genis bir alev verebilen piirmiiz tercih edilirken daha kiigiik camlar
elde etmek igin daha ince ve kisa bir alevle galisilabilir piirmiizler tercih edilir. Bazi
piirmiizler ise hem genis hem de ince alev verebilme 6zelligine sahiptir.

Borosilikatli cam tiip iifleme isleminde giiglii bir alevi olan piirmiiz kullanilir ve bu
sicakliklarda ayarlanir. Ayarlanan alevde cam tiip istenilen boyut kadar kisimdan sitilip
sap cekilir.
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Gérsel 3. 22. Borosilikat cam tiipiin sap cekme asamasi. (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Yeterli bir 1siyla sap cekilecek olan kisimdaki cam kalinlagtirihir ve cam tiip
alevden uzaklastirilip yavasga sap ¢ekilir. Boylelikle sap olarak kullanilacak olan kisim
cok incelmeyerek, iifleme asamasinda daha saglikli bir sap elde edilmis olunur. Cam

tiiplin sap kismi ¢ekilirken aks digina ¢ikan saplar az bir 1s1 ile dengeye getirilir.

Gérsel 3. 23. Cam tiipiin iiflenme asamasi. (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Saplarin aksi diizeltildikten sonra tiipiin en kalin ve iiflenecek olan kismi esit bir
sekilde yeterince 1sitilir ve alevin disina ¢ikarilarak kontrollii bir sekilde tiflenir. Cam
tip iflenirken dengesiz bir sekilde biiytimemesi igin, alevden ¢ikarilan tiip belli bir 1s1

kaybindan sonra aksi bozulmayacak sekilde devamli merkezde gevrilir ve iiflenir.
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Gérsel 3. 24, Cam kiirenin sapindan ayrilmast (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Uflenen cam tiip, kiire formuna getirildikten sonra cam saplardan biri en ince
kismindan 1sitilip hafifge gekilerek bir boyun elde edilir ve elde edilen bu boyun kismi
tekrar alevde 1sitilarak cam kiireden kopartilir. Sapin kopartilan kismi tekrar alevde

1sitilarak cam kiire formu diizeltilir.

3.2.3. Dekorlama tiirii olarak kazima (Oyma- Engraving)

Kazima, sicak camda iretilmis olan herhangi bir objenin, elmas uglu aletler
yardimiyla camin yiizeyinin dekorlanmasi iglemidir. Bu teknik kullanilirken cam
yiizeyinin agindirilarak bir desen veya resmin cam iizerine kazinmasiyla, cam
kalinliginin inceltilip, elmas uglarinin biraktigi asinma iziyle desen veya resim okunur.
Eski donemlerde kalem seklinde tutma kismi olan ve ucunda farkli sekillerde elmas
uclar1 olan el aletleri kullanilirken glintimiizde motorlu el aletleri veya masatistii kazima

makinelerinin ucuna takilan elmas uglarla da kazima islemi yapilmaktadir.

Gorsel 3. 25. Elmas u¢lu kazima el aleti
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19. yiizyilda kesme cam hakim olmaya devam etti ve graviirden daha ucuz olan yeni
kazinmig cam teknikleri de daha 6nce graviir tarafindan mesgul edilen roliin bir kismin
aldi. Yiizyilin sonlarinda, ¢ogu renkli cam da dahil olmak tizere ¢ok g¢esitli teknikler
gelistirildi. Graviirlii cam bazi nisleri korudu ve bazen sanat caminda ve daha sonra stiidyo
caminda kullamld1 , ancak Britanya'da biiyiik pencere boyutundaki pargalar i¢in bir¢ok

kamu komisyonuyla bir canlanma olmasina ragmen artik eski 6nemine sahip degildi.*

Gorsel 3. 26. Eski donemlere ait manuel graviir mekanizmasi

Belli bir hizda kendi aksinda donen elmas bir diskin tizerinde damlatilan suyla
cam kazimasi yapilir. Hizla donen disk cam yiizeyi asindirdikga siirtinmeden dolay1
¢ikan sicaklikla cami gatlatabilir veya istenmeyen bir sonug ortaya ¢ikarabilir. Diskin

cama zarar vermemesi i¢in suyla ¢alisilmas1 gerekmektedir.

* http-16:https://en.wikipedia.org/wiki/Engraved_glass
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Gorsel 3. 27. Kurt Merker markasina ait cam graviir makinesi
Bir¢ok teknikte oldugu gibi kazimada teknolojiyle birlikte gelismis ve
makinelesmistir. Motorlu bir sistemi olan kazima makineleri, elektrikle ¢alisan ve ¢esitli

elmas diskler takilarak kazima igslemi yapilmasina imkan sunan makinelerdir.

Gorsel 3. 28. Kazima sekillerine gore farkl elmas uglu diskler

Elmas diskler kazinmak istenen desene uygun olarak biiyiiklikleri ve cama
verdigi sekle gore tercih edilir. Bu diskler masaiistii makinelerde kullanilmaktadir. Daha
derin kazimalar ve desenin cam yiizeyinde 3 boyutlu etkiyi daha iyi vermektedir ama bu
basarty1 yakalamak igin yillarca ¢alismak gerekmektedir.

Motorlu el aletlerin uglarina takilan daha kii¢iik capli elmas disklerle de cam
izerine yilizeysel bir kazima yapilabilmektedir. Yiizeysel bir asindirma yaparak,
derinligi olmayan kazimalar elde edilebilir. Bu kazimalar genelde daha ince ¢izimler

veya detaylar i¢in kullanilabilmektedir.
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Motorlu el aleti, cogunlukla yiizeysel kazimalar igin kullanilir ve su kullanmaya
cok gerek duyulmayan bir asindirma ile istenilen desen veya resim yapilir. Masaiistii
motorlu makinelere gore el i¢ine oturan ergonomisiyle, detaylar igin rahat ve kontrollii

bir kazima yapilmasina imkan saglamaktadir.

Gorsel 3. 29. Graviirlii vazo "Giindiiz ve Gece" Viaclac Miroslav Platkové, Lobmeyr Fabrikast,
Kamenicky Senov,1948(A.Langhamer,1999)

Gorsel 3. 30. Giindiiz ve Gece adl vazonun detay: (A.Langhamer,1999)

Kazimaya 6rnek olarak gosterilen vazoda (Gorsel 3.30.), graviir ustas1 Vaclac
Miroslav Platkové cam tizerinde elmas disklerle kazidigi1 vazo, 3 boyutlu etkiyi ¢ok iyi

bir sekilde yansitmistir. Graviir vazonun i¢ kismina yapilan tersten oyma teknigiyle
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yapmustir. Bu teknik ile yapilan graviirler camin i¢ yiizeyinde oldugundan dolay1 3
boyut etkisini arttirmaktadir.

3.3. Kadeh Tiirleri ve Uretim Amaclar

Iceceklerin daha iyi bir tat veya i¢imlerin daha yiiksek bir kalitede olmas1 icin,
kadeh tiretilirken belli bash unsurlarla tiretilmektedir. Baz1 igeceklerin ise gorsel olarak
desteklenmesi veya siislenmesi agisindan énemi vardir. iceceklere gore kadehlerin kap

ve govde kisimlar1 degiskenlik gdstermektedir.

3.3.1. Martini kadehi

Martini ve diger yapidaki alkoller igerisine lime, zeytin vb. konulmasi kokteylin
gorsel anlamda daha iyi durmasini saglar bu nedenle de bu sekilde tasarlanmistir. Yani
aslina bakarsak martini ve diger kokteyller tasarimsal olarak iyi durmasi gerektigi i¢in

“siislenmeye en miisait kap” seklinde tasarlanmistir.*®

Gorsel 3. 31. Martini Kadehi

Martini kadehindeki kap genellikle konik formlarda iiretilir ve gévdeleri uzundur.
Gorsel olarak daha sik bir sunum yapilabilmesi ag¢isindan tercih edilen bu kap formu,
degiskenlik gosterse de genel formun disina ¢ikmadan yine genis agizli ve gittikge

daralan formlar tercih edilmektedir.(Gorsel 3.31.)

*® http-17:https://gg.com.tr/yeme-icme/bardak-secimi-onemli
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3.3.2. Margarita kadehleri

Margarita bardagi denilince eminiz herkesin goziiniin oniine uzun ayakli ve iki
kat1 olan bir bardak gelir. Uzun bacaginin nedeni el isisinin bardaga gegmemesi olan
Margarita'nin, iki adet bogumda durmasmin nedeni ise tortulasabilecek bir yapida
olmas1 ve bunun engellenmeye ¢alismasidir. iki katli olmasindan dolay1 tortu olussa bile
alt kattaki kisimda kalacaktir.*®

\——ﬁ—/
Gorsel 3. 32. Margarita kadehi

3.3.3. Sampanya kadehleri

Sampanya kadehleri yalnizca sampanya ile hazirlanan kokteyller ya da sampanya
icin tasarlanmistir. Ayn1 zamanda fliit diye de bilinen bu kap dar agizli ve uzun bir
forma sahiptir. Kadehin en biiyiik yapisal 6zelligi, hem uzun govdelerinin olmasi hem
de kap formlarinin uzun olmasidir. kabarcikli tutan dar agikliklara sahip uzun, ince
flittlerdir. "Ayrica sampanya kadehlerinin yilizey alani sarap kadehlerine gore daha
azdir, bu da hava ve ellerinizle temasi azaltir ve icecegin daha uzun siire soguk
kalmasini saglar."*’ Kadehin kap kisminin uzunlugu ise alkolin iginde bulunan

kabarciklarin yavasca kadeh yiizeyine ¢ikmasini saglamaktir.

“® https://gg.com.tr/yeme-icme/bardak-secimi-onemli
*” http-18:https://www.oliverbonas.com/inspiration/how-to-choose-the-right-drinking-glasses
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Gorsel 3. 33. Sampanya kadehi

3.3.4. Sarap kadehleri
Sarap kadehleri, sarap tiirlerine gore farklilik gostermektedir. Kirmizi sarap ve

beyaz sarap arasindaki kivam ve yogunluk farkliliklarindan dolayr iiretilen kadeh

kaplarinin formlar1 birbirinden farklidir.

iy

Gorsel 3. 34. Kirmizi sarap kadehi

"Kirmiz1 saraplar karmagik tatlardir. Tatlarin yumusamasma ve nefes almasina
izin vermek i¢in genis agizli, genis hazneli bir kadehte servis edilir. Daha genis hazne,
sarabi1 dondiirmek i¢in bol miktarda alan oldugu anlamma gelir ve sivinin
oksitlenmesine ve buharlasmasina olanak tanir - bunlar tadi iyilestirecek iki kimyasal
islemdir. Genis agiz kenar1 ayrica tat alma duyunuzu artiran aromalari i¢inize ¢gekmeniz

icin burnunuza yer saglar."*

*® https://www.oliverbonas.com/inspiration/how-to-choose-the-right-drinking-glasses
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Gorsel 3. 35. Beyaz sarap kadehi

Beyaz sarap kadehleri, kirmiz1 sarap kadehlerinden daha dardir, bu nedenle sarap
cok ¢abuk oksitlenmez ve narin, meyvemsi tatlar korunur. Bardaklarin uzun sapr ile
birlikte daha kii¢iikk ylizey alani, sarabinizi soguk bir igme sicakliginda tutmaniza
yardimer olur.*® Beyaz sarap kadehinin hazne kismu daha uzundur. Lale bigimli

formlarda tiflenmis ve kadehin govdesine oranla daha dar bir yapiya sahiptir.

3.3.5. Viski kadehleri

Gorsel 3. 36. Viski kadeh Tiirleri

"Diinyanin en yaygin kullanilan viski bardagi (tumbler) olmasma ragmen, gévde
uzunlugu veya boyutu gibi seyler kisisel tercihe bagli olsa da, genel kavisli sekil s6z
konusu oldugunda birgok benzer 6zelligi kolaylikla fark edilen viski kadehleridir. Buradaki
amag, altta yatan aromalar1 burnunuza dogru odaklamak, boylece kokuyu zenginlestirmek
ve yogunlastirmaktir. Farkinda olabileceginiz gibi, tat alma algimizin ¢ogu aslinda koku

alma duyumuz tarafindan yénlendirilir".>

*? https://www.oliverbonas.com/inspiration/how-to-choose-the-right-drinking-glasses
%0 http-19:https://www.whiskysuggest.com/whiskey-glasses/

71



Viskiler bilindigi tizere buzla tiiketilen alkoller oldugu igin yine el sicakligindan
etkilenmemesi icin ya uzun sapli kadehlerde ya da tabanlar1 olduk¢a kalin bardaklarda
tiketilirler. Lale formunda olan kadehlerin agiz kisimlar1 oldukca dar ve hazneleri ise
viskinin yogunlugundan dolay: kiigiiktiir ve haznenin 1/3'i doldurulur. Viskiler birgok
farkli kadehten tadilsa da en ¢ok tercih edilen bu ikonik lale formlu viski kadehidir.
Heniiz ¢ok yeni bir tasarim olsa da iskocya'da iiretilen bu kadeh, viskiden aliabilecek

en iyi tadim bardagidir.

3.3.6. Brandy ve konyak kadehleri

Gorsel 3. 37. Brandy kadehi

"Brandy ve konyak igilen bardaklar genis agizli ve balonumsu yapida olup
kolayca ele oturur. Bunun nedeni brandy ve konyak gibi alkollerin aromalarinin ve
kokularinin 1s1 ile ortaya ¢ikiyor olmasidir.">* Piyasa da iiretilen konyak ve brandy
kadehlerinin govdeleri kisa iken bazilarinin elle birebir temasi uygun goriildiigii igin

govdesiz bardaklar seklindedir.

*! https://gg.com.tr/yeme-icme/bardak-secimi-onemli
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Gorsel 3. 38. Konyak kadehi

Sicakliga ihtiya¢ duyulan bu alkollerde, baz1 kadeh tasarimlarinda bir standin
tizerinde duran cama, mum yardimiyla alttan hafif bir 1s1 vererek gereken aromaya
ulasacak sekilde tasarlanmustir.

Alkolli igeceklerin tadim, koku, aroma ve sicaklik gibi o6zellikleriyle igme

kiiltiriinde farkli formlarda kadehler fonksiyonlariyla iliskilendirilmistir.
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DORDUNCU BOLUM

4. GUNUMUZDE FiGURATIF KADEH CALISAN SANATCILAR

Cam, gelisirken sadece fonksiyonel iiriinlerin tiretimiyle degil ayn1 zamanda sanat
alaninda da bir¢cok gelismeler yasandi. Uluslararasi sanatgilar ve gelistirdikleri yeni
tekniklerle eserler iiretmeye basladilar. Kadeh ise cam eserler iireten sanatgilarin, sap
veya govde dedigimiz kisma eserlerinin daha kiicilk veya minyatiirlerini koyarak,

eserlerini islevsel hale getirip kullanima sunmuslardir.

4.1. Lucio Bubacco

Lucio Bubacco 1957 yilinda Murano Adasi’nda dogmustur. Daha kiigiik bir
cocukken cam ile oynamaya baslamus, kiiciik hayvan figiirleri, boncuklar, ve siradan alevle
caligma kaliplar1 yapmaya baglamustir. Sanat¢i tasarimlarinda, Yunan Heykellerinin
anatomik mitkemmelligi ile Bizans'in gotik mimarisini birlestirmektedir. Kendisi, tamamen
el yapimi olan benzersiz insan ve fantezi figirleri ile taninmaktadir. Onbes yasina
geldiginde zanaatkar lisansini almig ve Venedik i¢in hatirlanmaya deger seyler icin alevle
caligmaya baslamistir. Cam hakkindaki teknik tecriibesi ve bilgisi, ona benzersiz tasarimlar

yapabilmesi i¢in yardim etti.*
Uzun yillardir soda cami ile galisan Lucio Bubacco Italyan cam sanatgisidir.
Genellikle kadehler tizerine ¢alisan Murano'lu sanatgi, alevle sekillendirme teknigini
kullanarak yaptigi cam insan figilirlerini ve diger birgok cami birbirine isitarak

yapistirip, biiyiik olgiilerde ve ergonomik olmayan kadehler iiretmektedir.

*2 http-20: https://www.glassfurnace.org/sanatci/lucio-bubacco/
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Gorsel 4. 1. Mavi/ Beyaz Baccanal, Lucio Bubacco, Alevle Sekillendirme

Gorsel 4. 2. Variation No. 3 - The Killing of Minotaur , Lucio Bubacco, Alevle sekillendirme, 2009, 47.5
X 22 x17 cm
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Gorsel 4. 3. Lucio Bubacco, Mythology of the Universe , Alevle sekillendirme 2009, 85 x 70 x 55 cm

Bubacco kadehlerinin anlatim dili oldukgca giigliidiir ve tasvir ettigi karakterleriyle

onlar1 hikayeleri olan birer esere dontistiirmiistiir.

4.2. Michael Schunke

Amerikali sanatgr Michael Schunke, genellikle ince formlar tizerine calisan bir
cam sanatgisidir. Sicak cam {fleme teknigini kullanan sanat¢i bu teknik {izerinde
ustalagsmis Ve islerini bu teknikte gelistirmistir. Daha ¢ok heykelsi kadehler konusunda

yogunlagmistir.

Gorsel 4. 4. Sacrificial Vessels, Michael Schunke, Sicak cam iifleme, 2019
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Géorsel 4. 5. Sacrificial Vessel, Michael Schunke, Sicak Cam Ufleme, 2019

Schunke, ¢ok sevdigi cam ustasi Pino Signoretto'nun vefatindan sonra trettigi
"Kurbanlik Kaplar" ile 6limliliagii kabul ettigi bir seriye baglamistir. Seriyi tiretirken sicak
cam ifleme tekniginden yararlanan sanatci, insan kafatasi, karga ve giil figirlerini

kullanarak kendini ve yasadig: hiiznii ifade ediyor.>®

4.3. Danny White

Sanat¢i, sicak cam iifleme ve alevde sekillendirme tekniklerini kullanarak
eserlerini tretmektedir. Bir¢ok rengi Kkullanarak daha karakteristik figiirler {izerine
calisan sanat¢1, malzemeyi bir resim ¢izer gibi kullandigin1 ifade etmektedir. Sanat¢inin
kullandig1 renkli camlar ve bigimlendirme tarzi, 6zgiin ve karikatiiristik olup geleneksel

Venedik cam kadehlerinden uzak, sanatsal ve cagdas bir ¢izgiye sahiptir.

53 http-21:https://www.michaelschunke.com/sacrificial-vessels.html
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Sicak cam iifleme, 2015

Danny White,

"Some Monkey Mashup

Gorsel 4. 6.

Gorsel 4. 7. "The King's Cup" Danny White , Sicak cam iifleme. 2015
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4.4. Eric Goldschmidt
Sanat¢1 Amerika NewYork'ta bulunan Corning Museum of Glass'ta alevle
sekillendirme teknigiyle c¢alismaktadir ve miizede egitimler vermektedir.Eric,

kadehlerinde genellikle kafesler ve insan portrelerini bir siluet gibi kullanmaktadir.

Gorsel 4. 8. "Looking at a Rosier Future", Eric Goldschmidt, alevle sekillendirme. 2019

Eserlerini genellikle cam formlar ve kadehler tizerinde gelistirmistir.Kadehlerini
borosilikat cam tiipleri iifleyerek sekillendiren sanatgi, kafes olarak isledigi masif cam
cubuklarla bezemektedir. Kafeslerin iizerine koydugu insan portreleri ise yine ayni
camdan fretilmis plakalardir. Alevle sekillendirip her pargay:r birbirine 1sitarak

birlestirmektedir.

Gorsel 4. 9. Kafes kapli kadehlerinden bir portre detay:
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Goldschmidt, CMoG'da calismaya basladiginda pipo yapmayi birakmus olsa da,
islevsel cam camiasinda "mesalenin kardesi" olarak karsilandi. Kadehlere olan tutkusuyla
hem Kafesli Bardak serisiyle hem de zarif Kapakli Kadehler serisiyle taninir . Cam levha
figiiratif ¢aligmasi, alevle islenmis sanata yaptigi en essiz katkidir. Sanat¢inin  Kafes
Kupalar1 , biikiilmiis asma benzeri "kafesler" ile ¢evrili par¢alanmis yiiz gériintiilerine
sahiptir. Bu kafesler, geleneksel siluetlerinin 6tesinde daha derin bir anlatim yaratiyor ve
hayatimizin i¢inde kapana kisildigimiz kafesler i¢in bir metafor sunuyor. Daha derin
anlatty1 bulmak i¢in izleyiciyi ¢ekiyorlar. Kapakli Kadehlerinin her biri hassas bir kaplama

ile vurgulanan ¢ikarilabilir bir kapaga sahiptir.>

4.5. Jean-Noél Vulcain

Fransiz cam sanatgist kadehlerini ve eserlerini alevle sekillendirme teknigini
kullanarak yapmaktadir. Eserlerini borosilikat cam tiipler kullanarak ve masif
cubuklarla birlikte tiretmektedir. Hayvan ve insan figiirlerini siklikla kullanan cam

sanatgist mitolojik karakterlerden de ilham almaktadir.

Gorsel 4. 10. "Bacchus" Jean-No¢! Vulcain, Alevle sekillendirme, 2020

*http-22: https://talkingoutyourglass.com/eric-goldschmidt/
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Gorsel 4. 11. Ay'a Cagri, Jean-Noél Vulcain, Alevle sekillendirme,2020

Avrupa efsanelerine ait olan Melusina, kutsal sular1 koruyan disi ruhlardir. Yilan
veya balik kadinlar olarak tasvir edilirler. Mesulina efsanesinden esinlenen sanatci
Venedik tarzinda iiretmis oldugu kadehte, balik kuyruklu kadin figiiriiniin her iki

tarafina yilanlar ekleyerek eserini iiretmistir. >° (Gorsel 4.11.)

4.6. Kazuki Takizawa

Japon sanatci, bipolar bozukluguyla yasamasindan sonra cam sanatinin ig
diinyasmin bir yansimasi ve hastaligiyla basa ¢ikma ydntemi olarak kullaniyor. Insan
boyutunda kadehler ve enstalasyonlar {izerine c¢alisan sanatgi, eserlerini Los

Angeles'taki atélyesinde iiretmeye devam etmektedir.>®

*http-23: https://www.vulcain-verre.fr/portfolio/invocation-a-la-lune/
*®http-24:https://www.kazukitakizawa.com/
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Gorsel 4. 12. Karga, Kazuki Takizawa, Sicak cam iifleme, 2017. 63,5x 24,4cm.

| s

i

Gorsel 4. 13. "Muhafiz 1" Kazuki Takizawa, Sicak cam iifleme, 2017. 165x35,5 cm.
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Gorsel 4. 14. "Muhafiz 1" adli eserin detay:

Sanat¢1 burada insan boyutunda yapmis oldugu formlarinda bire bir gibi
tretmistir. Kadeh formlarindaki bu eserlerin kapak kisimlarini boynuzlarla siislemistir.
Sap kisminda bulunan detaylar ise muhafizin kiyafetlerini betimlemektedir.

Bu, Takizawa'nin giysilerin kendini ifade etmede ve kisinin duygusal esenliginde

oynadigi rolden ilham alan en yeni calisma serilerinden biridir.>’

> http-25: https://www.kazukitakizawa.com/guardian
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Gorsel 4. 15. "Muhafiz 11 (Smokin)" Kazuki Takizawa, Sicak cam iifleme, 2019, 160x28cm.

Sanat¢inin "Mubhafiz 11" adli eserinde smokin giyen bir figiirii animsatmaktadir.
Formun kapak kismi sapkayir andirirken hazne ise bir biist gibi géziikmektedir. Govde
veya sap dedigimiz kisminda bir kalp ve ayak kisminda ise uzun bir insan gévdesini

animsatan formda olmas: figiiriin net bir sekilde okunmasini saglamaktadir.

4.7. Agah Barig Can Aksakal

Anadolu Universitesi Cam béliimiinden mezun sanatci, kariyerini Mimar Sinan
Universitesi Seramik ve Cam bdliimiinde arastirma  gorevlisi  olarak devam
ettirmektedir. Eserlerinde sicak cam serbest sekillendirme teknigini kullanarak, figiiratif
cam heykellerini tretmektedir. Desenlerine 6zen gosteren sanatgi Kendi yarattig
karakter ¢izimlerini cama yansitarak eserlerini hayata gecirmektedir. Figiirlerini sicak

cam iifleme tekniginden yaralanarak, distan ve igten sekillendirme ile tiretmektedir.
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Gorsel 4. 16. Kahverengi Yengeg¢, Agdh Barig Can Aksakal, 2016 S:cak cam sekillendirme

Gorsel 4. 17. "Tag Kafa Kadehler" Agdh Barig Can Aksakal, 2016

Sanat¢1 kadehlerinde de yine kendi karakterleri olan "Tas Kafalar"dan yola
cikmistir. Kadehlerin hazneleri, govdeleri ve ayak kisimlar1 ayri ayri iiflenerek

sekillendirildikten sonra sicak yapistirma ile birlestirilmistir.

4.8. Giiglii Polat
Sanat¢1 sicak cam sekillendirme ve alevle sekillendirme teknikleri iizerine

calismaktadir. Anadolu Universitesi Cam Béliimii mezunu olan sanatci eserlerinde
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figiiratif heykeller {izerinde durmaktadir. Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi
Cam bolimiinde alevle cam sekillendirme ve sicak cam iifleme derslerini vermektedir.
Uluslararas1 birgok cam sanatgisiyla c¢alismis ve uluslararasi miizelerde eserleri
sergilenmektedir. Sicak cam sekillendirmede tirettigi heykellerinde cam figiirlerinde
stkismiglik hissini vermek igin figiirlerin gévdelerini bakir bir tel ile sarmaktadir. Alevle
sekillendirdigi cam figiiratif kadehlerinde ise kendine 6zgii tarziyla hayvan figiirlerini

ele almistr.

/ \

Gorsel 4. 18. Kaplumbaga Kadeh, Gii¢lii Polat, 2017 (Gii¢lii Polat fotograf arsivi)

Gorsel 4. 19. Kartal Kadeh, Giiglii Polat, 2015 (Giiclii Polat fotograf arsivi)

4.9. Ece Tansel
Sanat¢1 Anadolu Universitesi Cam Boliimii'nden mezun olduktan sonra kariyerine
alevle cam sekillendirme yolunda devam etmistir. Tirkiye'de sanatsal anlamda

borosilikat cam tifleme ve sekillendirme tekniginde fazla sanatgi olmamasina ragmen
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calistig1 yabanci sanatcilarla teknigini ve tarzini gelistirmis ve basarili bir sanatci haline
gelmistir.

Ece Tansel, camdaki gelisimi ilgili yapilan bir réportajda soyle diyor, "7 yildir
borosilikat cam sekillendirme ile ugrasmaktayim. Camin diger alanlarina gére daha
Ozglir oldugunu diisindiigiim ic¢in ve sicak birlestirmedeki sinirsizligini  ¢ok

sevdigimden dolay: bu alan1 kullantyorum. Uretim esnasinda kendi zevkimi tatmin eden

isler tiretmeyi tercih ediyorum, genellikle bitkiler, hayvanlar ve gercekiistii varliklardan
u58

esinlenerek kompozisyonlar olusturmaktan hoslaniyorum.

Gorsel 4. 20. Kadehler, Ece Tansel 2022 (Ece Tansel fotograf arsivi)

4.10. Hale Feriha Hendekgigil

Kalipla cam sekillendirme teknigiyle taninan sanat¢i Anadolu iiniversitesi Cam
Boliimii'nden lisans ve yiiksek lisans programlarindan da mezun olan sanatg1 halen
Antalya'da ac¢tig1 atolyesinde kendi eserlerini iiretmeye devam etmektedir. Eserlerinde
kullandig1 biistler ve tabut imgeleri doneminde yasadigi igsel sorunlart dile
getirmektedir.

Yiiksek lisans tezinde bahsetmis oldugu gesitli sekillendirme teknikleriyle kalip
ici cam teknigini Kkullanarak yaptigi birlestirmelerinde cam kadeh isleri de

*® Ece Tansel ile yapilan kisisel bir roportaj.
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bulunmaktadir. Uretilen kadehlerin hepsi sicak birlestirmedir ve farkli iiretim

tekniklerini birlestirerek basarili bir sonuca ulagsmistir.

Hre: fi"
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Géorsel 4. 22. Bizon figiirlii cam kadeh, Hale Fariha Hendek¢igil, 2019 ©

* H. F. Hendekgigil (2019), Sicak Cam Sekillendirme Yontemi ile Diger Cam Sekillendirme
Yontemlerinin Birlestirilmesi, Yiiksek Lisans Tezi, Eskisehir. s82.
® H. F. Hendekgigil a.g.k. (2019), s89.

88



BESINCI BOLUM

5. KISISEL UYGULAMALAR VE SUREC

Tezin bu bolimiinde cam kadeh yapimi, kigisel uygulamalarim ve bu
uygulamalar1 hangi tekniklerle tirettigim hakkinda bilgiler verilmektedir. Teknikler arasi
farkliliklar, kullanilan camlarin nasil {iretildigi, cam kadehlerin nasil birlestirilecegi ve
ayrintili olarak cam kadehlerin {iretim siire¢lerinden bahsedilmektedir. Siire¢ boyunca

edinilen olumlu veya olumsuz deneyimlerin gelisim siireclerine de deginilmektedir.

5.1. Alevle Sekillendirmede Figiiratif Cam Kadeh Uretimi

Figiiratif cam kadehleri iretirken kullanilan birkag teknikten biri de alevle
sekillendirme teknigidir. Bu asamada kullandigim camlar 6zellikle borosilikat
camlardir. Borosilikat cam tiipleri termal soklara daha dayanikli bir cam olmasidir.
Alevde sekillendirme yapilirken detaylar sicak cama oranla daha kolay elde edilir ve
birlestirme yapilirken tiim pargayr 1sitmak yerine noktasal bir isiyla birlestirme

yapilabilir.

Géorsel 5. 1. Borosilikat cam tiipiin isitilmasi ve diflenmesi (frem Yilmaz fotograf arsivi)

Sisman kadin figiliriniin yapim asamasinda ¢ivit mavisi borosilikat cam tiip 1sitilir
ve iiflenmesi istenilen kisim esit bir sekilde 1sitilir. Yeterince i1sinan cam tiip kontrollii
bir sekilde iiflenir. Boylelikle kadm figliriniin gobek kismi iiflenmis olunur. Cam
figliriin gobek kismi sekillendirildikten sonra celik el aletleri ile gobek deligi igin kiigiik
bir delik yapilir.
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Gorsel 5. 2. Cam tiipiin isitilmasi Ve iiflenmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Figiiriin gogiis kismi olacak alan isitilir ve tekrar iiflenir. Bu asamada istenilen
figliriin oranlarina dikkat edilerek iifleme yapilir. Figilirin bel kisminin kaybolmamasi
icin 0 alan 1stya ¢ok maruz birakilmaz ve salomanin alevi ise daha biiyiik bir yiizeyi

1sitabilmek igin en genis boyuttadir. (Gorsel 5.2.)

Gérsel 5. 3. Cam tiipiin sap kismindan ayrilmast (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadin figiirtin  genel hatlar1 tamamlandiktan sonra boyun kisminin
sekillendirilmesi i¢in cam borunun boyun kismi sithir. Cam borunun saplarindan biri

1sitilarak kopartilir ve kadin figiirtiniin boyun kismi ortaya ¢ikar.
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Gorsel 5. 4. Cam parc¢anin baska bir cama aktariimas: (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Figiirin boyun kismi 1sitildiktan sonra seffaf baska bir cam aktarilir. Bu asamada
renkli cam parganin seffaf cama aktarilmasindaki amag, saplardan kurtulmak ve iifleme
piposu olarak kullanilacak olan cam tiiple birlestirilip, parcanin sekillendirilecek olan

kisminin yoniinii degistirmektir.

Gorsel 5. 5. Cam tiipteki sapin ¢ikartilmast (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Yont degistirilen cam parganin ucundaki sap c¢ikartilirken formun 1siyla
bozulmamasi i¢in daha noktasal ve dar bir aleve ihtiya¢ duyulur. Yeteri kadar isinan
cam sap yavas¢a govdeden ayrilir. Sapin ayrildigi yer inceldigi igin 0 bolgeye biraz

daha 1s1 verilerek camin toplanip kalinlasmasi saglanir.
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Gorsel 5. 6. Tavlama islemi ve sekillendirme (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Borosilikatli camlar her ne kadar ani 1s1 degisimlerine kars1 dayanikli olsalar da
heykel gibi uzun siireli ¢alisma araliklarinda genel bir 1s1 kontrolii yapilmaktadir.(Gorsel
5.6.) Bu is1 verilirken oksijen gazi azaltilir ve ¢ogunlugu propan gazi olan alevden
cikan islerle cam yiizeyi kaplanir. Isle kaplanan yiizey 1s1y1 belli bir siire sabit tutar ve
camin ¢atlamasina engel olur. Tavlama isleminden sonra sekillendirilecek olan yiizeyler
oksijen ve propan karsimi yiiksek dereceli alevle tekrar isitilir ve grafit el aletleriyle
sekillendirilir. Grafit aletlerin kullanilmasindaki en 6nemli kisim ise alevin igerisinde de

sekillendirilmeye devam edilebilir. Grafit el aletleri 1sidan etkilenmemektedir.

Géorsel 5. 7. Grafit el aletiyle sekillendirme ve cam ekleme (frem Yilmaz fotograf arsivi)
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Kadin figiiriniin gogiis kisimlari dar bir alevle yeterince isitildiktan sonra grafit el
aleti yardimiyla sekillendirilir. Sekillendirilen gogiis kismmi forma uygun olacak
sekilde tifleyip biiyiitebilmek i¢in ayn1 renk masif cam gubuk eritilir ve gogiis kismina
eklenir.(Gorsel 5.7.) Borosilikatli camlarda baska bir cam eklemek igin, cam eklenecek
biinye ile eklenecek olan cam ayni 1sida olmak zorundadir. Ayni 1sida olmadig: takdirde
1s1s1 farkli olan cam, biinyede saglikli bir sekilde kaynamadigi i¢in yiizeyde catlama
yapma olasilig1 yiiksektir. Bu olasiligi engellemek i¢in eklenen cam iyice isitilir ve iki

cam homojen olana kadar 1sitilmaya devam edilir.

Gérsel 5. 8. Kadin figiiriiniin sekillendirilmesi ve tavlama firtmina konulmast (Irem Yilmaz fotograf
arsivi)

Kadin figiirti sekillendirilip bittikten sonra sogutma (tavlama) firinina konulur.
Borosilikatli camlarin tavlama derecesi 565 °C'tir. Firin istasyon olarak kullanilir ve
birlestirilecek olan ayak kismu iiretilirken kadin figiirii bu firinin igersinde tiim yiizeyleri

esit bir 1s1ya gelene kadar tavlanir ve sicak tutulur.
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Gorsel 5. 9. Seffaf cam tiipiin 1sitilmast Ve iiflenmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadehin ayak kisminin iiretimi i¢in seffaf cam tiip isitilir ve iKi tarafindan sap
cekilir. Ufleme yapilabilmesi icin saplardan sadece birinin ucu agik olmalidir. Her
tarafi esit sekilde 1sman tiip iflenir ve kiire haline getirilir. Kiire formuna getirilen

camin bir ucundaki sap ¢ikartilir ve kadeh ayaginin kadin figiiriiyle birlestirilmesi igin
bir delik birakilir.

Géorsel 5. 10. Kadeh ayagimin grafit el aletiyle genisletilmesi ve figiir ile birlestirmesi (Irem Yilmaz
fotograf arsivi)

Birlestirilmek amaciyla birakilan delik kisim alevde 1sitilir ve kadin figiirtiniin
iifleme deliginin ¢aplartyla ayni olabilmesi igin her iki camin gaplari esitlenir. Kadeh

ayaginin birlestirilecek olan kismi tamamlandiktan sonra, firinda sabit 1sida bekletilen
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kadin figiirii alinir ve kadeh ayagiyla birlestirilir. Figiir ile kadeh ayag: birlestirilirken,
salomanin alevi yine dar bir alev olmalidir ki sadece birlesecek yiizeylerin 1sinmasi
gerekir.(Gorsel 5.10.)

Gérsel 5. 11. Kadeh ayaginin iiflenmesi ve sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadin figiiriiyle birlestirilen ayak, tekrar iiflenip figiirle ayn1 oranda genisletilir.

Uflenen ayak kistminin sap1 ¢ikartildiktan sonra genis bir alevle isitilir.

Gorsel 5. 12. Kadeh ayaginin a¢iimas: ve kontrol edilmesi (frem Yilmaz fotograf arsivi)

Iyice 1sitilan kadeh ayagi alevin igerisinde hizla dondiiriilerek merkez kag
kuvvetiyle genisleyip a¢ilir. Kadeh ayag bittikten sonra zeminde sabit durup durmadig:
kontrol edilir.
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Gorsel 5. 13. Kadeh haznesinin iiflenmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Istenilen forma uygun haznenin iiflenmesi icin belirli bolgeler 1sitilip iifleniyor.

Isinan bolgeler kontrollii bir sekilde tiflenip esit kalinlikta kalmasi saglanir.

Gérsel 5. 14. Kadeh haznesinin sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Cam tiip tiflendikten sonra gelik kadeh masa yardimiyla ortadan bir bogum ¢izgisi
atilir ve haznenin ana formu elde edilir. Tiipiin sap kismina bogum ¢izgisi yapilarak sap

cikartilir.

96



Gorsel 5. 15. Kadeh haznesinin sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Kadeh haznesinin agiz kismi alevde yeterinde isitilirken g¢elik masa yardimiyla
yavas¢a agiz capi genisletilir. Hazne bittikten sonra el tutacagi yardimiyla agiz

kismindan tutulur ve kabin taban kismindan diger sap ¢ikartilir.

Gérsel 5. 16. Govde ile haznenin birlestirilmesi ve tavlama firinina konulmast (Irem Yilmaz fotograf
arsivi)

Kadin figiirlii gévde ve hazne birlestirildikten sonra tiim pargalarmn firin igerisinde
esit bir 1sida birakilip, herhangi bir par¢ada stres var ise tavlayarak bu stresin gitmesi
beklenir. 565 °C de belli bir siire beklendikten sonra firin diyagramina gore saatler

icerisinde oda sicakligina kontrollii bir sekilde diiser.
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Tablo 2. Sogutma Diyagrami

Derece Zaman Derece

565°C 110dk 480°C

480°C 110dk 375°C
End - -

5.1.1. Hazir nesne ile kadeh iiretimi

Alevle sekillendirme tekniginde kullanilan borosilikat camlar1 masif veya tiip fark
etmeksizin Dbirbirleri arasindaki uyumlarma dikkat edilmelidir. Birbirinden farkl
kimyaya sahip camlar uyumsuzluk gosterebilir ve camda catlamalara neden olabilir. Bu
acidan camlarin uyumluluklar1 6nemli olup uyumlu camlarla ¢alisiimalidir.

Hazir nesne olan cam kullanimi esnasinda ziiccaciyeden satin alinmig borosilikat
cam ile sanatsal amagla kullanilan cam tip veya masif c¢ubuklarin uyumlulugu
oldugunda birlestirmelerde saglikli sonuglar alinabilmektedir.

Hazir cam nesneler (ready made glass) genellikle bardak, baharatlik, sise vb. gibi
tirinler oldugundan dolayr hazir nesneler yapilacak herhangi bir {retimin,
fonksiyonelligini kaybetmedigi siirece kullanim amacglh bir iiriin olarak tasarlanabilir.
Ziiccaciyeden alinmig olan borosilikat hazir cam nesne ile borosilikat cam ¢ubuklar
birlestirip istenilen her form iiretilebilir. Uretilecek olan kadeh ise ayni fonksiyonellikte
olan figiiratif bir kadeh olacaktir.

Birlestirilecek olan figiiratif cam ile hazir birlesiminde alevle sekillendirme
teknigi kullanilabilir. Kullanilan iki camin genel sicakliklari en 6nemli unsurlardan
biridir. Borosilikat camlar1 her ne kadar ani sogumalara kars1 dayanikli olsa da bazi

form ve yiizeylerde ani 1s1 degisimlerinde de ¢atlamalara yol acabilmektedir.
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Gérsel 5. 17. Hazir nesnenin wsitilmas: ve cam haznenin merkezinin bulunmast (Irem Yilmaz fotograf
arsivi)

Hazir cam nesne oda sicakligindayken yiiksek dereceli aleve sokulmamalidir.
Yiiksek derecede aleve sokulan cam yiiksek 1s1 farkliligindan ¢atlamaya neden olabilir.
En biiyiik sebeplerinden biri de borosilikatli camin koseli formundan dolayidir. Oda
sicakligindaki hazir yiiksek aleve girmeden 6nce, oksijen gazi azaltilip yiiksek oranda
propan gaziyla 1s1 disirilip, cam kadehin hazne kismi yavasga sitilir. Isitilan cam
hazne isle kaplanip 1sinin belli bir siire yiizeyde kalmasi saglanir. Yeterince isinan cam
haznenin taban kismina bagka bir cam yardimiyla konik bir sivri u¢ yaratmak tizere

haznenin taban1 diger cam ¢ubukla ¢ekilerek merkez noktasi bulunur.(Gorsel 5.17.)

Gorsel 5. 18. Hazir cam nesneye cam ekleme (Trem Yilmaz fotograf arsivi)
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Merkez noktasi bulunan hazir cam diger borosilikat cam ¢ubuk eritilerek eklenir

ve figiiratif kadeh sapiyla birlestirilecek baglanti noktasi yapilir.(Gorsel 5.18.)

Gérsel 5. 19. Hazir cam nesnenin figiiratif sap ile birlestirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Haznenin tabanina eklenen cam baglantis1 hazne ile birlikte tekrar isle kaplanir ve
1s1 kontrolii yapilir. Figiiratif govde ve haznenin baglantis1 ayni sicaklikta olana kadar
sitilir. Farkli 1silarda olan camlar borosilikat camlarinda oldukga tehlikelidir. Sert bir
cam olan borosilikat iyice eritilip birlestirilen camla ayni sicaklikta olmadiginda
catlayip birlestirilen noktadan ayrilir. Birlestirilen camlar tek bir biinye olana kadar

iyice eritilip kaynastirilir. Ani sogumaya karsi tekrar is ile kaplanir.(Gorsel 5.19.)

Gérsel 5. 20. Figiiratif kadeh govdesi ile kadeh ayaginin birlestirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
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Kadmn figilirli kadeh govdesinin bacak kisimlari ile kadeh ayaginin u¢ kismi
yiiksek alevde noktasal olarak isitilir ve ayni sicakliklara getirilir. Ayni sicaklikta olan
iki cam tek bir biinye olana kadar kaynastirilir ve kadeh ayagi ile figiiratif biinye
birlestirilir. (Gorsel 5.20.)

Gérsel 5. 21. "Doga'min Kalbi" frem Yilmaz, 2022 Alevle sekillendirme. (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

101



Gorsel 5. 23. Kara Melek, 2022, Alevie sekillendirme.
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Gorsel 5. 24. Baglar ve Kékler, 2022, Alevle sekillendirme.

5.2. Sicak Cam Serbest Sekillendirme ile Kadeh Uretimi

Cam sekillendirme yontemlerinden biri olan sicak cam sekillendirme, iifleme,
serbest sekillendirme ve birgok teknikle sekillendirmektedir. Ergitme firinindan, pipo
adi verilen demir ¢ubuklar yardimi ile cam alinarak iifleme ve sekillendirme
yaptlmaktadir. Sekillendirmek amaciyla kullanilan el aletleri yardimi ile cam
bigimlendirilir. Masalar, cimbizlar ve makaslar bir sicak cam tezgahinin en temel el
aletleri olsa da sekillendirilmek istenen bi¢cime uygun 6zel el aletleri de yapilmaktadir.

Uretilmek istenen kadehe uygun birgok iiretim asamalar1 vardir. Kadeh birden
fazla par¢adan olustugundan dolay, iiretecek kisinin iiretim sistemleri de degismektedir
ve tliretici kendine en uygun yontemi se¢mektedir. Kadehin tiim pargalarini 6nceden
iretilmis ve sabit sicaklikta tutan bir firma yerlestirip, bir pipo iizerinde tiim pargalari
cam ekleyerek veya baglant1 yerlerini isitarak sicak yapistirma ile birlestirebilir veya
tim dretimi hicbir 6n 1sitma firm kullanmaksizin bir pipo {izerinde {iretebilir.
Uretilecek olan pargalar sirastyla kadeh haznesi, figiiratif sap veya govde ve kadeh

ayagi olarak tretilir.
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Tablo 3. U¢ par¢ali kadeh yapim: ( Pellatt, A. 2018)

Tablo 3.te gordiigiiniiz gibi ii¢ parcali kadehin yapimi 6n 1sitma firiina ihtiyag
duyulmadan, camlar bir piponun tizerine eklenerek yapim asamalar1 gosterilmistir.

Gérsel 5. 25. Ergitme firtmindan cam alinmas: ve demir masada sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf
arsivi)

Pipo yardimiyla ergitme firinindan cam alindiktan sonra kadeh haznesinin
tiflenebilmesi i¢in demir masada cam silindir formunda sekillendirilir. Kadeh haznesi
icin firindan alinan camim formunu diizeltirken marver adin1 verilen diiz demir masa

kullanilir. Bunun amaci ise camin firin 1sisin1 ¢ok fazla kaybetmeden tiflenebilmesidir.
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Gorsel 5. 26. Camun iiflenmesi ve boyun ¢izgisi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Pipo {lizerinde alinan ve demir masada sekillendirilmis cam 1sisin1 kaybetmeden
tiflenir. Kadeh haznesinin istenilen incelikte olmasi i¢in cam sicakken iiflenir ve aynm
zamanda bogma masasiyla boyun ¢izgisi yapilir. Boyun ¢izgisi yapilirken masa yardimi
ile piponun ucundaki cam ¢ekilerek uzatilir ve bu sayede boyun kismindaki cam incelir

ve ince agizli bir kadeh haznesi i¢in zemin olusturulur.(Gorsel 5.26.)

Géorsel 5. 27. Tromel firtminda camin 1sinmasi ve kadeh haznesi sekillendirme (Irem Yilmaz fotograf
arsivi)

Sekillendirmek veya iiflemek igin 1sisin1 kaybetmis olan cam, tekrar isitilir ve

kadeh haznesinin istenilen incelikte olmasi i¢in iiflenir ve boyun ¢izgisi tekrarlanir.
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Gorsel 5. 28. Kadeh haznesinin sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadeh haznesi iretilirken yeterli 1siya geldiginde bogma masasinin genis
yiizeyleri kullanilarak haznenin formu sekillendirilir. Haznenin formu sekillendirilirken

ayn1 zamanda tifleme kontrollii bir sekilde devam ettirilir.

Gorsel 5. 29. Avolio ekleme (frem Yilmaz fotograf arsivi)

Avolio, (Italyanca) Kadeh ve benzeri formlarin gévde ve ayaklarini birlestiren az
miktarda cam.®® Bu baglanti parcasi kadehin en énemli parcalarindan biridir. Oldukgca
ince olan bu pargalar tiim kadehin birlesim noktalar1 ve tasiyicilaridir.

Avolio, bir bagka piponun ucuna sarilan camin, kadeh haznesine eklenmesiyle

yapilir. Baglant1 pargasi yapilirken bogma masasiyla camin oldugu pipo tutulur ve ¢ok

51 http-26:https://allaboutglass.cmog.org/glass-dictionary/a#taxonomy-term--6536
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sicakken haznenin tabanina yapistirilir. Yapistirdiktan sonra masayla tutulan pipo sabit
kalirken haznenin oldugu pipo donmeye devam eder, hala sicak olan cam yavasga kopar

ve boylelikle noktasal bir cam ekleme gergeklesir.

Gorsel 5. 30. Baglant: parcasi ekleme (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Eklenen cam 6nce bogma masasinin arka kismi ile konik bir sekil verilir ve bu
konik cam par¢a bogma masasiyla ortasina bir bogum ¢izgisi atilir ve yavasga bogum
kismindan uzatilir ve ince bir boyun elde edilir. Cami uzatmaya baslamadan 6nce
yardimer kisi, ahsap pedal destegiyle konik camin ucuna tahta sablon tutulur ve cam
disk halini alir. (Gorsel 5.30.)

Gorsel 5. 31. Baglant: par¢asinin SON goriiniimii (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
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Gorsel 5. 32. Kadeh haznesinin aktarilmasi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Baglanti1 pargasi1 yapildiktan sonra kadeh haznesinin agiz kismi sekillendirilmek
icin bagka bir pipoya aktarilir bu igleme ise noble adi verilir. Noble, yapilan cam isin
boyutuna gore sekillendirilir ve farkli sekillendirme tiirleri vardir. Kadehin haznesi igin
gerekli olan noble ise kadehin boyutuyla ayni oranda degismekle birlikte, piponun g¢ok
sicak iken cam sarilmasi ve piponun ucundaki camin kubbe formunda olmasi 6nemli bir
unsurdur. Kadeh haznesinin boyun g¢izgisine cimbiz yardimiyla konulan kiigiik bir su

damlasiyla, hazne iifleme piposundan ayrilir ve aktarma gergeklesir.(Gorsel 5.32.)

Gorsel 5. 33. Kadeh haznesinin agzinin sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Kadeh haznesi nobleye aktirildiktan sonra kadehin 1/3'i tromel firminda isitilir.
Kabin sadece agiz kismi sitilir geriye kalan 2/3'lik kismin formunu korunmasi gerekir
ve cok yiiksek 1siya maruz birakmadan sadece genel bir 1s1 verilir. Yeterince isinan

hazne masa yardimi ile kademeli olarak agilir.
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Gorsel 5. 34. Kadeh haznesinin sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadeh haznesinin agiz kismi agildiktan sonra masa yardimi ile dis yiizeyler

diizeltilip formun son sekli verilir.

Gorsel 5. 35. Kadeh haznesinin nobleden ayrilmas: (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Haznenin sekillendirilmesi sona erdikten sonra noble kismina cimbiz yardimiyla
dokiilen su ile olusan kilcal gatlaklar sayesinde pipodan ayrilir. Kadeh haznesi 1s1y1 sabit
tutan bir firina yerlestirilir. Kadehin diger pargalar1 hazirlanirken kadeh haznesi sicak

tutulur.
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Géorsel 5. 36. Seffaf camin renklendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadehin, masif cam figiiratif govdesi sekillendirilmeden 6nce renklendirme

asamasinda kullanilan renkli cam graniillerle seffaf camin tiim yiizeyleri kaplanir.

Gorsel 5. 37. Tromel firninda camin isitilmasi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Seffaf camin iizerine alinan graniillii renkli camlar, tromel firininda iyice eritilerek
tim ylizeyler homojen bir sekilde kaplanana kadar bu islem tekrarlanir. Renklendirilen
cam yapilacak olan figiiratif gévdeye gore ana formu vermek igin demir masada

sekillendirilir.

110



Gorsel 5. 38. Renklendirilen gévdenin el aletleriyle sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Renklendirilen cam biinye masa el aleti ile genel formu verilir. Kadin figiiriiniin
once boyun kismi masayla sekillendirilir. Sekillendirilen boyun kismindan sonra bel
kismi bogum masasi ile boyun cizgisiyle verilir ve kadin figiiriiniin ana hatlari1 ortaya

¢ikar.

Gorsel 5. 39. Saloma ile bolgesel 1s1 verme (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kiitle cam sekillendirilirken saloma destegi ile bolgesel 1silar verilir sadece o alan
caligilir. Saloma ile 1sitilan bolgenin 1sisinin yilizeysel kalmamasi igin tromel firininda
genel bir 1s1 daha verildikten sonra sekillendirmeye devam edilir. Yeterli 1sida olan

masif cam figiir, spatula ile gogiis formu verilir.
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Gorsel 5. 40. Figiiriin baska bir pipoya aktariimas: (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadin torsunun iist govdesinin sekillendirilmesi bittikten sonra nobleye alinir ve

figliriin alt govdesi sekillendirilmek amaciyla el aletleriyle istenilen forma getirilir.

4

Gorsel 5. 41. Figiiratif gévdeye cam ekleme (frem Yilmaz fotograf arsivi)

Merese, kap ile govde arasina,gévde iizerine veya bir kadeh veya benzeri bir
formun govde ile ayagi arasina yerlestirilen diizlestirilmis, disk benzeri cam veya keskin

kenarl topuz seklindeki cam.®

S2http-27:https://allaboutglass.cmog.org/definition/merese
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Birlestirme amaciyla kullanilan bu cam pargasi kadeh ayagi ve govdesi arasina
konulur ve avoliodan farkli olarak herhangi bir uzantist olmayan bir diske
benzemektedir. (Gorsel 5.41.)

Gorsel 5. 42. Eklenen cam par¢anin diizlestirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadin figiiriiniin ucuna sarilan kiigiik cam pargasi masanin arka kismi ile veya
herhangi diiz yiizeyli bir alet ile diizlestirilerek disk haline getirilir ve kadeh ayaginin
oturacag yiizey elde edilir. Kadeh ayagi yapilirken figiiratif sap asistan yardimu ile ara

1sitma firminda 1s1s1 sabit tutularak parga biitiinii korunur.(Gorsel 5.42.)

Gérsel 5. 43. Kadeh ayagunin iiflenmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Ufleme piposuna ergime firmindan alman cam, demir masa iizerinde silindir bir

forma getirilir. Cam ¢ok 1s1 kaybina ugratilmadan tiflenir ve inceltilir.
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Géorsel 5. 44. Kadeh ayaginin sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Kadeh ayagi yapilirken dikkat edilmesi gereken onemli unsurlardan birisi de

iflenen ayagm bir balon formunda olmas:i gerekmektedir. Bogum masasi egik bir

sekilde tutulur ve balonun boyun kismi oldukga inceltilmelidir.

Gorsel 5. 45. Kadeh ayagimin figiiratif govde ile birlestirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Balon formunda yapilan kadeh ayag: ara isitma firminda isindiktan sonra firin
icinde iken pipodan sarkar ve bu kadeh ayagmin en ince yeri olan boyun kisminin
yeterince 1sindigin1 gosterir. Isinan kadeh ayagi, cam diskin iizerine oturur ve hacim
kazanabilmesi i¢in istenilen kadeh ayag: buyiikligii kadar iflenir. Yeteri kadar tiflenen

kadeh ayagi1 en sicak ve ince yerden diiz makas yardimu ile kesilir.
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Gorsel 5. 46. Kadeh ayagimin yapim asamasi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Figiiratif govde ile birlestirilen kadeh ayagi bogma masast yardimi ile bogum

cizgisi yapilir. Kadeh ayaginin bogum ¢izgisi net ve dar olmalidir.

Gorsel 5. 47. Kadeh ayagimin yapim asamasi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadeh ayaginin bogum islemi bittikten sonra bogum c¢izgisinde ¢apraz makas
yardimu ile hafifce tutulur ve bir cimbiz yardimiyla kirilmasi gereken kisma hafif bir
bilek hareketi ile yavasgca wvurulur. Yavasca vurulmasinin sebebi ise, cimbizin
gonderdigi titresim ne kadar hafif olursa, parga biitiiniiniin ¢atlamasi1 veya kirilmasinin

Ontine gegilir.
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Gorsel 5. 48. Kadeh ayaginin acilmasi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Kadeh ayagindan ayrilan parganin asil amaci kapali olan balonda bir delik
yaratmaktir. Yaratilan bu delik sayesinde sitilan kadeh ayagi, masa yardimu ile paralel

baslayip dik bir agiyla kademeli bir sekilde agilmasini saglamaktadir.

Gorsel 5. 49. Kadeh ayagimin sekillendirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Acilan kadeh ayagi hala sicak iken ahsap bir pedal yardimiyla ayak diizlestirilir ve
diiz bir zeminde durabilmesi i¢in ahsap pedal referans gorevi goriir. Ahsap pedal ile
diizelestirme yapilir iken ayak kisminda herhangi bir egrilik olmamasi i¢in masa ile

figiiratif govde ve ayak arasinda merkez aksta kalinmasi saglanir.
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Gorsel 5. 50. Figiiratif kadeh gévdesinin nobleye aktarilmast (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadeh govdesi bagka bir pipoya aktarilir ve kadin figiiriiniin boyun kismindaki
noble cam1 makas ile kesilir. Boyun kismindan sicak yapistirma yapilabilmesi i¢in bu
alan saloma ile ytizeysel bir 1s1 verilir ve firinda sabit bir sicaklikta duran kadeh kabiyla
birlestirilmesi amaciyla 1sitilir. Sicak yapistirma asamasinda ani sogumadan dolayi
parga biitiiniinde ¢atlama olmamasi i¢in ara 1sitma firininda sik ve kisa 1silarla gévde ve

ayak sicak tutulur.(Gorsel 5.50.)

Gorsel 5. 51. Kadeh kabinin tavlama firmmindan alinmasi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Firn igerisinde sicak tutulan kadeh kabi hafifge 1sitilmis bir eldiven ile ahsap ped
tizerine koyularak firindan ¢ikartilir. Burada en 6nemli unsur ise kadeh kabinin soguk
olan higbir ylizeye degmemesi ve hizlica sicak yapistirma ile birlestirilmesidir. Tezgah,
firm ve ara 1sitma firinlar arasindaki uzaklik kadeh kabinin ani sogumasinda biiyiik

etken bir rol oynadigindan dolay1 firinlar arasi yakinlik oldukg¢a 6nemlidir.
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Gorsel 5. 52. Kadeh kabinin govde ile sicak birlestirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Firindan tezgaha bir ahsap tasima kiiregi ile getirilen kadeh kabi ve kadin
figliriiniin birlesme noktas1 olan boyun kismi saloma ile yiizeysel bir 1s1 verilir ve

birbirlerine yapistirilirlar.

Gorsel 5. 53. Sicak yapistirma yapilan kadehin isitilmast (Trem Yilmaz fotograf arsivi)

Kadeh kab1 ve govde yapistiktan hemen sonra ara isitma firininda genel bir 1s1

verilir ve kadeh kabinin ¢atlamasi 6nlenir.
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Gorsel 5. 54. Kadeh haznesinin sabitlenmesi (frem Yilmaz fotograf arsivi)

Ara 1smmma firinindan ¢ikan kadm figiirlii kadeh, yapistirildiktan sonra merkez
aksinda hareket etmeye devam ederken biitiin kadehin ayni aksta kalabilmesi i¢in, ahsap
pedal ile merkeze getirilir. Kadeh 1sis1 dengelenene kadar birka¢ defa ara isitma
firminda kontrolli 1silar verilir. Figiiratif kadehin yapim asamasi bittikten sonra tavlama

firinina konulur.

—

Gorsel 5. 55. Kadin figiirlii kadehin son goriiniimii (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
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5.2.1. Soguk yapistirma

Cam, birgok teknikle sekillendirilebilen bir malzeme olmasindan dolay iiretilen
birimin parcalar1 farkli yapistirma teknikleri ile tiimlenebilirler. Sicak veya soguk
sekillendirme fark etmeksizin tiretim teknikleri giin gectikce gelismektedir. Gelisen cam
tekniklerinde sicak cam da iiretilen pargalarin bir biitiine doniistiirmek igin kullanilan
sicak yapistirma disinda, tiim pargalar tavlandiktan sonra bir biitiin haline getirilebilmesi
icin kullanilan soguk yapistirma teknigi kullanilir. Eger nesne 1sil islemi kullaniminda
gorecek ise etik olarak kimyasal yapistirict kullanilmamalidir.

Soguk yapistirma, parcalar halinde {iretilmis olan camlarin herhangi bir 1si1l islem
olmadan bir yapistirict ile yapistirthp birlestirilmesidir. Birlestirilen sicak cam veya

soguk cam teknikleriyle iiretilmis olabilecegi kadar hazir cam nesnelerle de yapulir.

Gérsel 5. 56. Iki ayri par¢amin birlestirme éncesi gériiniimleri (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

Sicak camda iifleme teknigiyle iiretilip i¢ten sekillendirme yontemiyle iiretilmis
kadin figiirii ve ayakli kadeh gévdesinin yapistirilacak olan yiizeylerinin birbirlerine
kusursuz bir sekilde yapisabilmesi i¢in, yapisacak olan yiizeylerin ayni diizliikte olmasi
gerekmektedir. Yapisacak yiizeylerin soguk camda kullanilan aletler ile birbirleri

tizerine tam oturacak sekilde diizeltilmesi en 6nemli etkenlerden biridir.
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Gérsel 5. 57. Cam yiizeye yapistirict uygulanmast (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
Cam, farkli materyaller ile birlestirilirken kullanilan bir¢cok yapistirict olsa da

cami bir bagka camla birlestirmek i¢in kullanacagimiz en saglikli yapistirict UV

yapistiricilaridir. Birlestirilecek yiizeylerden birine UV yapistiricist uygulanir.

Gorsel 5. 58. Parcalarin birlestirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
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Gorsel 5. 59. UV w181 ile yapistiricinin aktiflestirilmesi (Irem Yilmaz fotograf arsivi)

UV yapistiricilar UV 1s181yla aktiflesir. Yapistiricr sivi bir halde iken UV 15181
yardimi ile belirli bir siire sonra katilagir. Kullanilan camlarin 11k gegirgenligi
olmalidir. Isik gecirmeyen camlarda UV 15181 gegmez ise yapistirict aktiflesmez ve
yapistirma iglemi yapilamaz. Birlestirilecek cam pargalar birbiri iizerine konulduktan
sonra UV 15181 agilir ve belli bir siire bu 15181 1sinmasi1 beklenir. Isman 1sikla birlikte

birlestirilen yiizey, 15181n gecebilecegi yone dogru belirli araliklarla dondiiriiliir.

Gérsel 5. 60. Soguk yapistirma ile birlestirilmis kadehin son gériiniimii (Irem Yilmaz fotograf arsivi)
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Gérsel 5. 61.04i Damat 1, 2022, Alevle sekillendirme Ve soguk yapistirma.

SONUC

Yizyillardir icki kabi olarak kullanilan kadehler, bir¢ok malzemeden tiretilmis ve
iizerine dini anlamlar ve konumlar yiiklenmistir. Dini olarak konumlandirilmis kadehler
tasarim yoniinden zengin ve asil duran formlarda bulundugu kadar, sofralarin bir tyesi
olarak kullanildiginda ise bir o kadar sadelestirilmistir. Camin kullanimiyla farkl estetik
boyutlar kazandirilan kadehler, 6zellikle Venedik'te soylu kesimlere hitap edecek form
ve figiirlerde tretilen bir kap haline gelmistir. Figiiratif anlamda ise camin kullanimi
seffafligin ve parlakligin da meydana getirdigi zengin bezemeler, bagka bir boyutta
sanatsal bir goriinim sunmustur. Fonksiyonelligini yitirmeden iretilen bu figiiratif cam
kadehler yiizyillarca toplumun ileri gelenlerinin koleksiyonlarinda yer almis ve sanat
eserlerinde de kullanilmustir.

Roma'da cam tifleme tekniginin gelisimi ile birlikte iiretilen kadehler ilk baslarda
ilkel ve basit dursa da el iiretiminde degisen ve gelisen tekniklerle formlar ve
gortinimler daha ince isgilik ile tiretilmeye baglanmustir. Savaslar ve devrimler sirasinda
yasanan bazi degisiklikler, cam ustalarinin konumlarmin degistirilmesi ile iilkelerin

birbirleri arasinda yapim teknigi ve tarz olarak birbirine benzemesine yol agmuistir.
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Avusturya, Almanya, Cekya gibi iilkelerin tirettigi cam kadehler neredeyse birbirinden
ayirt edilemeyecek kadar farksiz olmasi ise bunun bir kaniti olmustur. Bu bolgelerde
iiretilmis kadehler, kalin, yogun kesme islemli ve figiiratif desenli kadehlerdir. italya,
Fransa, Ispanya gibi iilkeler ise kadehlerini iiretirken ince detayl, figiiratif, emaye
bezemeli bir tarz ortaya koymuslardir.

Uretim teknikleri, camin sanatsal agidan kullanimindan sonra gelisen Ve biiyiiyen
sanatgilariyla, yeni bir bigimsellige gec¢mistir. Teknikler, tiretilen eserlerle birlikte
ihtiya¢ duyulan alanlarda gelistirilmis camlar, aletler, yontemlerle yeni bir boyut
kazanmastyla sonuglanmistir.

Camin biiyiiyen ve gelisen sanatsal faaliyetleri sonucunda miizeler, 6zel atdlyeler
ve okullar tarafindan diinya ¢apinda egitimler verilmeye baslanmistir. Verilen egitimler
baglaminda bir¢ok 6grencinin camla bulusmasi ve bu anlamda gelismesi amaglanmustir.
Ulkemizde de birgok iiniversitede bulunan Cam Anasanat dalinda yetisen ve 6grenim
faaliyetlerini tamamlayan mezunlar Tirk Cam Sanati'na biiyiikk katkilar saglamaya
baslamistir.

Kadeh tiretirken dikkat edilmesi gereken birgok kisitlayici faktor vardir. Kadehler
genel olarak ince formlu yapilardir ve camin ani sogumalara karsi direngsizligi kadeh
yapimini zorlastiran unsurlardan biridir. Ug veya daha fazla parcadan olusan kadehlerin
baglanti noktalar1 olduk¢a hassas oldugundan dolayr kadehin genel 1sis1 ¢ok iyi
yonetilmelidir.

Alevle cam sekillendirme yonteminde kullanilan alevin genisligi ne kadar biiyiik
olursa olsun genele 1s1 sicak cam sekillendirme tekniginde oldugundan farklidir.
Borosilikatli camlarla iiretilen kadehlerin ani sogumalar karsi tolerans1 daha yiiksek
oldugundan dolay1 kadeh pargalar1 daha giivenli bir sekilde birlestirilebilir.

Borosilikat camlarinin sertliginden kaynakli ¢atlamalar meydana gelebilmektedir.
Birbirine sicak yapistirilacak olan iki farkli parca ayni isida iken yapistirilip, camlarin
kaynastirilmast olduk¢a oOnemlidir. Cam parcalarin arasindaki 1s1 farkliliklarinin
yarattig1 stres ile camin ¢atlamasini dnlemek i¢in, camlarin 1silart ayni olmalidir.

Hazir cam nesne olan borosilikatli camlarin kullanimzi ile tiretilen cam kadehlerde,
camlarin birbirleriyle uyumluluklar1 géz 6ntinde bulundurulmalidir. Uyumluluklari olan
camlar borosilikat gibi sert bir cam ise koseli ve keskin formlara dikkat edilmelidir. Sert
bir cam olan borosilikat cami, ani sogumalara direngli oldugu kadar 1s1 farkliliklarina da

bir o kadar direngsizdir. Hazir cam nesne kullaniminda, kullanilacak iirliniin 6n 1s1
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almast gerekir. Cam nesnenin iizerine eklenecek herhangi bir cam erigi soguk
calisilmas1 durumunda tiim parg¢anin ¢atlamasina sebep olacaktir. Hazir cam nesnenin
genel bir 1s1yla tavlanmasi parga biitiintinii korumak i¢in onemli bir faktordiir. Saloma
da gazlarin ayarlanmasiyla, camin iizerinin isle kaplanmasi ¢atlama olasiligini1 diisiiriir.
Hazir cam nesne tavlama firminda 6n 1sitma yapilir ise genel 1s1 kontrollii bir sekilde
verilir ve ¢atlamalara kars1 daha saglikl bir yol izlenmis olunur.

Bu arastirmada, yenilik¢i bir iiretim yontemi olarak kullanilan hazir cam
nesnelerin kimyasal yapilar1 bilinmedigi i¢in kullanilan camlarin uyumlulugu deneysel
olarak test edilmistir. Test edilen camlarin uyumlulugu basariyla sonuglanmistir. Cam
kadeh haznelerini herhangi bir tiretim yontemi olmadan hazir bir sekilde elde edip, cam
kadehin diger pargalar1 alevde cam sekillendirme teknigi ile 6zgiin bir ¢aligma olarak
tretilmistir.

Sicak cam ifleme teknigiyle iiretilen kadehlerde ise kullanilan sanatsal camlar,
sicak veya soguk birlestirme yontemleriyle tretilir. Sicak camda sekillendirilmis bir
figliratif kadehin {iretim asamasinda kullanilan ara isitma firinlari, istasyon olarak
kullanilan firinlar ve sogutma firinlari, sicak yapistirma yonteminde siklikla kullanilir.
Genellikle kadehin govde kisminda bulunan figiir, tiretim esnasinda sekillendirilebildigi
gibi 6nceden iretilip bir firm yardimiyla tekrar isitilip, sicak yapistirma yontemi ile
birlestirilip tretilebilir. Soguk yapistirmada ise cam kadehin pargalar1 ayr1 ayri tretilir
ve sogutma firmindan ¢ikarilir. Gerekli ise soguk cam aletleri kullanilarak yiizeyler
diizeltilir ve tiim yiizeylerin birbirine kusursuz bir sekilde birlesmesi saglanir.
Kullanilacak olan yapistirici ile bir biitiin haline getirilir.

Ince formlu yapisindan kaynakli olarak kadeh iiretim siirecinde parcalar
birbirlerine yapistirilirken hizli olunmalidir. Figiiratif govdelerde camin kalinlig: kadeh
kabina gore daha kalin oldugundan, firinda 1sinma siireleri farklilik gostermektedir. ince
form hizla 1sinip hizla sogur iken, figiirler ge¢ 1sinip ge¢ sogumaktadir. Bu durum cam
biinyeler arasindaki sicaklik farkindan dolayi tehlikeli olmaktadir.

Istasyon olarak kullamlan firmin igindeki kadeh parcalari almirken, firinin 1s1
derecesi kullanilan cama gore belirlenmelidir. Cam kadeh pargalarinin soguk olmasi
durumu halinde parga kayb1 s6z konusu olmaktadir. Bu durumun engellenebilmesi igin
kullanilan camin hangi 1s1 derecelerinde sicak yapistirmaya uygun oldugu tespit
edilmelidir. Yapistirilacak olan parga sicak, yapisacak olan parca ise soguk oldugu

durumda cam kadehin birlesmesi miimkiin olmayacaktir. Sicak cam alaninda iiretilmis
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olan cam kadeh, sogutma firmina yerlestirilmeden 6nce birkag defa genel bir 1s1 verilip
tim pargalarin yeteri sicaklikta olmasina 6zen gosterilir. Aksi takdirde pipodan
ayrilacak olan cam kadehin, baglanti noktalar1 ince oldugundan dolay1 hizla soguyarak
bu bolgelerden kirilmasi olasiligini arttiracaktir.

Arasgtirma sonunda yararli olacak bilgiler niteliginde, arastirmanin igerigi olarak
kadehin ve camin tarihsel siireci ile Tiirkge bilgiler verilmis olunup, diinya genelinde
tretilen cam kadehlerin toplumlar arasindaki farkliliklarindan s6z edilmistir.
Uluslararas1 cam sanatcilariin  neler trettigi ve nelerden ilham aldiklarindan
bahsedilmistir. Cam kadeh tiretim yontemlerinden birkagina yer verilip, bu yontemlerin
nasil yapilacagi ve nasil gelistirilebilecegine dair bilgiler sunulmustur. Uretim
tekniklerinin kolayliklar1 ve zorluklari agisindan verilen bilgilerle bir cam kadehin nasil
tiretilebilecegi anlatilmistir. Bu arastirmadan yararlanacak olan kisilerin figiiratif cam
kadehleri ile ilgili kaynak arastirmalarmna yardimci olmak ve iiretim asamalarindan
yararlanmasi amaglanmustir.

Aragtirmacinin camin tarihsel siireci, gelisimi ve aldig1 egitimlerden yararlanarak
gerceklestirdigi cam eser ve kadehlerde figiir uygulamalarinda birlikte calistigi
sanatcilardan ilham almistir. ifade biciminin camla birebir drtiismesi aldigi egitimlerden
cok, cam1 kimyasal ve fiziksel olarak igsellestirdigi bir malzeme olmasidir. Kadehler
fonksiyonel bir sofra esyasi iken haznesi ve ayagi arasina figiirleri yerlestirerek, kadehe
farkli bir bakis agisiyla yaklagmistir. Arastirmaci  kadehin fonksiyonelligini
kaybetmeden, eserlerini kadehlerle birlestirip, kullanim esyasi olarak da eserlerini

kullanilir bir hale dontistiirmeyi amaglamistir.
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