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8.- Deney Sonuglarinin Irdelenmesi

8.1.— Temas Direngleri

Cesitli ylizeylerde yapilan arastirmalar sonucunda, II Nolu kim-—
yasal iglemle hazirlanan parcalarin en yliksek temas direncine sahip ol
dugu belirlenmigtir. Bunu I-Nolu kimyasal iglemle hazirlanan parcalar
izlemektedir. Piyasa durumundaki parcgalarin temas direngleri ise daha
digiik degerdedir. Bu pargalara yag giderme iglemi uygulanmasi durumun-
da temas direnci bir miktar daha diismektedir. (Sekil V-4) Azalmanin ne
deni, ylizey Uzerinde mevcut toz ve pisliklerin iglem sonucu ortadan

kalkmasidir.

8.1.1.~ Temas Direnci Ile Yiizey PiirlizlUligl Arasindaki Baginti

Metalik temas noktalarinin sayisi "n" olarak gdsterilirse, ylize
yin oksit ile kapli olmamasi halinde "n'" sonsuza diger bir deyisle, pi
riizlilik sifira ulastiginda, temas direnci sifir olmaktadir. Yiizey ta-
mamen plirizsiiz fakat oksit filmi ile kapli ise, temas direnci gok yuk-
sek olacak, ancak artan pliriizliilik ile temas direnci hizla azalacaktir.

Piriizlerin plastik sekil degigtirmesi nedeni ile, pliriizliiliiglin
temas direncine etkisi, artan elektrot yiikii ile azalmaktadir. Temas
noktasil ¢apinin artmasi temas nokta sayisinin etkisini de azaltmakta -
dir.

8.2.- Kaynak Mukavemeti

8.2.1.- Temas Direnci Ile Kaynak Mukavemeti Arasindaki Baginti

Yapilan arastirmada temas direngleri ile kaynak mukavemeti ara-
sinda kesin bir baginti bulunamamistir. Ornegin, yliksek direng degerle
rinin elde edildigi I-Nolu kimyasal iglemle hazirlanan par¢alarda, dii-
siik mukavemet degerleri elde edilmistir. Bu sonug temas direncinin 1isi
Uretiminde ve kaynak dikisi olusumunda etkili bir faktSr oldugu gdriisi
nii giipheye diiglirmektedir.

Ancak artan plriizliilik ile 1s1 gelisimi ve kaynak dikigsi olusu-

mu daha hizli olmakta sonug olarak da artan plirtizliililk ile mukavemet
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