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OZET

NEVSEHIR/AVANOS ILCESINDE KULLANILAN SERAMIK FIRINLARININ
ARASTIRILMASI VE SERAMIK UYGULAMALAR

Seda KUCUKCAKIR
Seramik Anasanat Dali
Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Mayis 2019
Danisman: Prof. Emel SOLENAY

Seramik olarak isimlendirilen nesnelerin insanlar tarafindan yaklasik olarak 30
binyil once, ilk kez tretildikleri bilinmektedir. Ancak seramik kaplarin ortaya ¢ikis
tarihi ¢cok daha sonraki tarihlere karsilik gelmektedir. Comlekgiligin ortaya ¢ikmasina
paralel olarak, seramik iiretim tekniklerinin de gelistigi sdylenebilir. Ozellikle pigirim
teknolojisi agisindan seramik firinlar1 ¢gdmlekgilikte ve ¢comlekgilik tarihinde 6nemli bir
yere sahiptir. Giliniimiizde kullanilan seramik firinlarinin kokeni de bu ilk firinlara
dayanmaktadir. Avanos gibi geleneksel ¢omlekgiligin devam ettigi yorelerde bu eski
firmlarin  devamlar1 olarak diisiiniilebilecek firinlarin, varligini hala korudugu

gbzlemlenmektedir.

Tez ii¢ bolimden olusmaktadir. Ilk boéliimiinde, seramik firinlarinin tarihi
hakkinda genel bilgi verilmistir. Gliniimiizde kullanilan endiistriyel seramik firinlar1 ve
sanatsal seramiklerin pisiriminde kullanilan firmlar tamtilmistir. ikinci boliimde ise,
Nevsehir/Avanos ilgesi hakkinda, genel bilgiler verilmis ve Avanos'ta bulunan seramik
firinlar1 ve ¢esitleri arastirilarak gilinlimiizde hala kullanilmakta olan firinlar ayrintili
olarak anlatilmistir. Avanoslu sanat¢i ve ustalarin yapmis olduklari ¢alismalar hakkinda
bilgi verilmistir. Ugiincii béliimde ise, bolgede bulunan firin ¢esitlerinden olan kara
firin, tuz firmi1 ve anagama firinlarinda pisirilen, bireysel uygulamalar sonucunda elde

edilen veriler degerlendirilmis ve tezde sunulmustur.

Bu ¢alisma ile Avanos geleneksel seramik ve ¢omlekgilik pigirim tekniklerinin
belgelenmesi amacglanmakta, bdylece bu firin ve teknikleri kullanmak isteyenlere

yardimci olabilecek bir kaynak ortaya konulmaya ¢alisilmaktadir.

Anahtar Sozciikler: Avanos, Seramik, Kara firin, Anagama firin, Tuz firin.



ABSTRACT

RESEARCH ON CERAMIC KILNS USED IN AVANOS DISTRICT OF NEVSEHIR
AND CERAMIC FIRING PRACTICES

Seda KUCUKCAKIR

Department of Ceramic
Programme in Master Degree
Anadolu University, Graduate School of Fine Arts, May 2019
Advisor: Prof. Emel SOLENAY

It is known that the objects called ceramics were first produced by humans
almost 30 thousand years ago. However, the ceramic ware emerged much later. It can
be said that the ceramic production techniques were developed in parallel with the
emergence of pottery. Ceramic kilns have an important role in pottery and pottery
history, especially in terms of firing technology,. The ceramic kilns used today take
their origin from these first kilns. It is observed that, in the regions such as Avanos,
where traditional pottery survived, the kilns which can be considered as the successors
of these old kilns still exist.

The thesis consists of three parts. The first part provides general information
about the history of ceramic kilns, and introduces today’s industrial kilns as well as the
kilns used for firing artistic ceramics. The second part introduces Avanos, a district of
Nevsehir province, and, as a result of the research on ceramic kilns in Avanos and their
varieties, the kilns that are still in use today are explained in detail. Art works made by
the artists and masters of Avanos are also introduced herein. In the third part, the data
obtained from individual firing practices made with the black kilns, salt kilns and
anagama kilns which are located in the region are evaluated and presented in the thesis.

With this study, it is aimed to document the firing techniques of the traditional
ceramics and pottery of Avanos and establish a reference resource which could help
those who wish to use such kilns and firing techniques.

Keywords: Avanos, Ceramic, Black kiln, Anagama kiln, Salt kiln.



TESEKKUR

"Nevsehir/Avanos Ilgesinde Kullanilan Seramik Firmlarinin Arastirilmas: ve
Seramik Uygulamalar" baglikli tez ¢aligmam boyunca, destegi, 6zverisiyle tezimin her
detayin1 biiylik bir 6zenle okuyan, fikir, goriis, bilgi ve tecriibelerini, esirgemeden
paylasan degerli danisman hocam, Prof. Emel Solenay'a, tez siiresi boyunca bilgi ve
tecriibelerini paylasan, her konuda yardimci olan ve Avanos'ta bulunan tuz firminda
uygulama eserlerimi pisirme firsat1 veren Ogr. Gér. Bahadir Cem Erdem'e, Avanos'ta ki
calismalarim sirasinda bana atdlyesinin kapisini agan, kara firin'da pisirim yapma
imkan1 sunan, bilgi ve tecriibelerini paylasan degerli ustam Mehmet Koriik¢ii'ye, yine
Avanos'ta her tiirlii yardim, desteklerini esirgemeyen ve bilgilerini paylasan Hande
Esin'e, Tarihgi-Arastirmacit Miikremin Tokmak'a, Oguz Koriikgii'ye, ¢evirilerimde
yardimct olan Serkan Giirses'e, kaynak ve bilgi birikimi ile her asamada yardim ve
destegini esirgemeyen Dog¢. Ali Ozan'a, hayatimm her asamasinda yanimda olan,
verdikleri destek ve yardimlar igin Senay Oztiirk Ozan'a ve Selin Aslan'a ve tabi ki
hayatimin her asamasinda benden destek ve yardimlarini esirgemeyen, hosgoriiyle her

daim yanimda olan sevgili aileme sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.

Seda KUCUKCAKIR
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ETIK ILKE VE KURALLARA UYGUNLUK BEYANNAMESI

Bu tezin bana ait, 6zgiin bir ¢alisma oldugunu; ¢alismamin hazirlik, veri
toplama, analiz ve bilgilerin sunumu olmak iizere tiim agamalarinda bilimsel etik
ilke ve kurallara uygun davrandigimi; bu ¢alisma kapsaminda elde edilen tiim veri
ve bilgiler i¢cin kaynak gosterdigimi ve bu kaynaklara kaynakg¢ada yer verdigimi;
bu calismanin Anadolu Universitesi tarafindan kullamilan “bilimsel intihal tespit
programi"yla tarandigini ve higbir sekilde “intihal i¢ermedigini” beyan ederim.
Herhangi bir zamanda, ¢alismamla ilgili yaptigim bu beyana aykir1 bir durumun
saptanmasi durumunda, ortaya ¢ikacak tiim ahlaki ve hukuki sonuglar1 kabul

ettigimi bildiririm.

Seda KUCUKCAKIR
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GIRIS

Insanoglu, kilin plastik 6zelligini kesfetmis ve cesitli ihtiyaglarin1 gidermek
amaciyla giinliik kullanim kaplarini iiretmistir. Ancak pisirim gérmiis seramik kaplarin
birden bire ortaya ¢ikmadigi ve uzun bir gelisim evresi oldugu sdylenebilir. Baslangig
asamasinda, icerisine bitkisel katkilar eklenen ¢amurdan yapilan ilk kaplarin,
pisirilmeden birakildig1 bilinmektedir. Bu tiir kaplarin hangi amacla kullanildig1 kesin
olarak bilinmemektedir. Ancak, sivi igerigi bulunmayan yiyeceklerin tiiketilmesi
amaciyla kullanilmig olmalari akla yatkin bir agiklamadir. Diger yandan yerlesik
yasamin ikinci evresinde, Seramikli Neolitik (Yeni Tas Cagi) olarak adlandirilan
donemde, sulu yemeklerin insan hayatina girmis olmasi, kaplarin daha dayanikli hale
gelmesi gerekliligini dogurmustur. Kilden iiretilen kaplar, pisirilmis ve bdylelikle
seramik hayatimiza girmistir. Geleneksel el yapimi seramikler, genellikle firin
kullanilmadan agik ortamlarda, elde edilebilecek en yiiksek sicaklikta ve kisa siirelerde
pisirilirken, firin teknolojisi ile pisirim yapilar1 kapali ortamlara tasmmustir. insanlarmn
yasamis oldugu cografi ve kiiltiirel farkliliklar, hayatlarina oldugu kadar teknolojiye ve
dolayisiyla seramik firlarina da yansimaistir.

Farkli bolgelerdeki insanlarin, birbiriyle etkilesime ge¢mesiyle birlikte, ticaret,
insan yasamina girmeye baslamis ve baslangigta sadece ihtiyaca yonelik olarak iiretilen
seramik {rilinler, artik bir ticaret nesnesi haline gelerek, seri iretimle iiretilmeye
baslanmigtir. Biiyilik 6l¢ekli, endiistriyel iiretim yapabilen firinlar kullanilmistir. Bunun
yant sira dini ritieller, evlenme merasimi, dogum gibi 6zel giinlerde kullanildig
diisiiniilen, sanatsal olarak degeri yiiksek toren ve kutlama kaplar1 yapilmistir. Bu tiir
kaplarin giizel 6rneklerine, miizeler ve 6zel koleksiyonlarda rastlanmaktadir. Bu tarzda
yapilan eserlerin iiretiminde, geleneksel yontemlerin kullanildigi ve kiiglik ¢aph
firinlarda pisirildigi goriilmektedir.

Bu tez calismasi 3 ana béliime ayrilmaktadir. {1k béliimde seramik firmnlarinim
tarihi ve gesitleri hakkinda bilgi verilmistir. Ikinci béliimde, tezin ana konusu olan
Nevsehir iline bagli Avanos ilgesinde, seramik gelenegi anlatilmis ve bu bolgede
kullanilan firinlar arastirilarak detayli olarak bilgi verilmistir. Giinlimiizde, Avanos'ta
yasayan usta ve sanat¢ilarin tanitimi ve eserlerine yer verilmistir. Ugiincii bdliimde ise,

Avanos'ta kullanilan firin gesitlerinden karafirin, tuz firim1 ve anagama firinlar igin



seramik eserler iretilerek bu firinlarda pisirimler yapilmistir ve elde edilen sonuglar
tezin ti¢lincli bolimiinde yer almistir.

Tezin sonug¢ boliimiinde, yillardir Avanoslu ¢omlekgiler tarafindan ydresel
olarak kullanilan 'kara firin'im ge¢mis ve glinimiizdeki kullanim durumunun tespitinin
yapilmasi, yok olmamasi i¢in belgelenmesi amaglanmistir. Ayrica, Avanos bolgesindeki
odun yakitl anagama, noborigama, tuz, ve soda firinlar1 gibi seramik firin ¢esitlerinin

arastirilarak bilgi verilmesi hedeflenmistir.



1. SERAMIK FIRINLARININ TARIHi, ENDUSTRIYEL VE SANATSAL
SERAMIK PiSIRIMINDE KULLANILAN FIRIN CESITLERINDEN
ORNEKLER

1.1. Seramik Firinlarimmin Tarihi

Seramik insan tarafindan {iretilen, glinlimiizde de begenilerek kullanilan bir
nesnedir. Pisirim islemi, kili seramige doniistiiren bir siiregtir (Finger, 1986, $.266).
Insanlarin bu bilgiyi fark etmeleri ve kullanmalar1 epey eski bir zamana kadar gitse de,
seramigi yaygin olarak trettikleri ve kullandiklar1 dénem giinlimiizden binlerce yil
oncesine tarihlenmektedir. Ancak atesin kullamimi, daha eski tarih dilimlerine

uzanmaktadir.

Insanlarin, atesin temas ettigi nesneyi doniistiiriicii etkisini, ¢ok eski zamanlarda,
neredeyse 500 binyil 6ncesinde fark ettikleri bilinmektedir. Ancak bu dénemlerde, ates
muhtemelen 1sinmak ve yirtict canlilardan korunmak amaciyla, en ¢ok da yiyecekleri
pisirmek i¢in kullaniliyor olmaliydi. Ates bu temel ihtiyaglar1 gidermenin yani sira,
diger ihtiyaclarda kullanilmasinin, giiniimiizden neredeyse 25-30 binyil dncesine kadar
geriye uzandig1 bilinmektedir. Ust Paleolitik dénem olarak adlandirilan bu zamanlarda,
insanlarin ¢esitli sanat nesneleri iirettikleri diisiiniilmektedir. Kemik ve tastan yapilmis
insan ve hayvan heykelcikleri, magara duvarlarina resmedilmis yaban hayvanlar1 gibi
uretimler bu donemde ilk kez goriliir. Biitiin bunlarin yan1 sira insanlarin artik ilk kez
kili kullanarak yine insan ve hayvan heykelcikleri yaptiklari da bilinmektedir. Bu
heykelciklerin bazen pisirildikleri kanitlanmistir. Dolni Vestonice’de MO 27 bin'e
tarithlenen yerlesimde tarihteki ilk “firin” olarak degerlendirilebilecek bir yapi tespit
edilmistir. Bu eski yerlesimde pismis kadin heykelcikleri goriilmiistiir (Finger, 1986,
5.268).

Bu en eski oOrnekler pisirilmis ilk seramikler olarak kabul edilebilse de,
seramigin icad1 ve pisirilmesi Seramikli Neolitik olarak adlandirilan donemde karsimiza
cikar. Bu donemden baslayarak seramiklere cesitli pisirim yontemleri uygulanmistir.
Geleneksel el yapimi seramikler genellikle agik ortamlarda kalici pisirme yapilar
olmadan ve elde edilebilecek en yiiksek sicaklikta kisa siirelerde ya da cesitli tipteki
firin gibi kapali yapilarda, 1s1 ve zaman uzun bir siireye yayilacak sekilde pisirilmistir

(Tite, 1999, s.188). Acik pisirimlerde yiiksek 1siya kisa siire i¢erisinde ulasilir ve pigirim



genellikle 20-30 dakika kadar siirer (Skibo, 2013, s.45). Ancak birkag giin siiren agik
pisirimler de vardir (Finger, 1985, s.266). Firinlarda ise maksimum 1siya yavas yavas
ulagilir ve pisirim siiresi son derece uzundur. Ag¢ik pisirimlerde 1s1 500-900 derece

arasinda gerceklesir, ancak ortalama pigirim 1sis1 600-800 derece arasindadir. Buna

karsin firinlarda 1s1, 600-1000 derece arasindadir (Skibo, 2013, s.45).

[k seramikler muhtemelen acik ortamlarda pisirilmistir. Az veya ¢ok kapali bir
pisirim odasi bulunan ve belirli bir yere sabitlenmis seramik firinlarinin icadir ve
kullanilmaya baglanmasi, pisirim siirecinin kontrollii olarak yiiriitiilmesi agisindan
onemli bir gelisme olarak kabul edilir (Streily, 2000, s.69). Antik firinlar yatay ve dikey
olmak iizere iki tipten olusur. Dikey firinlar bir silindir seklinde diisiiniilebilir. Sicak
hava bu silindirin dip kismindan kubbe boyunca yukar1 dogru yiikselir ve buradan bir
baca ile disar1 atilir. Kubbe bazen kerpi¢ veya tugladan yapilip bir kil katmani ile
stvanmaktadir (Johnston, 1970 s.181). Yatay firinlarda 1s1 firinin tepesinden pisirimi

yapilacak nesneye/seramige yonlendirilir (Finger, 1986, 5.266).

Firmlarin seramik iiretiminde yaygin olarak kullanilmasina, Seramikli Neolitik
donemde Yakin Dogu’da baslanilmistir. Antik donemde Yakin Dogu’da firinlar 2 temel
kriter lizerinden degerlendirilmistir. Bunlardan ilki; yakit, firinin tasarimi ve canak
¢omlekler arasindaki iliskidir. Ikincisi ise; yakit odasinm yer seviyesinin iistiinde yer
aldig1 ya da topragin i¢inde ac¢ilmis oldugudur. Bu kriterler iizerinde alt1 tip seramik
firm1 belirlenmistir. 1k ii¢ firm tipi yer seviyesinde insa edilmistir. Bunlar bir veya iki
odalidir. Diger tipler ise iki odali firmlardir ve topragin i¢ine acilmislardir (Streily,

2000, 5.70).

Bu firn tiplerinden bilinen en eski seramik firin1 Kuzey Mezopotamya’da ortaya
c¢ikan Hassuna kiiltiirline aittir. Hassuna kiiltiirii Seramikli Neolitik donem igerisinde yer
alir. Yarim Tepe yerlesiminde Hassuna Ddnemine tarihlenen, yakit odasi topraga
acilmis iki odali, kubbeli dikey firinlar ortaya g¢ikartilmistir. Yine Seramikli Neolitik
donem igerisinde yer alan Samarra kiiltiiriine ait, Tell es-Sawwan yerlesiminde, kazilar
ile tespit edilmis bir seramik firin1 en eski ornekler arasinda yer alir. Buradaki firin bir
avluda ortaya ¢ikartilmistir. Oval bigimli firin kerpi¢ bir duvar ile ¢evrelenmistir. Firin
tek odali bir dikey firin olarak tanimlanmistir. Aym1 doneme ait yakit odasi topraga
acilmis, pisirim odasinin tabaninda 1zgarali zemini bulunan, iki katli dikey firinlar Tell
Songor gibi yerlesimlerden bilinmektedir (Streily, 2000, s.72-73).
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Sekil 1.1. Izgarali Zemini Bulunan Iki Katli Firin ( Streily, 2000, s. 73)

Neolitik Hassuna ve Samarra donemlerinden sonra, gilinlimiizden 8 binyil
oncesinde Kalkolitik Halaf doneminde yine iki odali dikey, yakit odasi topraga acilmis
firinlarin kullanilmaya devam edildigi goriiliir (Streily, 2000, s.75).

Sekil 1.2. Kalkolitik Halaf' Donemi Firin Cizimi ( Streily, 2000, s.75)



Giliniimiizden 7 bin y1l 6ncesinde Ubaid doneminde, Tepe Gawra ya da Oueili
gibi yerlesimlerden bilindigi iizere, topraga acilmis yuvarlak yakit odalar1 bulunan, iist
kesimi yer seviyesinin istiinde ve kerpicten insa edilmis, iki katli dikey firinlar
kullanilmistir. Pisirim ve yakit odas1 delikli 1zgara bi¢cimindeki bir zemin ile birbirinden
ayrilmistir.  Firinlar kubbelidir. Ancak Telul eth-Thalathat gibi yerlesimlerde tek
odalilarin yani sira, iki odali dikey firinlar da kullanilmistir (Streily, 2000 s.76).

Sekil 1. 3. Odalr Dikey Firinlar ( Streily, 2000, 5.79 )

Greklerin seramik tiretiminde kullandiklar bilinen firinlarin tiimi, dikey ya da
iistten ¢ekisli olarak adlandirilan firin tipindedir. Bu tiir firinlarin adlandirmasi, 1sinin
firin igerisinde dikey olarak yiikselmesi dikkate alinarak yapilmistir (Hasaki, 2002, s.71-
72). Greklerin kullandig1 bu tiir firinlarda, yakat ilk 6nce besleme kanalinda yakilmakta,
daha sonra yakit odasina konulmaktadir. Grekler seramik pisiriminde kullandiklari
firinlarin yakit odalarini genellikle oval, yuvarlak veya dikdortgen seklinde ana kayaya
oyarak yapmislardir. Yakit odasi topraga acgildiginda ise kil ile sivanmigstir. Besleme
kanali genellikle yuvarlak veya dikdortgendir. Bu donemde Grek firmlariin en ayiric
yonlerinden bir tanesi delikli firin zeminleridir. Bu zemin, yakit odasi ve pisirme
odasinin birbirinden ayirir. Bu delikli zeminin ana amaci, seramikleri atesle dogrudan
temastan koruyarak kirilma oranini azaltmak ve 1s1 verimini arttirmaktir. Seramiklerin
konuldugu pisirme odasi, delikli zeminin iistiinde yer alir. Firinin alt boliimleri kalict
olarak insa edilirken, pisirim odasi genellikle her pisirimde yeniden insa edilmektedir.
Bazen pisirim odasinin bir yaninda seramikleri firina yerlestirmek amaciyla, bir kap1 da
birakilmaktadir. Firinlarda baca ve bazen igerideki seramiklerin pisme durumunu takip
edebilmek i¢in kiiciik bir aciklik da bulunmaktadir. Grek firinlar1 genellikle kubbeli insa
edilmislerdir (Hasaki, 2002, s.77-98).



Gorsel 1.1. Grek Firinlar

(' https://commons.wikimedia.org/wiki/File:Plague_Penteskouphia_ MNB2858.jpg ,16.02.2018)

Greklerle ayni c¢aglarda, Anadolu’da da benzer tiirde seramik firinlari
kullanilmistir. Ornegin; Frigler'in baskenti Gordion’da ortaya ¢ikartilmis firinlar, yakit
odasi, pisirim odasi ve besleme kanali olmak iizere ii¢ boliimden olusur. Pigirim odasi
ve yakit odasi alisilageldik bigimde delikli bir zemin ile birbirinden ayrilmistir
(Johnston, 1970, s.181).

Sekil 1.4. Grek Funlart Cizimi ( Johnston ,1970 5.183)



Romalilar ¢esitli tipte firinlar kullanmislardir. Bu firlar ¢ogunlukla, pisirimi
yapilacak seramiklerin {izerine y18ildigi, delikli bir zemin ile yakit odasindan ayrildig:
dikey firmlardir. Romalilarin yatay firinlar kullandiklar1 da bilinmektedir. Bazen
Romalilarin seramik pisiriminde ikiz bacali firmlar kullandiklar1 da iddia edilmistir.
Ancak bu tam olarak kanitlanabilmis degildir. Romalilarin kullandiklar1 firinlar
cogunlukla yuvarlak ya da dikdortgendir. Az sayida oval, yar1 dairesel veya armut
bi¢imli 6rnekler de vardir (Peacock, 1982 s.68-69).

Sekil 1.5. Roma Furinlar ( Peacock, 1982, s.71)

Romalilarin, seramiklerin yanm sira, mimari yapilar1 insa ederken kullandiklar
tuglalar1 da, pisirmek i¢in firin kullandiklar1 bilinmektedir. Muhtemelen dikddrtgen
firinlar, genellikle tugla pisirmek i¢in kullanilmistir (Peacock, 1982, s.73). Ancak
tuglalar genellikle acgik alanlarda, iist iiste y18ilmis ve kil ile sivanarak {izeri kapatilmisg

sekilde pisirilmistir (Peacock, 1982, s.16-17).

Bir tugla yiginindan baska bir sey olmayan arazi firinlarinin tabaninda bir tiinel
bulunurdu ve bu tiineller, taban tiinelinden yi8inin tepesine dogru giden dikey baca
deliklerine bagli olurdu. Tiinelin i¢cinde odun atesi yakilirdi ve 4 ila 6 hafta boyunca

yanmaya devam ettirilirdi. Odun atesinden ¢ikan sicak gaz, dikey bacalardan gegerek



yigmin merkezindeki {rilinleri pisirmeye yetecek sekilde yigm merkezini 1sitirdi.
Izolasyon gérevi goren dis tuglalar alev almazdi. Yigin sonradan sogumaya birakilir ve

merkezdeki pismis lriinleri almak i¢in dagitilirdi (Remmey, 1994, s.39-40).

Ayrica, askeri amagh tugla tretimi i¢in kullanilan firin kompleksleri de
bulunmaktadir. Burada birden fazla dikddrtgen tugla firin1 yan yana insa edilmistir.
Tugla firinlarinin yaninda bazen seramik firinlari da bulunmaktadir (Peacock, 1982,

5.139).

Sekil 1.6. Yan Yana Insa Edilmis Tugla Firmnlar Cizimi ( Peacock , 1982, 5.138)

Aslinda Romalilar tarafindan kullanilan bu ydntem, Eski Diinya’nin biiyiik
boliimiinde de kismi farklhiliklarla birlikte kullanilmaktadir. Eski diinyanin biiytik bir
boliimiinde pisirim, magaralarda veya zemine kazilmis ¢ukurlarda gergeklestirilmistir.
Akdeniz tipi denilen pisirim ise tugladan Oriilmiig, altta ates yakilan bdlmesi ve
tepesinde de Ortlisii olan silindirlerde yapilmistir. Hindistan ve Nepal'de tuglalardan
oriillip ya da ¢omlekler, cali ve ince dallar gibi yanici malzemelerle beraber istiflenip,
tizerlerine de yalitim i¢in ¢amur ve ¢irpidan olusan bir tabaka ortiilmektedir. Bu biiyiik
ve hizl1 bir pigirim baslangicidir ve ardindan yerini giinlerce devam eden i¢in bir yanma
ve pisirime birakir. Bu pisirim yontemlerinin 6rneklerine, sasirtict bigimde, diinyanin

birgok yerinde hala rastlanmaktadir (Peterson, 2009, s.155).

MS 500 yillarda Cinliler, bugiinkii siirekli ¢alisir tip firinlarla ayni sekilde
1s1y1 geri kazandiran bir firin gelistirmislerdir. Bu firinlar, bir dizi basamak ve her
basamakta bir yan kap1 bulunacak sekilde, bir yamag {lizerine insa edilmistir. Pisirilecek
comlekler, yamaca c¢ikan her basamaga yerlestirilmistir. Bu firinlarda tepenin dibinde

bir odun atesi yakilmakta ve yamag firin1 bir baca gibi islev gordiigii i¢in, atesten ¢ikan
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gazlar, dogal kaldirma kuvveti ile basamaktan basamaga ilerlemekte ve tepenin en iist
noktasinda disar1 ¢ikmaktadir. Dolayisiyla ¢omlekler, alt basamaklardan gelen gazlar ile
onceden 1sitilmakta ve bdylece ¢omlegi pisirmek i¢in gereken odun miktar1 da biiyilik
Olclide azalmaktadir. Ates, biitiin seviyelerin pisirimini tamamlamak i¢in kademeli

olarak yukar1 dogru ilerletilmekteydi (Remmey, 1994, s.39-40).

Firin teknolojisi, komiiriin seramikleri pisirmek i¢cin ¢ok daha etkili bir yakit
haline geldigi 1800’1ii yillara kadar, hemen hemen ayni kaldi. 1800°1i yillarla beraber

artik firin teknolojisi giiniimiiz firinlarina dontismiistiir.

Glinimiizde kullanilan endistriyel ve sanatsal iiriinlerin pisirildigi seramik

firinlar1 hakkinda bilgiler, 1.2.ve 1.3 boliimlerinde yer almaktadir.
1.2. Endiistriyel Seramik Pisiriminde Kullanilan Firin Cesitlerinden Ornekler

Endiistriyel seramik pisiriminde kullanilan seramik firnlari, genellikle biiyiik
Olcekli firinlar olup yiiksek miktarda ki seramik iiriinleri pisirmek icin kullanilmaktadir.

Periyodik (aralikll) ve siirekli ¢alisan firin ¢esitleri mevcuttur.

Periyodik olarak c¢alisan endiistriyel firinlarda, pisirilecek iriinler oncelikle
firinlanma siirecine kadar hazirlanarak firmlara doldurulur, pisirilir ve soguma isleminin
ardindan bosaltilir. Bu islemlerin ardindan firin tekrar ikinci kullanim i¢in hazirdir.
Siirekli olarak c¢aligan endiistriyel firilarda ise, pisme sicakligi siirekli olarak
saglandigindan, firmin belirli bir bolgesi siirekli sicaktir. Pisirilecek olan iiriinler, firin
icerisindeki sabit sicaklik ile piser, bu tip firinlarda, firmm kapatmaya gerek

olmadigindan, doldurma iglemleri ve bosaltma islemleri siirekli olarak devam eder.

1.2.1. Kamara firin

Kamara Firin, ¢alisma prensibi olarak, periyodik olarak calisan endiistriyel ve
sanatsal c¢alismalarin pisiriminde kullanilan firin ¢esitleri arasina girmektedir.
Endiistriyel seramiklerin pisiriminde kullanilan kamara firinlarda genellikle, gaz, petrol,

odun ve komiir gibi yakat tiirleri kullanilmaktadir.

Ilkel kamara firmlarda, genellikle seramik iiriinlerin altindan ates yanarak

iiriinlerin arasindan geger ve bacaya ulasir. Bu eski tip firinlarin tavanlari diizken,
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sonradan baca c¢ekisinin altta ve ateslemenin ise yanda bulundugu, dikdortgen

bi¢iminde, fakat kemerli tavani bulunan firinlar yapilmistir.(Arcasoy, 1983, s.92)

Giuinimiuzde kullanilmakta olan kamara firin ise, alt kisminda firin arabasi
bulunan, toplu ateslemeli, bir veya iki kapili firinlardir. Kiigiik ¢apli daha uzun olan
firinlarda, firinin alt yiizeyinde bir firin arabasi bulunmaktadir. Biiylik ¢apli kamara
firinlarda ise; firin arabalarindan olusan biitiin bir ray sistemi bulunmaktadir. Kamara
firinlar, 6-7 metre genisliginde, 6 metreden 20 metreye kadar ya da daha uzun inga

edilmektedir ( Remmey, 1994, 5.110).

Gorsel 1.3 Kamara Firin

(http://www.ndts.ir/index.php/products-machine-for-brick-and-block/kiln-brick/shuttle-kilns-hamgam-
group, 04.03.2019)
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Bu firinlarda, dikey olarak acilan kapilar bulunmaktadir. Tek kapili kamara
firinlarda, firin arabalarini kaydirmak i¢in transfer arabasindan yararlanilir. Cift kapili
firinlarda ise, kamara firin1 rayin ortasinda konumlandirilacak sekilde, firmin i¢cinden

diiz bir ray gegirilerek, iki araba seti bulundurulacak sekilde insa edilir.

Yukar1 ve asag1 ¢ekisli olmak iizere, iki tip kamara firin1 vardir. Asag ¢ekisli
firinlarin alev seritleri bulunmakta ve briilorler agiktir. Yukar1 ¢ekisli kamara
firinlarinda ise; ylikii karsilikli olarak ileri-geri giden briilorler ile alttan alev veren bir
yakma sistemi vardir (Remmey, 1994, s.111). Kamara firinlar, tugla ya da fiber olarak
insa edilebilmektedir. Refrakter malzeme ve endiistriyel seramik tiretimi i¢in kullanilan
kamara firinlar, giinimiizde de endiistriyel ayni zamanda da sanatsal anlamada

kullanilmaya devam edilmektedir.

Gorsel 1.4. Kamara firin (https://www.tilemachinery.com/product/shuttle-kiln/ ,04.03.2019)

1.2.2. Tiinel firin

Tiinel fir, ¢aligma prensibi olarak siirekli olarak calisan endiistriyel seramik
firn ¢esitleri arasina girmektedir. Yakit tipi olarak; gaz, petrol ve elektrik

kullanilmaktadir.

Ilk olarak bir tiinel firm 1751 yilinda, Fransa Vincennes'de kullanildig
bilinmektedir, ancak bu tiir firinlarin gelisimi ¢ok yavas olmustur. Yaklasik olarak 150
y1l siiresince, tiinel firinlarin teknolojisinde bir gelisme olmamistir. Fransa ve
Portekiz'de biskiivi triinleri ve c¢anak ¢omlek pisirimi i¢in 1910 yilina kadar
kullanilmistir. 1912 yilinda Philipp Dressler Ingiltere Stoke'de, giiniimiiz firmlarinin

temel Ozelliklerinin bir¢ogunu kapsayan, bir tiinel firin1 bagarili bir sekilde insa etmistir.
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Tiinel firmlar 1920'lerin baslarindan itibaren ilgi gormeye baglamistir (Burn, 1958,

5.315).

Gorsel 1.5. [lk Dressler Tiinel Firin
( https://www.ceramicindustry.com/articles/94694-investing-in-ceramics-conrad-dressler---artist-
inventor-founder, 06.03.2019)

Glinlimiizde yaygin olarak kullanilan tiinel firinlarda, iirlinleri firmin igerisine
tasimak i¢in refrakter kaplamali tiinel firin arabalarindan olusan, bir ray sistemi
kullanilarak pisirim gerceklestirilmektedir. Firin arabalari bir tiinel igerisinde ray
iizerinde gidip gelmektedir (Remmey, 1994, s. 116). Bu tip firinlarda, biiyiikk 6l¢ekte

seramik tirtinlerin pisirimi yapilmaktadir.

Gorsel 1.6. Arabal: Tiinel Furin, (Remmey, 1994, 5.116)
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Tiinel firinlar farkli biyiikliiklere sahiptir. Kii¢iikk boy firin 30 metreden kisa,
orta boy firin 30-60 metre arasinda, biiylik boy firin ise 60 metreden uzundur ve
genellikle programlanabilir akilli kontrol cihazi tarafindan kontrol edilen bir araba

tasima sistemi bulunmaktadir ( Remmey, 1994, s.116-117).

Tinel firnlar biiyiik o©l¢ekli oldugu gibi, kiigiik 0Olg¢ekli olanlar1 da
bulunmaktadir. Bunlar genellikle ¢ok kanalli olarak yapilan, kiiglik 6lgekli tiinel firinlar
ya da pasaj firini olarak da bilinmektedir. Pasaj firmlarinda kanallar birbirine yakin
oldugu icin 1s1 kaybi azdir. Bu nedenle ekonomik bir tiinel firin tirtidir. Bu tiir

firinlarda duvar karolar1 ve elektro porselenler pisirilmektedir (Arcasoy, 1983, s.97).

Siirekli itmeli tiinel firinlarda vardir. Bu firinda, briilorler iiriinleri alttan ve
listten pisirir. Alt briilorler, iirlinlin alt rafinin altinda yanarken, iist briilorler yiikiin
iistinde yanar. Ancak, siirekli itmeli tiinel firmin maliyeti yiiksek oldugu icin nadir
kullanilir (Remmey, 1994, 5.118-124).
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Sekil 1.7. Siirekli Itmeli Tiinel Furinlar, (Remmey, 1994, s.119)

Tiinel firinlar 1s1tma sistemlerine gore, direkt ve inderekt olmak tizere, iki tip

olarak siiflandirilabilir. Direkt 1sitmada ates, iiriinlerin arasinda gezinir ve iiriinlerden
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belirli bir uzaklikta pisirilir. Indirekt firinlarda ise, ates kapal1 bir kanal icinde 1sitir ve
buradan yayilan 1s1 ile iriinler piser, bu tarz 1sitilan firmlara “mufl” adi verilmektedir

(Arcasoy, 1983, 5.98).

Gorsel 1.7. Tiinel Firin

( http://www.swindelldressler.com/images/tunnel-kiln2b.jpg, 05.03.2019)

1.2.3. Roller firin

Roller firn, ¢alisma prensibi olarak siirekli ve hizli ¢alisan ( Stimer, 2002, s.21 ),
endiistriyel seramik firin gesitleri arasina girmektedir. Firin tipi olarak, tiinel firinlariyla

ayni tipte firmlardir.

Roller firinlarda, iirtinleri firindan gecirmek i¢in firin arabalari yerine, konveyor
dedigimiz bir (aktarma mekanizmasi) bulunmaktadir. Konveyor, 1siya bagli olarak
paslanmaz celik rulolardan ya da seramik rulolardan yapilmaktadir. En ¢ok kullanilan

seramik rulolar, silisyum karbiir rulolardir.

Roller firmlardaki 1sitma isleminde, genellikle 1smin c¢ogunlugu firinin
merkezine verilmektedir. Boylelikle gazlar giris ucuna dogru c¢ekilerek, {irtinlerin
hareketine ters yonde hareket etmektedir. Sogutma havasi ise firinin, ¢ikis noktasindan

merkezine dogrudur ve buradan sogutma fani ile disar1 ¢ekilir (Remmey, 1994, s. 132).
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Sekil 1.8. Roller Furin Enine Kesit ,(Remmey, 1994, 5.132)

Sekil 1.8.'de, roller firmmin enine kesiti goriilmektedir. Briilorler genellikle
konveyoriin alt kisminda ve iistiinde yanacak sekilde bulunmaktadir. Roller firinlari
tiinel firinlarla kiyaslayacak olursak, roller firinlarin 1sitilip sogutulmasi gereken bir
firin arabast olmadigi i¢in olduk¢a hizli pigirim saglamaktadir. Roller firinin pisirme
stiresi degisken olup, 30 dakika'dan 2-4 saate kadar bazen de 4 saatten fazla
olabilmektedir. Pigirim siiresinin 4 saatten daha uzun siirdiigli durumlarda, daha az

masrafli olacagindan arabali tiinel firin tercih edilmektedir ( Remmey, 1994, s.133).

Gorsel 1.8.. Roller Furin, (Remmey, 1994,5.135)
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Gorsel 1.8.'de, karo pisirmek icin kullanilan bir roller firin goriilmektedir.

Giliniimiizde de duvar ve yer karolarinin ¢ogunlugu roller firinlarda pisirilmektedir.
1.2.4. Ring firin

Ring firin, ¢aligma prensibi olarak siirekli olarak calisan, endiistriyel seramik

firin gesitleri arasina girmektedir.

Ring firmlar, 1856 yilinda Frederick Hoffman adinda bir Alman tarafindan icat
edilmis olup (halka firm) ring firmlar olarak adlandirilmistir (Nagumo,1974, s.127).
1858 yilinda ring firinin patenti, Almanya'da Frederick Hoffman tarafindan alinmistir
(https://www.lowtechmagazine.com/2009/10/hoffmann-kilns-brick-and-tile-
production.html). Ik yapildiginda halka seklinde yapilan bu firinlar, daha sonra farkli
sekillerde de insa edilmistir (Arcasoy,1983, s.95).

Ring firinlar, kiremit veya tugla tiretmek amaciyla kullanilmaktadir. Firinin 1s1s1
yaklagik olarak, 1000 derece civarina kadar yiikseltilebilir. Tugladan insa edilen ring
firmnlar dairesel, eliptik veya dikdortgen formdadir. Firmin dig hatti, bir tiinel seklinde
insa edilmistir. Bu tlinel sayisi, 12-24 arasinda degisen odalar1 g¢evrelemektedir.
Odalarin her biri bu tiinele ve biiylik bir bacaya baglanan ana 1s1 akimi hattiyla
baglantilidir. Her bir odada, tuglalarin doldurulup bosaltilabildigi bir kap1 vardir. Bu
kapi, tugla ile ortilerek de kapatilabilmektedir. Odalar, tugla ile doldurulduktan sonra
sirastyla yakilir. Bir odada ates yakildiginda sadece bu odadaki tuglalar1 pisirmez, yan
odadaki tuglalarin 6n pisirimini (kurutmasini) gerceklestirir. Bu igslem silirerken odanin
kapisindan igeri giren hava aksi yonde hareket eder ve bir onceki odada pisirimi
tamamlanmis olan tuglalarin sogumasini saglar. Atesin firmin bir odasindan digerine
gecmesi ile sonsuz bir dongii olusturulmus olur. Boylece enerji verimliligi list seviyeye
tasinmis olmakla birlikte, enerji tasarrufu da saglanmaktadir.
(https://www.lowtechmagazine.com/2009/10/hoffmann-kilns-brick-and-

tileproduction.html).

Ring firinlarinin teknolojisi, tugla iiretiminde devrim yaratmistir. Bunun birkag
nedeni bulunmaktadir. Ik olarak, standart ozellikte iiretilmis tuglalar iiretilmesine
olanak saglamistir. Yakit ve isgiicii agisindan ¢ok daha ekonomiktir ve tiretim miktarini
arttirmistir. Boylece her bir fabrika, bir yilda 10 milyon tugla iiretebilmistir. Bazi ring

firinlar, gazla caligsa da genellikle yakit olarak komiir kullanilmaktadir. Firinin
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tavaninda, metal kapaklara sahip “besleme delikleri” bulunmaktadir. Buradan asagiya
komiir dokiilerek firin beslenmektedir. Her bir besleme deliginin altinda tuglalar ocak
seklinde yigilir. Boylece yukaridan dokiilen yakitin, yanabilecegi bir yer olusturulur ve
ocak seklinde y18ilmis tuglalarinda verimli bir sekilde pisirimi gerceklestirilir. Firmin
icerisinde tugla yiginlar1 olusturulduktan sonra, kapilar tugla ile oriilerek gecici olarak
kapatilir. Bir daha, birkag hafta sonra tuglalar bosaltilacagi zaman kapilar agilir. Atesi
tutusturmak i¢in firinin igerisine girmeye gerek yoktur. Ciinkii, bir odada bir kez ates

yakildiginda igerideki sicak gazlar yan odadaki komiirii tutusturacak sicakliga sahiptir.

Gorsel 1.9. 1868 yilinda, eliptik sekilde insa edilmis Hoffman firin modeli.

(https://www.lowtechmagazine.com/2009/10/hoffmann-kilns-brick-and-tile-production.html,10.03.2019)

He=?

N

Gorsel 1.10 Ring Firin Kesiti
(https://www.lowtechmagazine.com/2009/10/hoffmann-kilns-brick-and-tile-production.html, 10.03.2019)

Firin pisirim siireci tamamlandiktan sonra, 1sinin diismesi ve firin igerisindeki
iriinlerin  bosaltilmas1 i¢cin yaklagik olarak 10 giin bekletilen firin odalari

bosaltilmaktadir (http://www.llanymynech.org.uk/html/hoffman_kiln.html).
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Gorsel 1.11. Ring Firin Tavani Besleme Delikleri

( https://www.lowtechmagazine.com/2009/10/hoffmann-Kkilns-brick-and-tile-production.html
10.03.2019)
Ring firini, 1870’1 yillarda hizlica yayilmis ve uzun yillar boyunca en 6nemli
tugla ve kiremit tretim teknolojisi olarak kabul edilmistir. Giiniimiizde, halka/ring

firmlar Cin ve Mogolistan gibi gelismekte olan {ilkelerde hala kullanilmaktadir.

Gorsel 1.12. Ring Furim

( https://www.lowtechmagazine.com/2009/10/hoffmann-kilns-brick-and-tile-production.html,
10.03.2019)
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1.2.5. Can firin

Can firinlari, ¢alisma prensibi olarak, periyodik olarak g¢alisan seramik firin

grubuna girmektedir.

Bu firmlar, iki hidrolik piston {izerine monte edilmis firinlardir ve 50 metrekiipe
kadar hacimleriyle, hafif yogunlukta refrakterler kullanildigi i¢in, oldukg¢a biiyiik bir
sekilde insa edilebilir. Asag1 cekisli firinlardir ve kamara firinlarina goére en biiyiik
avantaj1, kapilarinin olmamasidir. Kapinin olmamasi, kapidan hava sizdirmas1 ve bakim
gibi sorunlart ortadan kaldirdigi igin yiiksek 1s1 gerektiren iriinlerde tercih
nedenlerinden birisidir. Diger bir avantaji ise, dort yan duvarinin tamaminda ¢elik bir
zirhla sarili olmasi diisiik yogunluklu refrakterlerin destek saglamasidir (Remmey,
1994, 5.108).

Gorsel 1.13. Yiikleme Bosaltma Halindeki Can Furimi (Remmey, 1994, 5.108)

Can firinlari, pisirimi yapilacak olan iiriinlerin iistiine kapanan sabit platform ve
iirtinlerin iizerine kapanan, ¢an seklindeki firin olmak {izere iki kisimdan olugmaktadir.
Atesleme donatimi, ¢anin iizerinde bulunmaktadir (Arcasoy, 1983, s.94). Genellikle
birden fazla araba ile besleme yapilmaktadir, bu sebeple yiikleme ve bosaltma icin
zaman kayb1 olmamaktadir. Firin yiikleme ve bosaltma siiresi yaklasik olarak 30 dakika
siirmektedir. Bu siiregte Oncelikle, firin ¢ani hidrolik sahmerdan pistonlar araciligi ile
pismis firn yiikiiniin lizerine kaldirilir, pismis firin arabasi, genellikle transfer arabasi

ile firin ¢aninin altindan disar1 ¢ikarilir ve paralel bir raya kaydirilir. Pigmemis tirlinler,
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transfer arabasi ile hareket ettirilerek, can'in altina yerlestirilir. Firin ¢an1 agsagiya dogru
indirilir ve pisirim igin firin ¢alistirilir (Remmey, 1994, s.109). Can firinlar1 genellikle,
saglik geregleri pisiriminde, ak¢ini pisiriminde ve orta biiytlikliikteki isletmelerde

kullanilmaktadir (Arcasoy, 1983, s.94).

Gorsel 1.15. Can Firin

( http://www.swindelldressler.com/images/technical-ceramic2b.jpg, 16.03.2019 )
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1.2.6. Sise firin

Sise firmlar ilk olarak, 18. yiizyilda Ingilterenin Coalport, Stoke-on-Trend
sehirlerinde, sanayi devriminin getirdigi bir yenilik olarak gelismistir (Aslan ve

Canduran, 2016, .98 ).

Sise firin, tugladan insa edilmis, sise bigimli bir firindir. Yiksekligi 21 metreye
kadar ¢ikabilen 6rnekleri mevcuttur. Bu firinlar, biskiivi pisirimi, sir pisirimi ve kalsine
pisiriminde kullanilmaktaydi. Firmin sicaklig1 ise, 1400°C'ye kadar ¢ikabilmektedir. Bu
firmlarin zemini genis ve boynu dardir. Zemini'nin genis olmasinin sebebi, burada
bulunan yanma odasmin genisliginin, yakacaklarin ve isgilerin girecekleri boyutta
tutulmaya ¢alisilmasidir. Bacanin daralan bir yapiya sahip olmasinin nedeni, daha iyi bir
cekis saglamasi ve pisim stiresini kisaltmasidir. Firin'in duvar kalinligi, yaklasik olarak
30 cm'dir. Yakit olarak genellikle, komiir kullanilmaktaydi. Yakit olarak komiir
kullanimi, firin bacasindan ¢ok fazla zehirli gazin atmosfere karigsmasina neden
oluyordu. Bununla birlikte 1956 yilinda c¢ikan temiz hava yasasiyla, bu firinlarin

kullanimi1 yasaklanmistir.

Gorsel 1.16. Sise Firinlar ve Firin Bacasindan Cikan Zehirli Gazlar

(' https://bottleoven.blogspot.com/p/what-is-bottle-oven.html, 12.02.2019 )

1939 yilinda, yaklasik 2000 adet firin vardi. Gliniimiizde ise yaklasik olarak, 50
adedi kalabilmistir. Sise firinlarin bazilar1 atil halde bulunurken, yedi tanesi korunarak
restore edilmistir. 1975 yilinda bu firinlardan 2 tanesi, Gladstone Pottery miizesi olarak

degerlendirilmistir (https://bottleoven.blogspot.com/p/what-is-bottle-oven.html).
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Gorsel 1.17. Gladstone Pottery Miizesi Sise Firin 1975

(' https://bottleoven.blogspot.com/p/what-is-bottle-oven.html, 12.02.2019)

Seramik literatiiriinde, sise firin adi ile bilinen iki tip seramik firin1 vardir. Bunlardan
ilki, yukarida anlatilmis olan endiistriyel sise firindir. Digeri ise, artistik sise firin olarak
bilinmektedir. Artistik olarak adlandirilan sise firini, sise bigimli olarak, cam siseler
kullanilarak insa edilir ve diger firinlardan farki ara¢ degil amag¢ olmalaridir.

Denemeleri ise heniiz yenidir ( Aslan ve Canduran, 2016, s. 100).

Gorsel 1.18. Alman Sanat¢r Karin Putsch Grassi'ye Ait Artistik Sise Firin

( http://www.putsch-grassi.it/glass-bottle-kiln/, 17.03.2019)

23


https://bottleoven.blogspot.com/p/what-is-bottle-oven.html
http://www.putsch-grassi.it/glass-bottle-kiln/

1.3. Sanatsal Seramik Pisiriminde Kullanilan Firin Cesitlerinden Ornekler

Sanatsal alanda kullanilan seramik firinlar1 genellikle, kiiclik 6l¢ekli firinlar
olup, caligma prensipleri bakimindan periyodik olarak calisan firin cesitlerindendir.
Genellikle atolye, laboratuvar ve kisisel calismalarda kullanilmaktadir. Yakit cesidi

olarak, odun, gaz ve elektrik kullanilmaktadir.

Son yillarda sanatcilarin, farkli pisirim tekniklerini uygulamak ve deneysel
olarak sanatsal ¢aligsmalari tiretmek icin kullandiklar1 firin gesitleridir. Giiniimiizde,
seramik sanat¢ilarinin pisirim igin, sepet firin, kagit firin ve buna benzer firin ¢esitlerini
de kullandiklar1 goriilmektedir. Bu tip ¢alismalar sanat¢idan sanatgiya farklilik
gostermekte ve daha c¢ok sanatsal performans amaciyla kullanilmaktadir. Ayrica
giiniimiizde, 6zellikle Uzakdogu'da kullanilan anagama (tek odali) firini, noborigama
(cok odali) firmni, soda firin1 ve tuz firin1 iilkemizde, sanatg¢ilarin sanatsal seramiklerinin
pisiriminde kullandiklari firin ¢esitlerindendir. Bu firinlar Nevsehir/Avanos'ta kullanilan

seramik firin ¢esitleri boliimiinde anlatilmistir.

1.3.1. Kamara firin

Elektrikli kamara firinlar, ¢alisma prensibi olarak periyodik olarak calisan
seramik firin c¢esitleri arasina girmektedir. Kamara firinlar, endiistriyel seramik
pisiriminde kullanildig1 gibi sanatsal seramik pisiriminde de kullanilmaktadir.
Endiistriyel alanda kullanilan kamara firinlari, biiyiik 6lgekli hacme sahip olmasindan
dolay1 tercih edilmektedir. Endiistriyel kamara firmlar, 1.2.1 baslhkli boliimde de

anlatilmstir.

Sanatsal seramik fiiretiminde kullanilan elektrikli kamara firinlar, genellikle
kiigiik 6lcekli olup genis bir kullanim alani vardir. Kullanim alanlarin1 6rnekleyecek
olursak; seramik atolyelerinde, laboratuvarlar da, okullarda siklikla rastlanan ve en ¢ok

kullanilan firin turtidir.

Sanatsal seramik pisiriminde kuOllanilan kamara tipi firinlarin ¢alisma
prensibine genel olarak baktigimizda; firinin i¢ sicakligi, {izerinden elektrik akimi gegen
0zel olarak hazirlanmig rezistans telleri tarafindan saglanmaktadir. Yakat tiirii elektrik
oldugu icin, herhangi bir duman ¢ikarmaz, bu sebeple baca yerine havalandirma deligi

ya da havalandirma kapagi vardir. Pigirimi yapilacak olan seramik {iriinler, firinin igine
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direkt olarak yerlestirilir ya da firin biiyiikligli ve cesidine gore disarida seramik

tirtinlerin yiiklenmis oldugu arabalar ile firinin igerisine yiiklenir (Arcasoy, 1983, s.94).

Gorsel 1.19. Refsan Elektrikli Kamara Firin ( Gokhan Karaaslan Kisisel Arsiv )

Gorsel 1.20. Firin I¢i Rezistans Telleri (Gokhan Karaaslan Kisisel Arsiv)

1.3.2. Raku firmm

Raku, 16. ylizyilda Japonya'da bulunmus bir seramik pisirim teknigidir.
Japonya'da yaklasik 1000 derecede, ¢ay torenleri igin cay kaselerinin pisirilmesiyle
ortaya ¢ikan bir seramik tiiriidiir. Uretilen formlar'n belirli bir sicakliga ulastiginda

firndan hizlica ¢ikartilarak su ile soklanmasi prensibine dayanir (Aslan ve Canduran,
2016, s.28).

Raku firinlari, ¢alisma prensibi olarak, periyodik olarak calisan seramik firin
cesitleri arasina girmektedir. Raku firinlarinda kullanilan yakit tipleri arasinda, elektrik,

LPG, dogal gaz ya da oduna rastlamak miimkiindiir (Aslan ve Canduran, 2016, s.35).
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Sekil 1.9. Odun Yakitli Tugla Raku Firini Plani

(' https://gaskimishima.files.wordpress.com/2012/09/1-small-wood-muffle- kilnl.jpg, 02.12.2018 )

Geleneksel raku firinlari, ates tuglasindan yapilmis kiigiik odunlu firmlardir
(Cobanli, 1995, s.25). Geleneksel raku tekniginde, odun yakitli, tugla ile Oriilmiis
firinlar kullanilmaktadir. Yakat olarak kullanilan odun, firin1 1sitirken ayni1 zamanda da
rediiksiyon ortaminin hazirlanmasim saglar. Verimli bir yanma saglanmasi i¢in odun
¢esidi olarak, cam ve ardig agaci kullanilir. Firin tuglalar: biraz ge¢ 1sinmasina ragmen,
1s1y1 uzun siire biinyesinde tuttugu i¢in firin kapaginin acilip kapanmasi, firmin i¢
atmosferini fazla etkilememektedir (Ozcan, 1997, s.42). Bu da firin igerisindeki seramik
objelerin alinmas1 esnasinda, firin i¢ atmosferinin homojenligi rediiksiyon ve sirlarin

daha etkili ¢tkmasinda kolaylik saglamaktadir.

Sekil 1.10. Odun Yakith Tugla Raku Firinit Cizimleri
(‘https://gaskimishima.files.wordpress.com/2012/09/1-small-wood-muffle- kilnl.jpg, 02.12.2018 )
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Gorsel: 1.21. Odunlu Raku Firin

(https://gaskimishima.files.wordpress.com/2012/09/7-image-wood-raku-firingl.jpg, 17.12.2018)
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Gorsel 1.22. Odunlu Raku Firini

(https://gaskimishima.files.wordpress.com/2012/09/12-my-wood-raku-kiln-in-the-wood1.jpg,17.12.2018)
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Odun yakith raku firinlari, giiniimiizde ¢ok sik kullanilmamaktadir. Bunun
nedenleri arasinda, yliksek maliyet ve zamani1 gosterebiliriz. Zamanla odunlu firinlar
yerlerini LPG'li ve elektrikli firinlara birakmustir. Gliniimiizde, gazli raku pisirim

firinlar1 en sik tercih edilen ve en pratik olarak kullanilan raku firinlarindandir.

Raku calisan sanatcilarin, genellikle tercih ettigi firin gazli raku firmidir, nedeni
ise; kullanim kolaylig1, daha az yakit kullanilmasi ve zaman tasarrufudur (Ozcan, 1997,
s.43). Form olarak raku firinlari, istege gore ¢esitli sekillerde, silindir, dikdortgen ya da
yatay ve dikey olarak yapilabilmektedir. Raku firinlarinin yapiminda ana malzeme
olarak yiiksek 1s1 derecesine dayanikli refrakter tuglalar ya da seramik fiber
kullanilmaktadir. Refrakter tugla ya da seramik fiber, 6nceden belirlenmis Olgiilerde
hazirlanmis olan yliksek dereceye dayanikli metal firin iskeletinin igerisine, yine yliksek
dereceye dayanikli firmn telleri ve daha dnceden, samot ¢camurundan hazirlanmis seramik

diigmeler ile monte edilerek yapilmaktadir.

Gazl firmlarda, enerji kaynagi olarak genellikle tiip kullanilir. Kullanilan tiipiin
ve dogalgaz teskilatinin, basing gostergesi olmasi gerekmektedir. Bu gosterge ile tiipiin
miktar1 ve basinci ayarlanmaktadir. Tiipiin firin ile 1s1 baglantisin1 saglayan kisima
briilor ad1 verilmektedir. Briilor; gaz ile oksijenin belirli oranlarda karigimi ile yanmay1

saglamakta kullanilan alettir.

Raku firim1 yapilirken, dikkat edilmesi gereken 6nemli hususlardan biri de,
firiin bacasidir. Firmin igerisinde yanan gazlarin, bir siire sonra firin atmosferinden
uzaklagtirllmas1 gerekmektedir. Bunun i¢in firinin bacasi dogru yerde ve dogru
Olctilerde olmalidir, aksi takdirde yanmis gazlar firindan disariya atilamaz ve buda gaz
stkismasina neden olabilir, bu istenmeyen bir durumdur. Firin atmosferi igin firin
icerisindeki ates briildrler de tepme meydana getirebilir buda firmin patlamasina neden

olabilir. Kapak yerlerinin dogru se¢ilmis olmasi da dnemlidir.

Sanatsal iiretim yapan seramik sanatgilarimin, gazli raku firminin tercih
etmesindeki diger 6nemli nedenler arasinda ise; firininin kolay tasinabilir olmasi, 1s1
dagiliminin elverisli ve esit olmasi, kolay deforme olmamasi ve kullanim sayisinin fazla
olmasina elverigli olmasi gibi etkenler sayilabilir. Ayrica agir olmamasi, seramik
tirtinlerin firina rahat yerlestirilebilir ve rahat ¢ikarilabilir olmasi ve kolay sogumasi da

bu nedenler arasinda gosterilebilir (Aslan ve Canduran, 2016, s.35).
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Gorsel 1.23. Seramik Fiberle Yapilmis Gazli Raku Firimi ( Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv, 2018)

Raku pisirimi i¢in kullanilan diger bir firin ise, elektrikli firnlardir. Elektrikli
firinlar, zaman zaman raku yapiminda kullanilsa da, tercih edilen firinlardan degillerdir.
Bunun nedeni ise, firin kapaginin agilip kapanmasi sirasinda, firinin i¢ donaniminin
zarar gormesidir. Firmin igerisinde bulunan rezistans tellerinin zarar gérmesini buna

ornek olarak verebiliriz. Diger nedenler ise, 1s1 kayb1 ve maliyettir.
1.3.3. Heykel firin

Heykel firmlar, 6zgilin bir yapit haline doniisen, kendi kendini pisiren veya
kendi i¢inde bagka tiriinlerinde pistigi biiyiik boyutlu firinlardir. Temellerinde ateslik
bulunan bir taban iizerine insa edilir (Turner, 2009, s.133). Genellikle sergilenecegi

alanda yapilmaktadirlar.

Firin heykel calisma ihtiyaci, seramik sanatgilari tarafindan, biiyiik boyutlarda
yapilan seramik heykelleri ¢alismak ve bu eserleri pisirecek firin bulamamak gibi
etmenlerden kaynaklanmistir. Bazen bu tiir biiylik heykelleri pisirecek firinlar bulunsa
dahi eseri firina tasimak, yerlestirmek ve pisirmek biiyiikk bir problem olarak
goriilmekteydi. Biiylik boyutlu seramik heykel ¢alisan seramik sanatgilari, bu problemi

¢ozmek iizere farkli yontemler gelistirmiglerdir. Bu yontemlerden bir tanesi de, seramik
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heykelin bulundugu yerde, heykelin etrafina firin Ormektir. Boylece, eserin

sekillendirilmesi, firin1 ve sergilenmesi ayni alanda yapilmaktadir (Kdseler, 2010, s.6).

Heykelin yapim asamasi ayni zamanda, firmin da yapim asamasidir. Heykelin
yapim siirecinin ardindan eserin digina, firin tuglasi, samot ¢camuru ya da seramik fiber
kaplanarak bir duvar yani firin yapilir. Heykelin iist kism1 kaplanmaz, bunun sebebi ise
iist boliimiin baca gorevi yapacak olmasidir. Firin, alt kisminda bulunan ateslikten
yakilir. Yakit olarak genellikle odun kullanilir bazen gazli pisirimde yapilabilmektedir.
Ateslikten gelen sicaklik firinin iginden geger ve baca deligi olarak birakilan iist
bosluktan disar1 ¢ikar. Bu firmin iginde yer oldugu hallerde, kiiciik seramik
heykelciklerde pisirilebilmekte, buda firmn heykele daha ¢ok firin olma o&zelligi
kazandirmaktadir (Koseler, 2010, s.6).

Gérsel 1.24. Nina Hole -Heykel Firin Ingast

( https://studiopotter.org/tales-red-clay-rambler-nina-hole, 25.02.2019)

Heykel firmin tiim asamalari, bir ekip isidir, ¢linkii; heykel firminin boyutlar
bliylik oldugundan heykelin yapilmasi, firinin insas1 ve firinin yakilmasi oldukg¢a

zahmetlidir ve bir is birligi yapilmasi gereklidir.

Firin heykeller, genellikle dis mekan seramikleridir. Bu sebepten dolayz,
kullanilan ¢amurun agik hava sartlarina, termal soka dayanikli olmasi ve heykelin
biinyesinin pekismesi acisindan sicakligin miimkiin oldugunca yiliksek sicakliga
ulagsmas1 gerekmektedir (Koseler, 2010, s.6). Gereken en yiliksek noktasina ulastiginda,
tizerinde kapli olan seramik fiber acilir ve ilizerine talas serpilerek gorsel bir sov elde

edilir (Turner, 2009, s.133).
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Gorsel 1.25. Nina Hole - Heykel Firin

( https://www.micolceramics.com/blog/2016/3/9/tu9gfebsc064gmcm6g3ok7s8umlgan, 25.02.2019)

Firm heykel calisan sanatgilar arasinda, diinyada en ¢ok tanman isim Nina

Hole'dir. Tiirkiye'de ise, Temel Koseler firin heykel ¢alisan sanatcilar arasindadir.

1.3.4. Kagt firin

Kagit firin, ilk kez 1980'i yillarin baslarinda Isvecli ¢omlekgi, Aline Favre
tarafindan gelistirilmistir. Favre'nin kagit firin yapma fikrinin esin kaynagi; Isvicre'de
geleneksel olarak yapilan, peynir ve etleri fiimeleme teknigidir. Fiimeleme igleminde,
dumani olusturmak i¢in, yavas bir yanma gerekmektedir. Bu ortami1 en 1yi saglayan ise

kagit ve sulu gamurdan olusan kagit firinlardir (Perryman, 2008, s.123).

Kagit firin yapimi, firim1 yapan sanatciya gore degisiklik gdsterebilir. Bu
noktada bazi firinlarda bir ya da iki tane ateshanesi bulunurken, bazilarinda
bulunmayabilir. Kagit firin yapiminda, ateshane bolimii olan firinlarda, oncelikle
atesligin hazirlanmasi i¢in ¢ukur kazilir ve bu ¢ukurun i¢ kismina yakacak konularak
lizeri metal 1zgara ile kapatilir. Bazilarinda ise, ¢ukur kazilmadan direk zemin {izerine
ates tuglalari ile ateshane hazirlanarak iizeri metal 1zgara ile kapatilir. Izgara {izerine
sagar teknigi seklinde hazirlanan biskiivi seramikler, sagar kutusuna konularak ya da
aliiminyum folyo ile sarilip istiflenerek konulur. Daha sonra koni seklinde hazirlanan
metal iskelet 1zgara iizerine kapatilir ve lizerine kagit katkili camur ( bazen kagit katkili
camur kullanilmaz) ve balgik kivamindaki camura batirilip c¢ikarilmis gazeteler
kaplanir. Firin geleneksel odun firmlart gibi, ateslikten yavas yavas odunla beslenerek
yaklasik 12 saat boyunca yakilir. Pigirim tamamlanip firin sogudugunda, icerisindeki

seramikler ¢ikarilir.
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Atesleme boliimii olmayan kagit firinlarda, biskiivi seramiklerin ve yanict
malzemelerin lizerine, uzun odunlar koni seklinde yerlestirilir ve yerlestirilen odunlar
tellerle sabitlenir, sabitlenmis olan odunlar daha sonra, koni seklinde hazirlanmis kafes
tel, odunlarin iizerine firm goévdesi olarak yerlestirilmektedir. Bu kafes tel'in {izeri,

camura batirilmig gazeteler ile kaplanir ve firin yakilir.

Pigirim, firmin i¢indeki yanict maddeler ve odunlar bitene kadar devam eder ve

yakit bittiginde yanma iglemi sonlanmig olur (Aslan ve Canduran, 2016, s.19-21).

Gorsel 1.26. Kagit Firin

( https://terrydavies.it/experimental-open-air-kilns-using-recycle-materials/, 18.03.2019 )

Kagit firn yapimi, firin1 yapan sanat¢iya gore degisiklik gosterebilir. Mutlu

Baskaya, iilkemizde kagit firin ¢aligmalar ile bilinmektedir.

Gorsel 1.27. Mutlu Baskaya Kdgit Firin ( Selim Cinar Kisisel Arsiv )
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2. NEVSEHIR/AVANOS’TA KULLANILAN SERAMIK FIRIN TURLERI,
YAPIM ASAMALARI VE BU FIRINLAR iLE CALISAN USTA VE
SANATCILARIN CALISMALARINDAN ORNEKLER

2.1. Nevsehir/Avanos Ilcesinde Seramik Gelenegi

Avanos seramik gelenegini anlatmadan 6nce, kisaca cografi ve tarihi hakkinda
bilgi verilecektir. Avanos, i¢ Anadolu Bélgesi’nin Orta Kizilirmak Boliimii ve
Kapadokya simirlart iginde yer alir. Kizilirmak'm kuzey ve giliney kiyilarinda iki alt
bolgeden olusan bir yerlesmedir (Berkmen, 2015, 600).

Avanos’un simdiye kadar bilinen en eski tarihinin Tung ve Demir Caglara kadar
uzandigimi, Topakhi Hoyiik'te 1967°de italyan bilim adamlarmm baslatigr ve
giiniimiizde devam eden kazilarda ele gecen bilgilerden dgrenmekteyiz. italyanlarin
1967'de baslattig1 kazilarda, ilk Bronz Cag'dan Bizans Donemi'ne kadar siirekli yerlesim
yeri oldugunu gosteren 24 arkeolojik kat ortaya ¢ikarilmistir. J.C. Gadrin ve P. Garelli,
MO 19. yiizyilin baslarina ait, Asurlularin ticaret yollarini incelerken, ticari smirlarmnin
Incesu, Aksaray, Konya, Bor, Nigde ve Eregli bolgelerine kadar uzandigm tespit
ettiklerinde, Nenessa ve Washania'nin bu bolgenin simirlart i¢inde oldugunu gordiiler.
Ayrica tabletler, ki Asurlu tiiccarin Kanes'ten (Kayseri-Kiiltepe) Burushattum'a (Acem
Hoylik) dort giinde gitmek i¢in siirekli Washania, Nenessa ve Ullama'dan gegtiklerini
yazmaktadir. 1926'da Dilbilimci Emile Forrer, Bogazkody Hitit Kraliyet arsivlerinde
yaptig1 arastirmalar sirasinda bir tablette, Zu Winasa sehrinin adin1 okumustur. Nenessa
ve Zu-Winasa, N.Thierry'nin ¢alismalarina gére Venessa, Selguklular devrinde Evranos
ve sonrasinda Avanos'a doniismiistiir. Osmanli belgelerinde Avanos “Enes”, “Uvenez”,

“Evenez” olarak gegmektedir (Biiken, 2004, s:16 ).

Frigyalilar, MO 900-800'lii yillarda Kapadokya'yr egemenliklerine almislar ve
bu saldiridan Avanos'ta etkilenmistir. Frigyalilar’dan sonra Avanos'a Lidyalilar,
Helenler, Bizanslar, Romalilar, Iranlar, Araplar, yiizyillarca hiikmetmistir. Tarihci
Strabo'nun MO 58 - MS 25 yillar1 arasinda yazdigi “Cografya” isimli eserine gore,
Avanos Kayseri ve Kemerhisar’dan sonra en 6nemli merkez olarak bilinmektedir.

(Avanos Belediyesi, Gegmisten Giiniimiize Avanos, 2012, 5.12-13).

Avanos, Tirkiye'de geleneksel c¢omlekeilik denildiginde, ilk akla gelen

yerlerdendir. Selguklular doneminde ismine kaynaklik eden “Evenuz” kelimesi,
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mutfakta kullanilan kaplar, ¢anak ¢omlek yapan yer anlamina gelir (Avanos Belediyesi,
Gegmisten Giliniimiize Avanos,2012 s:18). Avanos’un kesin olarak ne zaman ve kimler

tarafindan ilgeye doniistiiriildiigi bilinmemektedir.
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Sekil 2.1. Avanos Bélge Haritasi

( http://derinkuyu.orgfree.com/nevsehir/Avanos-haritasi.html, 10.01.2019 )

Nevsehir iline bagli Avanos ilgesinde, ¢anak ¢omlek yapimi Neolitik Cag’dan
itibaren devam etmektedir. Canak ¢dmlek yapimi i¢in kullanilan kil, Tlk Tung¢ Cagi'nda
da, giinlimiizde oldugu gibi, Kizilirmak'in yataklarindan ve Avanos'un daglarindan
getirilip kullanilmaktaydi. Bolgede yapilan ilk ¢omlekler, elde sekillendirme yontemi ile
yapilip, agik pisirim ile pisirildigi bilinmektedir. Ilk Tun¢ Cagi’nin sonlarma dogru,
comleke¢i c¢arki bulunmus ve  ¢omlekler carkta sekillendirilmeye baslanmistir.
Avanos’un Topakli beldesinde ise, Topakli Hoylik kazilarda, Tung Cagi’ndan Bizans
donemine kadar siralanan 24 yapi katinda gesitli seramik pargalari bulunmustur. Bu
bulgular Avanos’ta ¢Omlek¢iligin  ge¢misinin  olduk¢a eskilere dayandigim
gostermektedir. Avanos ¢omlegi, bolge ile 6zdeslesmesi ve koklii tarihi bakimindan

ayirt edilmektedir (Avanos Belediye Baskanligi, 2017, No: 293).
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Avanos'ta tiretilen ¢anak ¢omlekler, Avanos'un daglarinda ve Kizilirmak'in eski
yataklarindan yumusak ve yagl kil topraklar elenip, su ile yogrularak camur haline

getirilerek yapilmaktadir (Avanos Belediyesi, 2012, s:84).

Avanos'ta yapilan ¢omleklerin en 6nemi 6zelligi; ¢amurunun kendi y6resinden
cikarilan kil ile hazirlanmasidir. Diger ¢omlekgi illerinin ¢amuru ile Avanos ¢amuru
kiyaslanmis ve ¢amurda, ilit/mika, kuvars, feldspat, kalsit, dolomit, hematit mineralleri
tespit edilmistir. Hematit, gamurun kirmizi olmasina neden olmaktadir ve oranina bagh
olarak acik sari, acik kirmizi ve koyu kirmizi olabilmektedir. Bu sebeple Avanos
camurunun kendine has bir rengi vardir. Kizilirmak'in eski yataklarindan ve ¢evredeki
tepelerinden olan; Gedik, Burabayir, Cinderesi ve Kizi1l6z kullanilan topragin getirildigi

yerlerdendir (Avanos B.B., 2017, no:293).

Tablo 2.1. Menemen, Konya, Kinik, Iznik, Avanos Bélge Camurlarimin Oksit Oranlart

Oksit Menemen Konya Kinik iznik Avanos
Na20 0,46 0,27 0,59 0,53 0,51
K20 3,42 3,72 2,40 2,48 4,17
CaO 2,79 0,55 2,18 2,38 6,61
MgO 0,79 0,88 1,71 1,63 2,65
Al203 18,88 20,67 18,94 18,89 17,45
Fe203 6,55 7,80 7,28 7,16 6,78
Si02 58,08 57,30 55,58 55,3847,26
TiO2 0,87 0,98 1,18 1,20 0,65
SO3 0,09 0,05 0,07 0,07 0,18
A,Z, 798 7,72 10,04 10,26 13,68

(Avanos Belediye Bagkanligi, 2017,Avanos Comlekgiligi, No:293)

Toprak, bu bolgelerden atdlyelere getirildikten sonra, hazirlanip ¢amur haline

getirilir ve ustalar tarafindan iiretilecek olan tiriinlere uygun ise kullanilir.

Avanoslu tarih¢i ve arastirmact Miikremin Tokmak'tan alinan bilgilere gore;
eskiden, topragin dagdan ya da yataklardan getirilmesinden satis agamasina kadar farkl
asamalar1 vardi. Bu asamalarin her biri ayr1 bir profesyonellik isteyen alan ve ayri bir is
koludur. Bunlar; ¢omlek yapmak i¢in verimli topragin tespit edilip taginmasi ve camur
haline getirilmesi, tezgahta yapilacak olan formun cekilmesi, kulp takilmasi, tirtinler
yapilirken ya da kurutulurken olusan hatalarin rétusunun yapilmasi ve diizeltilmesi, firin
yakmak icin gerekli olan yakacaklarin toplanmasi ve hazirlanmasi, firin doldurmak,

firin yakmak, firin bosaltmak, ziftleme, firmn1 temizleme ve satistir (M.Tokmak, kisisel
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iletisim, Mart 2019). Eskiden toplu iiretimler yapilirken simdi daha ¢ok tekil iiretime
gecilmistir. Her usta yaninda ¢iragi var ise ¢iragi ile, yoksa kendi basina, tiim asamalari

kendi gerceklestirmek durumundadir.

P

Gorsel 2.1. Kulp Takan Ustalar (Mitkremin Tokmak Kisisel Argiv)

Avanos bdlgesinde seramik atdlyelerine “Islik” adi verilmektedir. Islikler
genellikle, glines almayan, toprak zeminli ve kemerlidir. Sayilari, yaklasik olarak 100
kadar olan islikler, ilgenin merkezine dagilmis durumdadir (Glirtanin-Munsuz, 1970,
s:16). Eski islik bagt (atdlyelerin bulundugu bolge) diye adlandirilan bolgeler, yukari
mahalle ve orta mahallede bulunuyordu. Bu bdélgeler ¢omlekhanelerin bulundugu
bolgedir. Orta mahallede, Kizilirmak kenarinda magaralardan yapilmis yan yana
dizilmis pek cok islik vardi. Magaralarin alt katinda ¢omlekhaneler, iist katinda ise
“yanalak™ denilen kurutma odalari bulunuyordu. Eskiden bu bdlgelerde ustalarin
yaptiklar1 ¢omlekleri pisirmek i¢in kullandiklari, geleneksel bir firin olan kara firinlar
bulunmaktadir ve giliniimiizde kullanimi azalmakla birlikte, Avanos'ta hala kullanilan
bir firin tipidir. Bu firinlar ustalar tarafindan, ortak olarak kullanilmaktayd: (M.Tokmak,
kisisel iletisim, Mart 2019). Suanda ise yukar1 mahalle'de az sayida islik bulunmakta,

orta mahallede ise islik bulunmamaktadir ve her iki mahallede de firinlar yikilmistir.
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Gorsel 2.3. Orta Mahalle Eski Islik Basi, Giiniimiizdeki Durumu 2019 ( Seda Kiigiikcakir Kisisel Arsiv )

s

/4

Gorsel 2.4. Orta Mahalle Eski Islik Meydan: (Kihig F., Kilig M., 2018, s.118)
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Avanos'ta seramik iiretim araglart olarak kullanilan ¢ikrik, tahta, carkli ve
elektrikli olarak adlandirilan dort farkli ¢comlekei tezgaht vardir. Yerel halk deyimi ile
comlekei tezgahina “Cikrik” denilmektedir. En fazla kullanilan tezgah tipi ise ¢ikrik ve
tahta tezgahlardir. Cikrik tezgdhinin tablasi ¢amurdan yapilmaktadir (Giirtanin-
Munsuz, 1970, s: 16). Giiniimiizde ise tahta ¢ikriklarin yerine kullanim kolaylig1 ve

daha seri olmas1 dolayistyla biiyiik cogunlukla elektrikli tezgahlar almistir.

Avanos'ta yapilan riinler eski zamanlarda, guvallara koyularak esek sirtinda,
cevre il ve ilgelere satilmak icin gotiiriilirdii. Uzun kervanlarla c¢evre illere gidilerek,
takas usulii ile triinler satilirdi. Yolculuk esnasinda, kirilip dokiilen iirtinler ise yol
kenarmna atilirdi. Zaman igerisinde Avanos'u cevredeki diger merkezlere baglayan
yollar, ¢anak, ¢émlek kiriklariyla dolmustur. Bu durum Kayserili halk ozani1 Seyrani'nin
“Arar isen ger¢ek Meryem oglunu, elindeki sirigindan bellidir. Kor de bilir Avanos'un

yolunu, testi bardak kirigindan bellidir” dizeleri ile liimsiizlesmistir (Iscen, 2010).

Gorsel 2.5. Avanos testi heykeli (Seda Kiigiikgakir Kigisel Arsiv, 2019)
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Gorsel 2.6. Esek Surtinda Tasinan Seramik Uriinler ( Miikremin Tokmak Kisisel Arsiv)

Avanos'ta 1834 yilinda yapilan sayima gore 93, 1836 yilinda yapilan sayima
gore 146 usta vardi. 1907 yilinda yapilan sayima gore ise, 300 adet atdlye vardi. Bu
donemlerde artan atolye ve usta sayilar1 zaman igerisinde azalmigtir (Kilig, F., Kilig, M.,

2018, 5.77).

Geleneksel Avanos seramik formlar1 incelendiginde; hemen hemen hepsinin
giinliik yasamda kullanilan kullanim esyalar1 oldugu goriilmektedir. Testi, bardak,
yemek kaplari, saklama kaplari, kiipler, ihtiyaca yonelik yapilan seramiklerdir. O
donemlerde bu kullanim egyalarinin alternatifi olmadigr icin, satiglarda sorun
yasanmazdi (Kilig. F., Kilig. M. 2018, s.84). Giinlimiizde ise kullanima yonelik
esyalarin, farklt malzemelerden alternatiflerinin olmasi, maliyetlerinin ve satis
fiyatlarinin diisiik olmasindan kaynakli olarak seramik yerine tercih edilmesi, atdlye ve

usta sayilarinin azalmasinda biiyiik etkendir.
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Gorsel 2.7. Hiiseyin Sayin Usta ve Jale Yilmabagar ( Milkkremin Tokmak Kisisel Arsiv)

Miikremin Tokmak'tan alinan bilgilere gore, giiniimiizde Avanos'ta bulunan usta
sayis1 60, islik sayis1 ise 40'tir. Isliklerin biiyiikk ¢ogunlugu sanayi bolgesinde yer
almakta, bir kism1 ise yukar1 mahallede bulunmaktadir. Bu isliklerde ¢cogunlukla testi,
bardak, canak, Hitit formlar1 ve az sayida sanatsal seramikler iiretilmektedir. Ustalarin
cogu kullandiklar1 ¢amuru kendileri {iiretirken, bir kismi1 da hazir almaktadir. Ayrica

Avanos'a 6zgii olan kara firinin kullanimi azalmis, yerini elektrikli firinlara birakmastir.

Kapadokya bolgesine 06zgii, seramiklerinin ve c¢agdas Tirk seramik
sanat¢ilarinin eserlerinin sergilendigi Giiray Miize Avanos'ta 2014 yilinda agilmigtir.
Diinya'da ilk kayadan oyma yeralt1 miizesidir. Miize icerisinde Avanos ¢omlekgiligi ve

ustalar1 hakkinda bilgi ve eserler yer almaktadir.
2.2. Nevsehir / Avanos’ta Kullanilan Seramik Firin Cesitleri

Nevsehir iline bagli, Avanos ilgesinde kullanilan seramik firin ¢esitleri arasinda,
en 6nemli firin, bolgeye ait geleneksel bir firin olmasi sebebiyle “Kara Firin”dir. Kara
firmin  kullanim1  ge¢mis donemlere gore oldukca azalsa da gilinlimiizde hala
kullanilmaktadir. Kara firinin kullaniminin azalmasinda, pisirimde teknolojisinin
gelismesiyle elektrikli firinlarin kullanilmas1 énemli bir sebeptir. Giiniimiizde, elektrikli
firinlar da, Avanos boélgesinde kullanilan firin ¢esitleri arasina girmektedir. Elektrikli
firilar, 1.3.1. Kamara firinlar bolimiinde anlatilmistir. Ayrica bolgede, Anadolu

¢omlekgilik adinda bir seramik fabrikasi bulunmaktadir. Bu fabrikada da endiistriyel
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olarak seramikler iretilmekte ve dogalgazli tiinel firinlar kullanilmaktadir. Bu firmn

¢esidi 1.2.2. boliimde anlatilmistir.

Avanos'ta bulunan anagama, noborigama, tuz ve soda firinlar1 da Tiirkiye'de
yapilan ilk 6rnekler oldugu icin, olduk¢a Onemlidir. Bu firlar, Avanos firin sergi
alaninda yer almaktadir. Prof. Kaan Canduran'dan alinan bilgilere gore; bodyle bir firin
alanmin olusturulmasi fikri, Prof. Kaan Canduran ve Ogr. Gér. Bahadir Cem Erdem'e
aittir. Bu fikrin c¢ikis noktasi, yapilacak olan firmlar ile bolgeye yeni bir c¢izgi
kazandirmak, diinyada ornekleri bulunan bu firinlar1 Avanos’ta yeniden canlandirmak,
bolgede bir firin miizesi kurulmasina ve bu alanin genisleyerek bir sanat turizmi
yaratilmasina 6n ayak olmak olarak siralanabilir (K. Canduran, kisisel iletisim, Mart
2019). Aymi zamanda, Tirkiye'de bir ilk olmasi sebebiyle, seramik Ogrencilerinin,
seramik sanatgilarinin buraya gelip firinlar1 tanima ve bu firinlarda pisirim yapma

imkan1 sunulmasi da bunlarin arasinda sayilabilir.

2.2.1. Kara firin

Kara firmm, Avanos bdolgesine ait geleneksel bir firin ¢esididir. Bu geleneksel
firm'm "kara firm" admi almasmin sebebi ise; kullanilan organik yakitlarin is
olusumundan dolay1 ¢ikardigi koyu renkli dumandir. Ilk kullanilmaya baslandig: tarih
bilinmemekle birlikte, bolgede uzun bir ge¢cmisi oldugu bilinmektedir. Glinlimiizde,
Avanos'un bir kimligi haline gelmistir. Kara firinin disi, Avanos civarinda bulunan ve
tas ocaklarindan ¢ikarilan Kisir tasi denilen tastan, igi ates tuglasindan, yuvarlak veya
koseli yapida insa edilmektedir. “Kayacak” denilen iiriinlerin istiflendigi alan ile
topraga gomiilii “ocak” adi verilen ateshane'nin bulundugu bolge olmak iizere iki
kisimdan olusmaktadir. Zaman zaman, firin i¢ duvarlar1 bolgeye 6zgii camur ile
stvanmaktadir. Bu iki kismi, birbirinden ocagin kemerli olan tavani ayirir. Ocagin
tavani, kayacagin tabanidir. Bu tavan, 1sinin iirlinlere ulagsmasi igin, deliklidir. Firinin
bliytlikliigline gore, deliklerin adedi 30-36 arasinda degisirken, ¢aplari ise, 5 ile 10 cm.
arasindadir (Giirtanin-Munsuz, 1970, s.27). Bahsi gegen bu yapi1, kubbemsi bir tavan ile
tamamlanir (Aslan, 2012, s.6).

Kara firinlar da iki adet kapak bulunmaktadir. Birincisi, firinin yan yiizeyinde
bulunan ve kayacaga acilan kapidir. Ikincisi ise, ateshane kapisidir. Firinin 6n

cephesinde yer alan bu kapiya, bir egim ile ya da asagiya inen bir merdivenle
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ulagilabilir. Firnin tepesinde agiz kismi yer almaktadir. Agiz iirlin yerlestirilirken agik
haldeyken, atesleme basladiktan bir siire sonra kapatilmaktadir. Ayrica, eski firinlarda
baca bulunmamaktaydi, bunun nedeni ise firinlarin agik alanlarda olmasiydi. Duman
pisen seramiklerin iginden gegerek, agizdaki catlaklardan ¢ikardi. Giinimiizde ise,

kapali alanlarda olan firinlarda baca bulunmaktadir (Kilig, F.,Kilig, M.,2018, 5.184).

Kara firinlarin biiyiikliigii, firina girecek testi sayisina gore belirlenir. Olgii
birimi, Sekil 2.2.'de ¢izimi goriilen 8 litrelik testiydi (Kilig, F.,Kilig, M., 2018, s.246).
Kara firinlar, 6rnegin; 500’1k, 1000’lik olarak ifade edilirdi.

Sekil 2.2. Kara Firin Biiyiikliik Birimi Olarak Gésterilen Testi Cizimi

(Kilig, F..Kilig, M., 2018, 5.245)

KEMER.

}———— DELIKLER.
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Sekil 2.3. Avanos'ta Kullanilan Kara Firin Cizimi ( Kilig F., Kilig M. 2018,s. 182)
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Eskiden islikler ve kara firinlar orta mahalle ve yukari mahallede bulunuyordu.
Yukar1 mahallede, 2 adet 1200 testilik, 4 adet 1000 testilik, 1 adet 700 testilik, 3 adet
600 testilik, 1 adet 500 testilik kisisel firinlar ve 1 adette ortak kullanilan 1200 testilik,
toplam 12 tane kara firin vardi. Ortak kullanilan kara firina “kirlangi¢” yerel sdylemi ile
“gallangac¢” firin1 denirdi. Bunun sebebi firinin ¢gogunluk hissesinin Kirlangig siilalesine
ait olmasiydi ( Kili¢ F., Kilig M., 2018, s.117). Gorsel 2.8.’de yukar1 mahallede bulunan
kara firmlardan biri goriilmektedir. Giiniimiizde ise bu firinlar bulunmamaktadir. Orta
mahallede ise; 1 adet 1250 testilik, 1 adet 1500 testilik, 1 adet 1000 testilik, 2 adet ise
750 testilik, toplamda 5 adet kara firin bulunurdu. Giiniimiizde ise orta mahallede
islikler ve bu firinlar bulunmamaktadir. Orta mahallede islikler ve firmlar belediye
karariyla yikilmistir (Kilig ve Kilig, 2018, s. 124).

Gorsel 2.8. Yukar: Mahalle'de Islik Basi Meydaninda Bulunan Bir Kara firin
( Miikremin Tokmak Kisisel Arsiv)

Tarihgi-aragtirmact Miikremin Tokmak’tan alinan bilgilere gore; gegmiste bir
kara firin yakiminda, 5 kisi ¢calismaktaydi. Bu kisiler; yakacak malzemenin toplanmasi
ve hazirlanmasi i¢in gorevli kisi, firin1 dolduran ve bosaltan kisi, firin1 yakan kisi, firim
temizleyen kisi ve firinin i¢ini sivayip bir sonraki yakima hazirlayan kisilerdir. Bunlar o

donemde ayr1 ayr1 is kollar1 olarak yapilmaktaydi.
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Yakacak malzemeleri toplayan ve hazirlayan kisi, yakacak olarak kullanilacak
saman, talag, kilamada, sif, kerme (tezek) gibi malzemeleri dncelikle toplar, ardindan
firnin yanina yig8ardi. Eger bu malzemeler nemli ise bir giin 6nceden giinese serilerek
kurutulurdu. Pisirime hazir olan yakacaklar ateshane kapisinin yaninda bulunan
“giiblirliik” ad1 verilen depoya yerlestirilirdi. Giibiirliik, bir firinin yanmasi igin yeterli

olacak yakacagi alabilecek kapasitedeydi.

Firin1 dolduran kisi yani “kayic1”, firinin alt kismina agir ve biiyiik olan {irtinleri,
aralara zarar gormeyecek sekilde kiigiik iiriinleri, yukariya dogru ise hafif olan parcalari
st iste istifleyerek biiyiik bir 6zenle yerlestirirdi. Bu silirece “firin kaymak” adi
verilmektedir. Firin  doldurulurken, herhangi bir firin rafi ya da ayag
kullanilmamaktadir. Kayicinin tecriibeli olmasi ¢ok onemlidir; eger tecriibeli degilse,
iriin ziyanina sebebiyet verebilir. Ayn1 zamanda kayici, kayacagin kapisini kisir tagi
(Avanos bolgesinden ¢ikarilan tas) ile kapattiktan sonra, tas, kiil, su, saman ve talas
karisimi ile stvamaktaydi. Bu kisi ayn1 zamanda, pisirimden sonra firin1 bosaltan yerli
tabir ile soken kisidir. Firn istifi, komplike bir sekilde yapildig: i¢in kayma ve s6kme
islemini genellikle ayni kisi yapmaktayd: (M.Tokmak, kisisel iletisim, Mart 2019).
Kayict bir firin yakma karsiliginda, 20-25 TL almaktaydi (Giirtanin- Munsuz, 1970,
5.28).

Firin yakan kisiye “firin erbabi” adi verilmekteydi. Firin erbabi kerme (tezek),
sif, talas gibi yakacaklar ile 2-3 saat kurutma yaptiktan sonra, yaklasik 5 saat boyunca
1s1y1 yiikseltmekte, firinin tepesinden yalim atmaya basladiktan bir siire sonra pisirimi

sonlandirmaktadir.

Firmi temizleyen kisiye “kiilci” ad1 verilmektedir. Kiilcii, pisirim bittikten ve
iriinler firindan bosaldiktan, yerli deyim ile sokiildiikten sonra, ateshane ve kayacagi
temizler. Firmin bir sonraki pisirime hazirlanma siirecinde, devreye “sivaci”
girmektedir. Eger firinin i¢ duvarlarindaki sivalar dokiiliir ya da catlarsa, sivact bolgeye

0zgl ¢camur ile gerekli onarimlar1 yapmaktan sorumludur.

Tez arastirma ve uygulamasi i¢in, 2019 yilinin mart ayinda Avanos'a gidilmis,
bolgede ¢alisan ustalar ile goriigmeler yapilmis, halen kullanilmakta olan Kkara firinlar

hakkinda yazili kaynak arastirmasi ve incelemeleri gercgeklestirilmistir. Avanos
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ustalarindan Mehmet Koriikgiiyle birlikte kendisine ait kara firin'da pisirim yapilmistir.

Bu uygulamanin asamalar1 fotograflar ile asagida agiklanmaktadir.

Gorsel 2.9. Mehmet Koriikgii've Ait Kara Furin (Seda Kiiglikgakir Kisisel Arsiv, 2019)

Gorsel 2.9'da goriilen firin, Avanoslu ¢émlek ustasi Mehmet Koriikgii’ye ait kara
firindir. Tez arastirmasi dahilinde yapilan pisirim i¢in, bu firm kullanilmistir. Firim
1990 yilinda Mehmet Koriik¢ii’niin de ustasi olan bas usta Ahmet Taskiran ile birlikte
yapmuslardir. Usta, o tarihten itibaren firini siirekli kullanmis ve kullanmaya devam
etmektedir. Firin yaprminda Karadag'in kilini, Otegege'nin kumunu kullanmuslardir. Bu
kum, riizgar vasitasiyla peri bacalarindan asinarak bolgeye gelen kumdur ve i1siya
dayaniklidir. Kil ile kumu karistirarak ates tuglasi elde etmislerdir. Firin yapiminda, bu
ates tuglalar ile birlikte hazir olarak aldiklar1 ates tuglalarimi kullanmiglardir. Firin

igerisine ig¢ten disa dogru sirasiyla, ates tuglasi, kisir tas1 ve tugla kullanilmistir.

Gorsel 2.10. Kara Firina Girecek Uriinlerin Bir Kismi Ayiktirma Yapilirken

(Seda Kiigiikgakir Kigisel Arsiv, 2019)
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Kara firina girecek iriinlerin kurutulmasina, yerel agizla “ayiktirma”
denilmektedir. Ayiktirma, ilk olarak “yanalak™ adi verilen kurutma odalarinda yapilir.
Yanalaklar genellikle, is yerinin iist katinda havadar ve giines almaz bir yerdir. Uriinler,
burada 3-7 giin arasinda kurumaya birakilir. Kurudugundan emin olunmayan ya da
yanalakta kisa siire bekleyen iriinler firina girmeden once, giinese serilir. Tez igin
yapilan kara firin pisirimi oncesinde Gorsel 2.10.'da goriildigi gibi trlinler glinese

serilmistir.

Gorsel 2.11. Kara Firin Icin Yakacak Toplanma Asamasi (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv, 2019)

Tez arastirmasinda yakilan kara firin i¢in, Gorsel 2.11.'de goriildiigii gibi kati
yakit toplanmistir. Bunlar; dut, badem, igde ve akasya dallaridir. Toplanan bu yakitlar
daha Once budanmis kuru aga¢ dallar1 ve pargalaridir. Bu asamada, toplanan
materyallerin, kuru olmasina 6zen gosterilmistir. Atdlye'ye gotiiriilen yakacaklar firinin
yanina tasinmig, yeterli derecede kuru olduklarindan dolayr kurutma islemi
uygulanmamustir. Fakat firin igerisini oda sicakligindan daha yiiksek bir dereceye
getirmek ve olasi bir neme karsi, iiriinleri koymadan 6nce yaklasik 1 saat boyunca,

sicaklik 200 dereceye ¢ikana kadar firin kurutmasi yapilmistir.
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Gorsel 2.12. Uriinlerin Kara Firina Yerlestirilme Asamast

(Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv, 2019)

Bir 6nceki asamada yapilan firin kurutmasindan sonra, sicakligin kara firin igine
girilmesini engellemeyecek derecelere diistiigli zaman, gorsel 2.12.'de goriildigii gibi
kara firin yerlestirilmeye baslanmistir. Kara firm yiiklemesi, ayri bir beceri, dikkat ve
tecrilbe gerektirdigi i¢in kara firin yiiklemesini Mehmet Kériik¢ii yapmustir. Uriinler
yerlestirilirken, ates deliklerinin ac¢ik kalmasina, st iiste dizildigi i¢in kaymamasina ve

agir olan triinlerin firmin alt kistmina yerlestirilmesine 6zen gosterilmistir.

Kullanilan kara firmin 6lgiileri, 110x120x170 cm'dir ve 60 testilik olarak geger.
Firina Mehmet Koriigii'ye ait 350 parga iiriin ve tez arastirmasi icin 6zel olarak yapilan
5 adet eser yerlestirilmistir. Bu eserler, Avanos'a 6zgii kirmizi ve samotlu ¢amurdan,
beyaz vakumlu ¢amurdan ve Avanos'a 6zgii kirmizi camur ile beyaz vakum ¢amurun
karistirmasiyla elde edilen c¢amurdan sekillendirilmistir. Tez igin yapilan bu

uygulamalarin pisirildikten sonraki degisimleri 3. boliimde agiklanacaktir.
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Gorsel 2.13. Uriinlerin Kara Firina Yerlestirilme Asamast Agiz’dan Goriintii

(Seda Kiigiik¢akir Kigisel Arsiv, 2019)

Gorsel 2.14. Kara Firin'in Kayacak Kapisinin Kapatilmast
(Seda Kiiciikcakir Kigisel Arsiv, 2019)

Kara firinin kayacak kapisinin kapatilmasi, Gorsel 2.14.'de goriilmektedir.
Uriinler kayacaga istiflenirken belirli bir yiikseklige geldiginde, iiriinlerin kaymamasi

icin kayacak kapis1 kademeli olarak kisir tas1 ile kapatilir. Firin kaymak tam olarak
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bittiginde ise, kapinin tamami kisir tasi1 ile ve aralarda bosluk kaldiysa reflakter ya da
kirik seramik parcalariyla kapatilir, ardindan Gorsel 2.15.'de goriildiigii gibi kayacak

kapisinin iizeri su, saman, talas, kiil karigimi ile sivanir ve kara firin yanmaya hazirdir.

Gorsel 2.15. Kayacak Kapisi (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv, 2019)

Gorsel 2.16. Kara Furimin Yakilma Asamast (Seda Kiiciikgakir Kisisel Arsiv, 2019)
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Kara firin, Gorsel 2.16'da goriildiigii gibi, ateslikten ilk olarak tezek ve ince odun
ile yavas yavas yakilmaya baglanmigtir. Bu islemde eger hazirlanmig yakacaklarin
arasinda var ise, bag ¢ubugu yoresel dil ile “kilamada”, talas da yakilabilir. Yavas ve
alevsiz yanma islemine “tiitsileme” denir. Bu islem yaklasik 1,5-2 saat arasinda
stirmektedir. Daha sonra ateshane'den Gorsel 2.17.'de goriildiigii gibi, sadece odun
atilmast ile yakma islemi devam eder. Eger daha onceden hazirlanmis ise, odunun
yerine ya da odunun yaninda, talas ve samanda yakilabilir. Bu pisirimde, dut, badem,
igde ve akasya odunlar1 kullanilmistir. Bu odunlar yerine ya da bu odunlar ile birlikte,
kayisi, elma armut agact odunlart da kullanilabilir. Pisirim toplamda 8 saat stirmiistiir ve
bu siire¢ sonunda sicaklik 873 dereceye ulasmustir. Pisirim siiresi, firinin biiytikliigiine,
yakacagin ¢esidine ve ustanin yakisina gore, firin sicakligi ise 850-900 derece arasinda
degiskenlik gosterebilir. Uygulamas1 yapilan ara firmnin zaman- sicaklik grafigi tablo
2.2.'de goriilebilir. Mehmet Koriik¢ii'niin anlatimina gore, iyi bir ustanin, firinin i¢indeki
tirtinlerin pisip pismedigini anlamasi i¢in termocupl'a ihtiyact yoktur. Ustanin tecriibesi
ile firinin kokusundan, bacadan ¢ikan yalim atesinden, beyaz dumandan iirlinlerin pisip
pismedigini anlasilir(M.Koriiket, kisisel iletisim, Mart 2009). Pigirim bittikten sonra
irlin sogumaya birakilmistir. Bu asamada eger kis ay1 ise ateshanenin kapisi, hizli

sogumayi engellemek icin kapatilir, yaz ay1 ise agik birakilir (Aslan, 2012, s.10)

Gorsel 2.17. Kara Fiurin Ates Hanesi'ne Odun Yiiklemesi (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv, 2019)
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Kara Firin Grafigi
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Sekil 2.4. Kara Firin Sicaklik- Zaman Grafigi (Seda Kiiciikgakir, 2019)

Kara firinin sogumasi, 1 giin siirmektedir. Firin, soguduktan sonra firin sokme
islemi gergeklestirilir. Uriinleri sdkmeye (bosaltmaya) &ncelikle agizdan baslanir. Bu
asama gorsel 2.17.'de goriilmektedir. Usta sokme islemini de kendisi yapmakta, ¢iraklar
aracilif1 ile firindan ¢ikan seramikler yanalaktaki raflara yerlestirilmektedir. Gorsel
2.18. 'de goriildiigl gibi, firiin agiz béliimiinden alinabilen seramikler alindiktan sonra,

kayacak kapisi kademeli olarak acilir ve seramikler buradan bosaltilmaya devam edilir.

Gorsel 2.18. Karafirinin Agiz Boliimiinden Seramiklerin Bosaltilma Asamasi

(Seda Kiiciikgakir Kisisel Arsiv, 2019)

51



Gorsel 2.19. Kara Furin Kayacak Kapisi'nin A¢ilma Asamasi

(Seda Kiigiik¢akir Kigisel Arsiv, 2019)

Kara firinlarda pisen seramiklerin ylizeylerinde, farkli renk tonlari
goriilebilmektedir. Bunun en bastaki nedeni iiriinler istiflenerek yerlestirildigi i¢indir.
Seramiklerin birbirine degen yiizeyleri yani alevin degmedigi yilizeyler kirmizi (Aslan,
2012, s.11), aleve yakin olan yiizeyler yesil, alevin degdigi yiizeyler ise beyaz ¢ikabilir.
Firindan farkli renk alan formlara Avanoslu ustalar “gicekli mal” ya da “alli giilli”
derler. Ustalarin bazilar1 seramiklerin alli giillii olmasini bagar1 olarak kabul ederken,
bazi ustalar da 1smin esit dagilmadig i¢in kara firin dezavantaji olarak goriirler( Kilig
ve Kilig, 2018,s. 175-176). Gorsel 2.20.’de, Mehmet Koriikgii'niin kara firinindan ¢ikan
alli giillii seramikler goriilebilir. Kara firindan ¢ikan bazi seramikler, satisa konulmadan

once, parlaklik vermesi i¢in ayakkabi cilasi ile cilalanmaktadir.

Gorsel 2.20. All: Giillii Seramik Testiler (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv,2019)
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Avanos'ta kara firinlar, glinlimiizde sanayi bolgesi ve yukar1 mahallede (¢arsida)
bulunan isliklerin bazilarinda bulunmaktadir. Tablo 2.2.'de, Avanos'ta kara firin bulunan
atolyeler, atolyelerin sahipleri, firin kapasiteleri ve atdlyelerin yeri gosterilmektedir.
Kara firin sayisi ve kullanimi sanayi bolgesinde daha fazladir. Atdlyelerin sanayi
bolgesine taginmasinin en biiylik sebeplerinden birisi de, kara firindan ¢ikan dumandir.
Kara firin yakiminda genellikle organik malzemeler yakacak olarak kullanilsa da,
sanayi bolgesinde yakit maliyetini diistirmek igin organik olmayan, lastik gibi
malzemeleri yakacak olarak kullanan atdlye sahipleri de vardir. Gorsel 2.21'de ve gorsel

2.22.'de sanayide bulunan kara firinlardan 6rnekler gériilmektedir.

Tablo 2.2. Avanos'ta Bulunan Atolyeler, Atolye Sahipleri, Firin Kapasiteleri ve Yeri

Atolye Usta Firin Kapasitesi Yeri
1 Chez Mustafa Kazim Koriikg¢ii 300 Testilik Sanayi
2 Chez Hakan Gokhan Ozgiil 400 Testilik Sanayi
3 Miimtaz Canakgilik Miimtaz Yorgun 500 Testilik Sanayi
4 Miimtaz Canakgilik Miimtaz Yorgun 600 Testilik Sanayi
5 Karakus Canakgilik Idris Karakus 150 Testilik Sanayi
6 Salli Comlekgilik Mustafa Salli 100 Testilik Sanayi
7 Kafadar Comlekgilik Soner Kafadar 400 Testilik Sanayi
8 Altiparmak Canak Atolyesi Atilla Altiparmak 400 Testilik Sanayi
9 Cologlu Seramik Hakki Col 100 Testilik Sanayi
10 Cologlu Seramik Hakk1 Col 50 Testilik Sanayi
11 Dogan Seramik Nejdet Dogan 400 Testilik Sanayi
12 Yazici Canak Mustafa Yazici 300 Testilik Sanayi
13 Atélye Dink Abdullah Erhan Ozer 600 Testilik Sanayi
14 Kasifoglu Seramik Osman Kasifoglu 700 Testilik Sanayi
15 Arkun Seramik Okan Arkun 200 Testilik Sanayi
16 Udu Saray1 Mehmet Kortikgili 60 Testilik Cars1
17 Koriik¢ii Canakgilik Mehmet Koriik¢i 20 Testilik Cars1
18 Chez Miimtaz Miimtaz Kortikgii 80 Testilik Cars1
19 Harput Seramik Yusuf Harput 100 Testilik Carst
20 Alibaba Canak Atdlyesi Cengiz Alibaba 100 Testilik Cars1
21 Chez Galip Galip Koriikeii 100 Testilik Cars1

(Kilig F., Kilig M., 2018, s. 190-191)
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Gorsel 2.21. Avanos Sanayi Bélgesinde Bulunan Bir Kara Firin

(Seda Kiigiikcakir Kisisel Arsiv, 2019)

Gorsel 2.22. Avanos Sanayi Bélgesinde Bulunan Mustafa Yazici'va Ait Kara Firin

(Seda Kiiciikgakir Kisisel Arsiv, 2019)
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Gecmiste kara firin kullanan ustalar ve kara firin kullanimi oldukc¢a fazlayken,
giniimiizde, kara firin kullanimi olduk¢a azalmistir. Bunun nedeni olarak; orta
mabhalledeki islik ve firinlarin kaldirilmasi, firinlardan ¢ikan duman sebebiyle, kara firin
kullaniminin yasaklanmasidir. Ayrica usta ¢irak iliskisinin eski donemlere gore
azalmasi ve kara firin yakimini bilen usta sayisinin azalmasi, teknolojinin gelismesiyle
elektrikli firinlarin kullanilmaya baslanmasi ve kara firina gore yakiminin zahmetsiz
olmasi, kolaylikla yakacak bulunmamasi ve yakacak maliyetlerinin artmasi

gosterilebilir.

2.2.2. Anagama firom

Anagama, tiirk¢e kelime anlami, delikli firin olan, geleneksel bir Japon firmidir.
Yamaca kuruldugu i¢in yamag firin1 olarak da bilinen anagama, agik atesli, odun yakitl
firmlardir (Ozyurt, 2008, s.29). Magara firin olarak da adlandirlabilir. (Cizer, 2011,
s.10)

Asirlar boyunca, ¢omlekgiler, ilkel ¢ukur firimlarinin ne kadar kapali olursa,
pisirimin o kadar verimli ve iirlinlerin o kadar dayanikli oldugunu fark etmislerdir.
Kazdiklar1 ¢ukurun yan duvarlarmi ve istiinii balcikla ve camurla sivayarak 1siy1
arttirmislardir. Sekil 2.5.'de goériinen bu firinlar, anagama firminin onciisii olmustur.
Dogu Akdeniz ve Orta Dogu civarindaki ¢omlekgiler firlarini, duvarlar1 basit olacak
sekilde yukari ¢ekisli bir firin inga etmekteydiler. Uzak Dogu'daki ¢omlekgiler ise, firin
konusunda farkli bir yoldan ilerlemislerdir. Uzak Dogu'da ¢omlek¢i kdyleri her zaman
camur yataklar1 tizerine insa ediliyordu. Bunun nedeni ise Cin, Kore ve Japonya'da
cikarildiktan sonra kullanilmaya hazir stoneware ¢camurlarinin olmasiydi. Bu bdlgelerde
kil y1ginlarin1 ve tepelerini kullanarak bir insanin i¢ine girebilecegi genislikte, cukurlar
olusturdular. Ana oyuk genisletiliyor ve bir baca deligi olusturulacak sekilde konik hale
getiriliyordu. Ana oyuk ve delik agildiktan sonra, pisirim odasi ( ateshane) , zemin ve
duvarlar ¢amur ile sivanip, kurumaya birakiliyordu. Kuruma gerceklestikten sonra,
ateshanede gittik¢e yogunlugu artan kiiciik bir ates yakiliyordu ve firin biskiivi pisirimi
olana kadar haftalarca yanma saglaniyordu. Buda odayi tek bir parga haline getiriyordu

(Olsen, 2001, s.49).
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Sekil 2.5. Anagama Firini'nin Onciisii Olan Kapali Bir Firin Cizimi

(Olsen, 2001,s.49)

Anagama firinlari, ilk olarak Cin'de kullanilmistir. Anagama firin kiltiird,
Japonlara Cin ve Kore'den gelmistir. Bu firin yani “anagama” ya da “yamag firin” 5.
yiizyillda Kore'den Japonya'ya gelen seramik ustalar1 tarafindan Japonya'daki seramik
ustalarina tanitilmistir. Bu siirecten sonra, Japon seramik ustalart anagama firmlarini
kendi kiiltiirlerine ve bilgilerine gore gelistirmislerdir. Anagama firinlarinin, ateshane
kapist tek gozden olusmaktadir. Firinin ateshane ve baca kismi, yaklasik 15 derece
actyla yukariya dogru egimlidir (Ozyurt, 2008, s.30). Anagama firmlar1 gelistikce ve
tugla yapimi ve tasarimi basladiginda, firinin yarisim1 topragin altinda, yarisi ise
silindirik bir bigimde yani kubbeli olacak sekilde yiizeyde insa edilmeye baslanmustir.
Bu firinlar ilk kullanildiginda, sicaklik yiikseldik¢e ve uzun siire yakildiginda firin
duvarlarinda, ¢dmleklerin iizerinde kiil sirlarinin olustugu goriilmiis ve bu baslarda bir
kusur olarak goriilmiistiir. Ancak zamanla begenilmis ve firmlarinda gelismesiyle
beraber ilk kiil sirli seramikler yapilmaya baslanmistir. (Olsen, 2001, s.49) Kiil sirh
seramikler daha sonra daha da gelistirilmistir.

Gilinlimiizde anagama firinlari, genellikle yiiksek derecelere dayanikli seramik
tuglalardan insa edilmektedir. Bu firinlarda yanma siiresi, firmmin biiytikliigiine, dogal
kiil sir1 olusumunun kontroliine bagl olarak degismektedir. (Ozyurt, 2008, s.30) Firin

yakim siireci 1 giin ile 10 giin arasinda degigkenlik gosterebilmektedir.

Ulkemizde bulunan, ilk anagama firin 6rnedi, Avanos'tadir. Bu sebeple,

Avanos'un seramik firmnlar1 agisindan dnemi biiyiiktiir. Ogr. Gér. Bahadir Cem Erdem
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ile yapilan sozlii goriismelerden edinilen bilgilere gore; “2010 Tiirkiye'de Japon yili
etkinlikleri” kapsaminda Bahadir Cem Erdem, Kapadokya Universitesi adina anagama
firin1 inga etmek i¢in bir proje yazmis ve kabul edilmistir. Bu kapsamda 2009 yilinda,
anagama firin1 Yoshiyati Ito, Norinao Yatsuyama ve Bahadir Cem Erdem tarafindan
insa edilmistir. Bu firin, yapimindan, giiniimiize kadar toplamda, 5 kez yakilmistir.
Firmnin ilk yakimi, Avanos'ta diizenlenen sempozyum kapsaminda gergeklestirilmistir,
daha sonraki firin yakimlar1 da pisirim etkinliklerinde gergeklesmistir. Avanos'ta
bulunan anagama firininin plani sekil 2.6.'da goriilmektedir ( Erdem, kigisel iletigim,
Mart 2019)
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Sekil 2.6. Avanos'ta Firin Sergi Alaninda Bulunan Anagama Firin Plani

( Bahadwr Cem Erdem Kigisel Arsiv)

Avanos'ta yapilan anagama firini i¢in kullanilan malzemeler; beton harci, yliksek
dereceye dayanikli ates tuglasi, insaat tuglasi, yiiksek derece samot tugla harci, yiiksek
derece harg, fiber battaniye, ¢akil kum ve profil demirleridir. Firin yapiminda yer alan

Bahadir Cem Erdem'den alinan bilgilere gore; firin yapim asamalar1 su sekilde
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gerceklesmistir; Oncelikle firin yapilacak alana firin plan 6lgiilerine gore kalip tahtalar
cakilmis ve lizerine zemini saglamlastirmak i¢in beton dokiilmiistiir. Beton kuruduktan
sonra, firmin basamak béliimlerine insaat tuglasi dosenmistir. Insaat tuglasinin
bosluklarin1 doldurmak i¢in ¢akil kum dokiilmiistiir ve lizeri yiiksek derece harg ile
kaplanmistir. Insaat tuglas1 désenen boliime ve ateshane olacak boliime fiber battaniye
dosenmistir. Fiber battaniyelerin iizerine, zemine gelecek yiizeyleri yapistirict harg ile
kaplanmis ates tuglalar1 yerlestirilmistir. Firin duvarlari, kap1 hizasina kadar oriilmiis, 2
adet kemerli kap1 ve kemerli tavan i¢in, hazirlanan sistem yerlestirilerek kap1 ve kemerli
tavan, ates tuglasi ile Oriilmiistir. Yan duvarlarinda gozetleme boslugu (kiil atma
boslugu) birakilmistir. Gorsel 2.23'de goriilen firin planina bagh kalarak ve ates tuglasi
Kullanarak firinin kemerli yapist ve bacasi Orillmils ve firin tamamlanmistir. Firm
tamamlandiktan sonra saglamlastirmak icin, baca kenarlar1 profil demiri ile

kaplanmigtir. Firin yapimi 10 giin siirmiistiir.

Gorsel 2.23. Avanos Firin Sergi Alant Anagama Firin't

(Seda Kiiciikgakir Kisisel Argin 2018)

Anagama firin1 yakilacagl zaman ise, yerlestirme siireci sdyledir; Oncelikle
yiiksek dereceye dayanikli camur ile eserler iiretilir. Eserler firina biskiivi ya da pismis
halde koyulabilmektedir. Firinin igerisinde kullanacak olan firin raflari, silisyum karbiir
raflardir. Uriinlerin iizerinde kiil sir1 olusacagindan, raflara yapismamasi igin samot
camurundan toplar hazirlanir, silisyum karbiir raflara ve hazirlanan toplara aliimina
stiriiliir ve bu toplar seramiklerin altina gelecek sekilde yerlestirilir. Her rafta ayn1 iglem

tekrarlanir. Gozetleme deliginin yaninda ulasilabilecek bir noktaya ¢amur halkalar ve

58



piramit konulur. Bunun sebebi, firin yanarken sicakligi ve kiil sir1 olusup olusmadigini
kontrol etmektir. Firin igerisine eserler yerlestirildikten sonra, firin kapisi ates tuglalari
ile oriiliir ve hava almamasi i¢in samot harg ile sivanir. Bu islemler tamamlandiginda
yakacak olarak yakilacak olan odunlar firinin yaninda hazir hale getirilir. Daha sonra,
firin ateshanesinden odunlar ilk bir ka¢ saat yavas yavag yiiklenir, bu siiregten sonra
firin bogulmayacak sekilde ve odunlar ¢apraz gelecek sekilde ateshaneye odun atilmaya
devam edilir. Gozetleme deliginden ya da 1s1 6lgmek icin birakilan agikliktan sicaklik
termocupl ile kontrol edilir. Belirli saatlerde ise, gozetleme deliginden firinin igerisine
konulan halkalar kontrol edilir ve bdylece firinin 1s1s1 hakkinda bilgi sahibi olunur ayni
zamanda kil sir1 olusup olugsmadigi kontrol edilir. Firin istenilen dereceye ulasana
kadar, firma odun yiiklemeye devam edilir. Anagama firmlarmin 1sisinin 1250-
1300°C'ye ¢ikmasi beklenir. Bu 1stya ulasildiginda, firma odun yiikleme asamasi

birakilir ve soguma beklenir.

Gorsel 2.24. Anagama Firin't Ateghanesi

(Seda Kiigiikcakir Kisisel Arsiv,2013)

Avanos'ta firin sergi alanin'da bulunan anagama firim haricinde, Tiilin Ozyurt'a
ait bir adet, ikizler seramik atdlyesine ait iki adet, toplamda {i¢ adet firin daha vardir.
Tiilin Ozyurt'a ait anagama firm1 “dumansiz anagama” firinidir. Dumansiz anagama
firmi, Tirkiye'de ilk olma 6zelligine sahiptir. Bu firin1 Masakazu Kusakabe yapmustir.

Firin sanayi bolgesinde bulunmaktadir.
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Sekil 2.7. Dumansiz Anagama Firin Plani

(Ozyurt, 2008, 5.47)

Gorsel 2.25. Dumansiz Anagama Firini

(Seda Kiigiik¢akir Kisisel Arsiv)
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Ikizler seramik atdlyesinde bulunan firmlar1 ise, Ikizler seramik atdlyesinin
sahipleri Mehmet Diizgiin ve Levent Diizglin insa etmistir. Firin yaparken kullandiklari
ates tuglasini, yiiksek derece camurla kendileri iliretmislerdir. Anagama firinlarini
atolyelerinde yaptiklart kendi tirtinlerini pisirmek igin siirekli olarak kullanmaktadirlar.

Gorsel 2.26'da, firinlar goriilmektedir

Gorsel 2.26. Ikizler Seramik Atélyesinde Bulunan Firmnlar

( Seda Kiiciik¢akir Kisisel Arsiv, 2019)

Yukarida anlatildig1 {izere, Avanos'ta bulunan ve iilkemizde ilk kez yapilmis
olan, firin sergi alaninda bulunan, anagama firin1 Avanos'ta ve Tiirkiye'de bulunan diger
anagama firinlarina, esin kaynagi olmustur.

Bununla birlikte sergi alaninda bulunan anagama firmi, burada diizenlenen
pisirim c¢alistaylariyla seramik Ogrencilerine, sanatgilara, bolgede yasayan seramik
ustalarina, bu firinlar'da yapilan uygulamalar sayesinde, bilgi vermesi ve deneyim

kazandirmasi agisindan oldukga 6nemlidir.
2.2.3. Noborigama Firmi

Noborigama, tiirk¢e anlami olarak, tirmanan firin demektir. Nobori; tirmanan,
gama ise firin anlamina gelir. Noborigama, a¢ik atesli, odun yakatli, cok odali bir Japon
firmidir. Anagama firinlarindan farki, tek odali degil, cok odali olmasidir (Ozyurt, 2008,

s.31). Bu ¢ok odali firinlar egimli bir alanda ve her oda bir basamak {izerinde olacak
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sekilde, topragin iizerine inga edilmistir. 2 ile 20 arasinda odasi olabilir. Odalar
birbiriyle baglantili olarak insa edilir ve sicaklik bir 6nceki odadan digerine dogru
iletilir. Alttan g¢ekisli firmlardir. Noborigama firinlari, Japonya'da Koreli ¢omlekgilerin
Japonya'ya gelmesi ile birlikte 17. yiizyilin son ¢eyreginde kullanilmaya baslanmistir.
Bu firinlarda en 6nde ana ateslik bulunur ve ilk odun yiiklemesi buradan baglar ve
atesleme bir siire yavas yavag devam ettirilir. Bunun sebebi {iriinlerin yavag
kurutulmasi, 1sitilmasi ve zayiat verilmemesi i¢indir. Ana ateslikten baslanan besleme,
her odacikta bulunan besleme deliklerinden devam eder. Firm 1250 °C'ye yada, istenilen
daha yiiksek dereceye ¢ikana kadar beslemeler siirdiiriiliir (Cizer, 2010, s.12). Firin 1s1s1
yiikseldik¢e, odun kiilii firinin igerisinde bulunan seramiklere yapisir ve seramiklerin
tizerinde kil sir1 olusur. Firin sicakligy, firinin i¢ine konulan halka ya da piramit firindan
gozlemlenerek veya ¢ikartilarak sicaklik kontrol edilebilir. Sicaklik kontrolii igin seyyar

termocuplda kullanilabilir. Gorsel.2.27.'de bir Japon noborigama firin1 goriilmektedir.

Gorsel 2.27. Noborigama Firini

(https://www.japantimes.co.jp/life/2014/03/22/travel/go-potter-in-mashiko/# XMfLVvkzblV, 08.01.2019)

Avanos'ta noborigama firmni, firin sergi alaninda bulunmaktadir. Bu firin “2010
Tiirkiye'de Japon yil1 etkinlikleri” kapsaminda, Yoshiyati Ito, Norinao Yatsuyama ve
Bahadir Cem Erdem tarafindan insa edilmistir. Noborigama firin insas1 25 giin
stirmiistiir. Noborigama firinin yapim asamalari, 2.28., 2.29., 2.30., ve 2.31. numarali

gorsellerde goriilebilir.
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Gérsel 2.28. Yoshiyaki Ito ve Norinao Matsuyama Noborigama Furin'1 Ingast 2009

(Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv)
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Gorsel 2.29. Yoshiyaki Ito ve Norinao Matsuyama Noborigama Firin't Insast 2009

(Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv)
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Gorsel 2.30. Avanos Firin Sergi Alami Noborigama Firin't Insast 2009

(Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv)

Gérsel 2.31. Avanos Noborigama Firin't On Gériintii Gérsel 2.32. Avanos Noborigama Furini Arka
Goritintii

(Seda Kiiciikeakir Kisisel Arsiv, 2019)

Ogr. Goér. Bahadir Cem Erdem'den alinan bilgilere gore, noborigama firinina
minimum 2 giin boyunca, odun yiiklemesi yapilmalidir. Bunun sebebi ise, firinin
oldukca biiylik olmasi ve yakiminin uzun siirmesidir. Noborigama firnlarina yiikleme

yapilacak siire, firin boyutuna gore degismektedir (Erdem, kisisel iletisim, Mart 2019).

Avanos firin sergi alaninda bulunan noborigama firini, Avanos'ta yasayan usta
ve sanatcilara, seramik Ogrencilerine firin hakkinda bilgi vermesi, deneyim

kazandirmasi acisindan 6nemlidir.
2.2.4. Tuz Firom

Literatiir incelendiginde, ilk tuz sirlariin bulundugu yer ve tarih ile ilgili farkh
bilgiler karsimiza ¢ikmaktadir (Aslan ve Canduran, 2016, s.40). Ancak, arastirmalar

sonucunda, tuz ile sirlama, 13. ve 16. yiizyillar arasinda, yiiksek 1siya dayanikli kil
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yataklarmin, kesfi ve firin teknolojisinde ki bazi yeniliklerle es zamanli olarak
gelismeye basladigi goriilmektedir. Tuz ile sirlamanin ortaya ¢ikisi ile ilgili iki teori
vardir. Bu teorilerden birincisi; tuzlanmis ringa baligini1 saklamak i¢in kullanilan ahsap
varillerin, kirilip firinlarda yakit olarak kullanilmasidir. Bu firinlardan ¢ikan
seramiklerin {izerinde, sir olusumunu goren ¢omlekgiler, bunun nedeninin, tuzu emmis
olan tahtalar oldugunu diisiinmiislerdir. ikinci teori ise, bir ¢dmlek¢inin deneysel olarak,
tuzu dogrudan atese atmis olabilecegidir. Tuz sirlariin nasil ortaya c¢iktigi ile ilgili net

bir bilgi olmasa da, tuz sirli seramikler benimsenmistir (Britt, 2007, 5.154).

IIk tuz firmlar1 Almanya'da, 16. yiizyiln ortalarinda yapilmistir. Bu firinlar
iistten cekisli ve odun yakithdir (Caligkan, 2009, s.23).Tuz sirina dayanikli, yiiksek
derece seramik iiretiminde, ireticiler firma tuz koymak ig¢in, yollar aramiglardir.
Baglarda ateshaneye odunu atmadan once, odunun {izerine tuz koymus olabilirler.

Ancak zamanla tuz firminin c¢atisindan ya da kenarlarindaki bosluklardan kiirekle

atmuslardir (Cochrane, 2001, s.11).

Gilinlimiizde tuz firinlar alttan ¢ekisli ve genellikle kemerli yapidadir. Firinlarin
kemerli ve alttan cekisli olmasi, sicakligin verimliligini arttirir ve tuz buharinin

dolayisiyla sir dagiliminin daha esit olmasini saglar (Caligskan, 2009, s.23).

Avanos'ta firin sergi alaninda bulunan tuz firini da, alttan ¢ekisli ve kemerli bir
yaptya sahipti. Bu firm 2008 yilinda, Kapadokya Universitesi ve Erciyes
Universitesi'nin ~ diizenledigi 6. Uluslararas1  Avanos Uygulamali  Seramik

Sempozyumunda Frederick L. Olsen tarafindan insa edilmistir.

Firmm yapimmda orada bulunan, Ogr. Gér. Bahadir Cem Erdem'den alinan
bilgilere gore; firin yapim asamalar1i su sekilde gergeklestirilmistir: Oncelikle firin
planina uygun olarak firin insa edilecegi alan belirlenmis, diizeltilmis ve firin plani
Ol¢giilerine gore, zemine aralarina yiiksek derece harc siirerek, 3 kat ingaat tuglasi
dosenmistir. Boylelikle firin zemini hazir hale gelmistir. Daha sonra iizerine yiiksek
dereceye dayanikli ates tuglasi désenmistir. Firin yapimi boyunca ddsenen her bir
tuglanin, diger tuglaya degen yiizeylerine yiiksek dereceye dayanikli yapistirici harg
stiriilmiistiir. Firin planinda doldurma kapisinin iki yaninda, iki ateshane yer almaktadir
ve bu ateshaneleri ayirmak icin ates tuglalarindan olusan tek sira, yan duvarlar1 ve baca

iki sira olmak iizere, ates tuglasindan Oriilmiistiir. Yan duvarlar oOriiliirken tuz atma
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delikleri i¢in, baca oriiliirken de damper boslugu i¢in agiklik birakilir. Firinin kemerli
yapisi i¢in, iskelet hazirlanarak etrafi ates tuglasi ile Oriiliir. Baca plandaki yiikseklige
ulasana kadar ates tuglasi ile oriilmiis ve son olarak firnin saglamlastirilmasi i¢in, firin
kenarlarina, profil demir dosenmistir. Firin yapimi 10 giin siirmiistiir. Firin, yapim
tarihinden giiniimiize kadar, her yil yaklasik olarak 6-7 kez yakilmistir ve yakilmaya
devam edilmektedir. Avanos, firin sergi alaninda en ¢ok kullanilan firinlardandir
(Erdem, kisisel iletisim, Mart 2019).

Gorsel 2.33. Avanos Tuz Firin Insasi

(Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv)

Tez arastirma ve uygulamasi i¢in, 2019 yilinin nisan ayinda Avanos'a gidilmis,
Ogr. Gor. Bahadir Cem onderliginde Avanos MYO &grencileri ve Nevsehir Universitesi
Gilizel Sanatlar Fakiiltesi seramik bdliim 6grencileri i¢in yapilan tuz firin1 ¢aligtayina
katilarak tez i¢in hazirlanan 2 adet seramik eser bu firinda pisirilmistir. Bu uygulamanin

asamalar1 fotograflar ile asagida agiklanmaistir.
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Gorsel 2.34. Tuz Firini'na Seramiklerin Yerlestirilme Asamasi
(Seda Kiigiikcakir Kisisel Arsiv)

Oncelikle, daha dnceden yiiksek dereceye dayanikli gamur ile biskiivisi yapilmis
seramiklerin tiimii, firina yerlestirilmek iizere firmin yanina yerlestirilir. Daha sonra
seramiklerin altina, rafa yapismamasi i¢in samot camurundan toplar hazirlanir ve
seramiklerin boyutlarina gore hazirlanan toplar ,seramiklerin altina gelecek sekilde
firma yerlestirilir. (Bknz. Gorsel 2.34., Gorsel 2.35.) Firinin 2. kat rafina 1s1
degerlendirilmesi ve tuz sir1 olusumunu gézlemlemek i¢in, samot camurundan yapilan

tuz halkalar1 ve cone konulmustur.

Gorsel 2.35. Tuz Firin Yerlestirme Asamasi

(Seda Kiiciikgakir Kisisel Arsiv, 2019)

67



i

Gorsel 2.36. Firin Doldurma Kapisimin Oriilme Asamast
( Seda Kiiglik¢akir Kisisel Arsiv, 2019)
Tuz firmina seramiklerin yerlestirmesi tamamlandiktan sonra, firinin doldurma

kapist yiiksek dereceye dayanikli ates tuglasi ile aralarina harg siiriilerek, gozetleme

deligi birakilacak sekilde oriilmustiir (Bknz. Gorsel 2.36., 2.37.).

S

Gorsel 2.37. Furin Doldurma Kapust (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv,2019)
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Gorsel 2.39. Furin Ateshanesin'den Koz Alinmast Asamasi (Seda Kigiikgakir Kisisel Arsiv, 2019)

Firin doldurma kapisi &riildiikten sonra, firm yakilmak i¢in hazirdir. Oncelikle
cira gibi ince odunlarla ateshanenin bir tanesi ateslenir. Ateshane'nin ilki yanmaya
basladiktan sonra, kisa bir siire yavas bir bicimde odun yiiklemesi yapilir. Yaklagik 1
saat sonra, ikinci ateshane yakilir. Ateshaneler'in ikisine de firin bogulmayacak sekilde
¢am odunu yliklemesi yapilir. Ateshane'nin igerisinde demir bir 1zgara bulunmaktadir.
Bu 1zgara'nin istiine odunlar atilir ve yanan odunlarin kozleri 1zgaranin altina diiger.
Koz birikintileri olustugu zaman, ara ara kozler ateshaneden alinip, giivenli bir bolgeye
atilir. Firina tuz yiliklemesi 2 ya da 3 kez gergeklestirilir. Sofra tuzlari, firna atilmak

tizere, kagittan yapilan kiilahlarin igerisine konulmustur. Bu pisirimde, 3 kez tuzlama
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yapilmustir. ik tuzlama, 6n tuzlama olarak ge¢mektedir. Firmna tuz deliklerinden, tuz
atilan dereceler; 1150, 1250 ve 1130 °C'lerinde gergeklestirilmistir. (Bknz: Gorsel 2.40)
Tuzlama sirasinda, indirgen ortam elde edebilmek i¢in, damper ve gozetleme
deliklerinin kapali olmasi gerekmektedir. Firina tuz atildiktan sonra, ¢ikan zehirli gaz

nedeniyle bir siire firinin yakin ¢evresinde bulunulmamalidir.

Gorsel 2.41. Gozetleme Deliginden Tuz Halkasini Alma Asamasi

(Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv,2019)
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Gorsel 2.42.Gozetleme Deliginden Tuz Halkast ve Firin I¢i Goriintiisii

Firma tuz attiktan bir siire sonra, gozetleme deliginden tuz halkalar ¢ikartilarak
sicaklik ve tuz sir1 olusup olusmadig1 kontrol edilir. Tuz sir1 olusumu i¢in, tuz attmindan
sonra, sicakligi bir siire sabit tutabilmek Onemlidir. Firin sicaklik ve zaman grafigi
Sekil 2.8.'de verilmistir. Sicaklik istenilen dereceye ¢iktiginda, odun yiiklemesi kesilir.

Ateshaneler, gozetleme delikleri, tuz atma delikleri kapatilir ve firinin sogumasi

(Seda Kiigiikcakir Kigisel Arsiv,2019)

beklenir.
Tuz Firini Grafigi
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Sekil 2.8. Tuz Firimi Zaman- Sicaklik Grafigi ( Seda Kiigiikgakir, 2019)
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Firin soguduktan sonra, doldurma kapisindaki ates tuglalari sokiilerek, firin agilir

(Bknz. Gorsel 2.42.) ve igerisinde ki seramikler bosaltilir.

Gorsel 2.43. Tuz Firint Bosaltma Asamasi (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv, 2019)

Avanos'ta firin sergi alaninda bulunan tuz firmi, Avanos'ta yasayan usta ve
sanatcilara, seramik 6grencilerine firin hakkinda bilgi vermesi, deneyim kazandirmasi
acisindan onemlidir. Ayrica tuz firini, Avanos, firin sergi alaninda ki, en ¢ok pisirim

yapilan firindir.

2.2.5. Soda Firm

Ilk soda pisirim ornekleri, 19. yiizyilin baslarinda goriilmiistiir (Aslan ve
Canduran, 2016, s. 65). Tuz firin1, pisirim sirasinda ¢evreye hidrolik asit yaymaktadir, o
donemde, bu olayin tehlikeli oldugu kanitlanamasa da, baz1 ¢omlekgiler ¢ikan gazin
tehlikeli oldugunun farkina varmis ( Britt,2007,s.154) ve sanayi devrimi ile artan ¢evre
kirliligi, daha dnceden tuz pisirimi yapan ¢omlekcileri soda pisirimine yonlendirmistir.
Soda pisirimi, maliyetin daha ucuz olmasindan, ayn1 zamanda bacadan ¢ikan gazin daha

temiz olmasindan dolay tercih edilmistir (Aslan ve Canduran, 2016, s.65).

Soda pisirimlerinde, elektrikli firinlar kullanilmaz. Bunun nedeni, buhar
korozyonundan kaynakli olarak firin tellerinin zarar gormesi ve kullanilamaz hale

gelmesidir. Bu yiizden soda pisirimi yapilan firlarda, yakit tipi olarak gaz, komiir veya

odun tercih edilir (Aslan ve Canduran, 2016, s.65).
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Avanos, firin sergi alaninda bulunan soda firini, 2012 yilinda Avrupa Birligi
Genglik Projesi kapsaminda “Kiiltiirlerin Bakigiyla Seramik Sanati etkinligi
cergevesinde Ogr. Gor. Bahadir Cem Erdem'in nderliginde Avanos MYO EI Sanatlari

boliim 6grencileri ile birlikte insa edilmistir. Firinin projesi Sekil 2.9.'da gériilmektedir.

Sekil 2.9. Avanos Soda Firin Projesi (Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv)

Soda firminin projesi hazirlandiktan sonra, firin sergi alaninda uygun yer
belirlenip zemini hazirlanip, firin projesine uygun olarak , yliksek dereceye dayanikli
ates tuglasindan Oriilmiistiir. Firin yapim asamalari asagidaki Gorsel 2.44., 2.45,,
2.46.'da goriilmektedir. Soda firininda yakit olarak ¢am odunu kullanilmaktadir. Firmin
1s1s1, 1150°C'ye ulastig1 zaman, kagit kiilahlar igerisinde soda hazirlanip soda deliginden
atilir. Bu ilk soda atimidir. Firmmin igerisine atilan soda, ateshaneden gelen isiyla
eriyerek soda buhart olusturur. Firin 1s1s1 1250°C'ye ulastiginda ise ikinci soda atimi
gerceklestirilir. Atilan son sodadan sonra firnin baca damperi kapatilir ve soda buharini

iceride tutarak sir olusumu saglanir.

Gorsel 2.44. Soda Firini Zemin Yapum (Hande Esin Kisisel Arsiv)
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Gorsel 2.45. Soda Firin Insas: Gorsel 2.46. Soda Firin Insast

(Hande Esin Kisisel Arsiv)

Avanos firin sergi alaninda bulunan soda firini, Tiirkiye'de bulunan ilk soda
firi1 olmasi, yapiminin ogrenciler ile birlikte olup dgrencilere tecriibe kazandirmasi
acisindan ve bu firinda yapilan calistaylar sayesinde Tiirkiye'de bulunan farkli
tiniversitelerden gelen seramik Ogrencilerinin, bolgenin ustalarimin ve seramik
sanat¢ilarinin soda firmi pisirimini goriip deneyim ve bilgi kazandirmasi agisindan

olduk¢a onemlidir.

Gorsel 2.47. Avanos Soda Firini

(Seda Kiigiikcakir Kigisel Arsiv, 2019)
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2.3. Nevsehir/Avanos Ilcesinde Kullamlan Seramjk Firinlari ile Calisan Seramik
Sanatcilar1 ve Ustalarinin Calismalarindan Ornekler

2.3.1. Bahadir Cem Erdem

Nevsehir'in - Avanos il¢esinde yasayan sanat¢i, 1976 yilinda Ankara’da
dogmustur. Lisans egitimini Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesinde, yiiksek
lisans egitimini ise, Erciyes Universitesi Giizel Sanatlar Enstitiisii Seramik Béliimiinde
tamamlamistir. 2006  yilinda Japonya'da Ibaraki-Ken Kasama'da Norinao
Matsuyama'nin yaninda ¢irak olarak, yliksek dereceli ¢gamur, seramik porselen sirlar1 ve
odun firinlar1 yapiminda calismistir. Daha sonraki yillarda Ibaraki-Ken Teknoloji
merkezinde Seramik Hammaddeleri kimyasal analiz boliimiinde stajyer olarak

bulunmustur.

Sanatcinin, kendine ait yaklasik 2000 farkli sir denemesi, Tiirkiye ve Japonya’da
yaptig1 anagama ve soda firilari bulunmaktadir. Yurt i¢i ve yurt disinda birgok firin
projesinde de yardimer asistan olarak calismistir. Yaptigi islerde kendi tUrettigi camur
ve sir kullanimina 6zen gosterirken, yaptig1 biiyiik isler i¢in 6zel firinlar tasarlayarak
pisirim yapmaktadir. Genellikle figiiratif isler ¢aligmakta olup, yaptigi stilize hayvan
figiirlerinde kiibik ¢alisirken, insan figlirlerinde tombul kadin figiirlerinden
yaralanmaktadir. Bircok yurtici ve yurt dis1 seramik sempozyumlarina katilmistir.
Avanos'ta bulunan firin sergi alanimin kurucularindandir ve burada bulunan soda,

anagama ve noborigama firinlarin yapimda gorev almistir.

2011°den itibaren Nevsehir Haci Bektas Veli Universitesi Avanos Meslek

Yiiksekokulu El sanatlar1 Boliimiinde 6gretim gorevlisi olarak ¢aligsmaktadir.

Gorsel 2.48. Bahadir Cem Erdem'in Insa Etmis Oldugu Soda Firini
(Bahadir Cem Erdem Kigisel Argiv)
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Gorsel 2.49. Soda Sirli Seramik Figiir Gorsel 2.50. Soda Sirli Seramik Figiir

(Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv)

Gorsel 2.51. Soda Sirli Seramik Caydanlik — Gérsel 2.52. Bahadir Cem Erdem Noborigama Firin Ingast

(Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv)

2.3.2. Levent Diizgiin-Mehmet Diizgiin

Levent Diizgiin ve Mehmet Diizgiin 1977 yilinda Avanos'ta dogmuslardir.
Kiiciik yaglarda seramikle tanismislardir. Lisede seramik boliimiinti bitirmislerdir.
Mehmet Diizgiin Kocaeli Universitesi Jeoloji Miihendisligi béliimiinii okumustur.
Levent Diizgiin ise ¢esitli atolyelerde, ustalarin yaninda ¢iraklik yapmis ve ¢alismistir.
1998 yilinda, ikiz kardes olmalarindan dolay: “Ikizler Cémlek Atdlyesi” adini verdikleri
atolyeyi kurmuslardir. Atdlyeyi ilk kurduklari yillarda firmlar1 bulunmadigi igin,

yaptiklar1 {riinleri traktor ile sanayi bolgesinde bulunan Kara firinda pisirmislerdir.
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Uriinleri pisirmek icin tasirken, birgogu kirilmistir bu sebeple elektrikli firin
yaptirmiglardir. Tasarimlari kendilerine ait, 6zgiin seramik {iriinler iiretmektedirler.
Ozgiin seramikler iiretmeleri kendilerini, Avanos'ta yasayan ve gelencksel seramik
ireten ustalardan ayirmaktadir. Atdlyelerinde iki adet yiliksek dereceye dayanikli

odunlu, bir adette elektrikli firin bulunmaktadar.

= ()
C lKlZLEﬂk COMLEK
TN ATOWES) ]

Gorsel 2.53. kizler Comlek Atolyesi

(Seda Kiigiik¢akir Kisisel Arsiv.2017)

Levent ve Mehmet Diizgiin yiiksek derece ¢amurlarin1 kendileri hazirlamaktadir
ve yiiksek derece ates tuglalarini kendileri tiretip iki adet yiiksek dereceye dayanikli,
odun yakith firin inga etmislerdir. Son 6-7 yildir kendi yaptiklar1 firinlarda yiliksek
dereceli deneysel calismalar yapmakta ve bu konuyla ilgili arastirma ve g¢alismalara

devam etmektedirler.
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Gorsel 2.55. [kizler Comlek Atélyesi

( Seda Kiiciikcakir Kigisel Arsiv 2019)
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Gorsel 2.56. Kiil sirlt Seramik Heykel Gorsel 2.57. Kiil sirlt Seramik Heykel

(Seda Kiigiik¢akir Kisisel Arsiv,2019)

Gorsel 2.58. Kiil sirlt Seramik Heykel (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv,2019)
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2.3.3. Mehmet Koriikgii

Mehmet Kériikgii, 1966 yilinda Avanos'ta dogmustur. ilkokul egitimini
Avanos'ta bitirmis ve ortaokul egitimini 2. sinifta birakmistir. Ortaokulda okurken, bos
kalan zamanlarda gesitli ¢omlekgilerin yanina gidip bazen cila (perdah) yapmis bazen
de irmaktan su ¢ekmistir. Ortaokulu biraktiginda ise, ¢omlekg¢i olmaya karar vermistir.
Bir ustanin yaninda ¢irak olarak ¢alismaya baslamis, ancak bir siire sonra, anlasamadigi
icin birakmistir. Daha sonra, bas usta olan Ahmet Taskiran'm sanayide bulunan
atdlyesine ¢irak olarak baslamustir. iki yil Ahmet Taskiran'in girakligim yaptiktan sonra

17 yasinda, usta olmustur.

Usta olduktan sonra, yaklasik 4 yil bir atolyede, 2 yil Ahmet Tagkiran ile
caligmistir. 1989 yilinda atdlye satin almig, 1990 yilinda orada c¢alismaya baslamustir.
Atdlyesinde bulunan Kara firmi, ustast Ahmet Taskiran ile birlikte yapmislardir. Tk
yillarda, geleneksel Avanos firiinleri; testi, bardak, kiip ve kiigiik ¢omlekler iiretmistir.
Daha sonra, Anadolu'da bulunan eski uygarliklarin yapmis oldugu iiriinlerden olan ve o
yillarda ¢ok iretilmeyen, biiyiik halkali Hitit, biiyiik gagali Hitit formlar1 ve farkli vazo
cesitleri yapmustir. Calismalarinda, perdaha ¢ok oOnem vermektedir. 1999 yilinda
miizisyen Arif Sag vasitasiyla, miizisyen Mehmet Emin Polat ile tanigsmis onun istegiyle
miizik aletleri yapmaya baslamistir. O giinden beri seramikten perkiisyon aleti olan udu
ve darbukalar yapmaktadir. Yaptigi tiim driinleri, atdlyesinde bulunan kara firinda

pisirmektedir.

Ulusal ve uluslararasi sergi ve yarigsmalara katilan usta iretimine, ismi 'Udu

Saray1' olan atlyesinde devam etmektedir.

Gorsel 2.59. Comlek Ustasi Mehmet Koriikgii (Seda Kigiikgakir Kisisel Arsiv,2019)
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Gorsel 2.60. Mehmet Koriik¢ii'niin Atélyesi 'Udu Sarayt’

( Seda Kiigiik¢akir Kisisel Arsiv,2019)

Gorsel 2.61. Mehmet Koriikgii'niin Urettigi Seramik Udu ve Darbukalar

(Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv, 2019)
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Gorsel 2.62. Mehmet Koriikgii'niin Urettigi Gaga Agizli Seramik Testiler

(Seda Kiigiik¢akir Kisisel Arsiv,2019)

2.3.4. Mustafa Yazic1

Mustafa Yazici, 1968 yilinda Avanos'ta dogmustur. ilkokul egitimini Avanos'ta
tamamlamig ve ortaokul 2. sinifta, egitimini birakip, babasinin yaninda ¢irak olarak
seramik sanatina baslamistir. Avanos'un bas ustasi olan Ahmet Taskiran'n yaninda

ciraklik yapmis ve birlikte 20 y1l boyunca ¢aligmislardir.

1985 yilinda Avanos sanayi bolgesinde bulunan 'Yazic1i Comlekgilik' isimli
atdlyesini agmustir. Atdlyesinde genellikle Avanos'a 6zgii geleneksel olan testi, kiip gibi
kullanima yonelik seramik iiriinler iiretmektedir. ki adet kara firmn'a sahiptir. Urettigi
seramikleri pisirmek i¢in her zaman kendisine ait olan kara firin1 kullanmaktadir. Kara
firin'da, trilinleri pisirmek i¢in yakit olarak genellikle talas kullanmaktadir. Mustafa
Yazici Avanos'ta kara firin1 en sik kullanan ustalar arasindadir. Atdlyesinin

kurulusundan bu yana, caligmalarina kendi atélyesinde devam etmektedir.

82



>

Gorsel 2.63. Mustafa Yazici (Seda Kiiglikcakir Kisisel Arsiv,2019)

Gorsel 2.64. Mustafa Yazici'nin Atélyesinden Goriintii
( Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv,2019)
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Gorsel 2.65. Mustafa Yazici'min Urettigi Testiler (Seda Kiiciikcakir Kisisel Arsiv)

2.3.5. Tiilin Ozyurt

Tiilin Ozyurt, 1976 yilinda Bulgaristan’da dogmustur. Lisans egitimi, 2004
yilinda Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Boliimiinde, yiiksek
lisans egitimini ise, 2009 yilinda Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Enstitiisii
Seramik Béliimiinde tamamlamistir. 2008 yilinda Japonya da Dogal Kiil Sirlar1 ve Odun
Yakith Anagama Firinlart ile ilgili yiiksek lisans tez aragtirmasinda bulunmustur.
Yiiksek lisans tezi ve odun yakith firinlar ile ilgili arastirmalar1 i¢in, Japonya'ya seyahat
etmistir. Tez ¢alismas1 ve Japonya'da edindigi bilgi ve deneyimler ile 2009 yilinda,
Avanos'ta Masakazu Kusakabe ile dumansiz anagama firinini inga etmistir.
Calismalarinda daha ¢ok kendi i¢ diinyasindaki duygular1 ya da ¢evrede goézlemledigi
dogal objeleri kullanmistir. Yaptigr eserleri, kiil sirin1 sevdii i¢in anagama firininda

pisirmektedir.

Yurt i¢i ve yurt disinda cesitli sempozyum ve sergilere katilan sanOatei,

Avanos'ta sanayi bolgesinde bulunan atdlyesinde kisisel ¢aligmalarini siirdiirmektedir.

84



Gorsel 2.66. Tiilin Ozyurt ve Dumansiz Anagama Firini

(Tiilin Ozyurt Kisisel Arsiv)

Gorsel 2.67. Kiil Sirli Seramik Eser Gorsel 2.68. Kiil Sirli Seramik Kase

(Seda Kiiciikgakir Kisisel Arsiv,2019)

Gorsel 2.69. Kiil Sirli Seramik Eser (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv, 2019)
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3. UYGULAMALAR

Bu arastirmada, Nevsehir'in Avanos ilgesinde bulunan kara firin, noborigama
firin1, anagama firini, tuz firmi ve soda firin1 incelenmistir. Noborigama firininda, iiriin
alma haznesi ¢ok yiiksek oldugu ve pisirim siiresi ¢ok uzun oldugu i¢in, soda firininda

ise tadilat gerektiginden dolayi, pisirim yapilamamaistir.

Kisisel uygulamalarda, farkli seramik camurlarindan serbest sekillendirme ve
torna ile sekillendirme yontemleriyle eserler iiretilip, Nevsehir Avanos bolgesinde
kullanilan firin ¢esitlerinden olan kara firin, anagama firin1 ve tuz firinlarinda pisirimler
yapitlmistir. Yapilan pisirimler sonucunda, eserlerin {izerinde olusan farkli etkiler

gbzlemlenmistir.

3.1. Kara Firinda Pisirimi Yapilan Seramik Uygulamalar

Gorsel 3.1.Kara Furin'da Pisirimi Yapilan Seramik Eser (Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv)
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Gorsel 3.2. Kara Fiurin'da Pisirimi Yapilan Seramik Eser ( Seda Kiiciikgakir Kisisel Arsiv)

Gorsel 3.3. Kara Furin'da Pisirimi Yapilan Seramik Eser ( Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv)
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Gorsel 3.4. Kara Firin'da Pisirimi Yapilan Seramik Eser

(Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv)

Gorsel 3.5. Kara Firin'da Pigirimi Yapilan Seramik Eser

(Seda Kiigiik¢akir Kisisel Arsiv)
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Yukarida ki gorsellerde goriillen seramik eserler, serbest sekillendirme
yontemiyle yapilmis ve Avanos'ta Mehmet Koriik¢ii'ye ait kara firmn'da pisirilmistir.
2.2.1. Kara Firin boliimiinde firin hakkinda ve arastirma biinyesinde yapilan pisirim
hakkinda bilgi verilmistir. Gorsel 3.1. ve 3.2.'de goriilen eser Avanos'un kirmizi
camurundan iretilmistir ve pisirim sonucunda eserlerin yilizeyinde krem renginden
kahverengiye kadar giden bir renk degisikligi gozlemlenmistir. Gorsel 3.3.'de goriilen
eser, Avanos'a 0zgii samotlu ¢amur'dan iretilmistir. Kirmizi ¢amura gore az da olsa
eserin ylizeyinde renk degisiklikleri gozlemlenmistir. Gorsel 3.4.'de goriilen eser
Avanos'a 6zgii kirmizi ¢gamur ve beyaz ¢camur karistirilip mermer teknigiyle tiretilmigtir
ve yiizeyinde bir renk degisimi gozlemlenmemistir. Gorsel 3.5.'de goriilen eser ise
beyaz vakum ¢amurundan iretilmistir, rengi krem rengine dénmiis ve ylizeyinde hafif
pembelikler olusmustur. Istifleme yontemi ile firina yerlestirilen eserlerin yiizeylerinde,
pisirim sonucunda firin igerisinde yerlestirildikleri bolgeye gore, farkli etkiler ortaya
ciktigr gorilmiistiir. Bunun nedeni , firin igerisinde iriiniin yiizeyine alevin temas
etmesi ya da Uriinlerin birbirine degen yiizeyleridir. Kara firin pisiriminde her camurda
farkli etki olusmus, icerisinde demir orani yiiksek olan ¢amurlarda, daha fazla renk

degisimi oldugu goriilmiistiir.

3.2. Tuz Firminda Pisirimi Yapilan Seramik Uygulamalar

Gorsel 3.6. Tuz Furimin'da Pisivimi Yapilmis Seramik Eser

( Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv)
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Gorsel 3.7 Tuz Firimin'da Pisirimi Yapilmis Seramik Eser

(Seda Kiigiik¢akir Kisisel Arsiv)

Yukarida Gorsel 3.6 ve 3.7.'de goriilen seramik eserler, serbest sekillendirme
yontemiyle, biskiivi pisirimi yapildiktan sonra, Avanos'ta firin sergi alaninda bulunan
tuz firminda pisirilmistir. 3.2.4. Tuz Firmi boliimiinde firin hakkinda ve arastirma
blinyesinde yapilan pisirim hakkinda bilgi verilmistir. Gorsel 3.6.'de goriillen eser
porselen ¢gamuru ve samotlu ¢camur'un karistirilmasiyla iiretilmistir. Pisirim sonucunda,
eser'in blinyesinde camur farkliliklarindan dolayr renk degisiklikleri gozlemlenmis, tuz
sirt olugsmus ve kiil etkileri goriilmiistiir. Gorsel 3.7.'de goriilen eser ise, porselen
camuru ile dretilmistir. Pisirim sonucunda eserin yiizeyinde, renk degisimi
gozlemlenmemis, tuz sir1 olusmus ve hafif kil etkisi goériismiistiir. Tuz pisirimi
sonucunda, eserlerin vyerlestirildigi yere gore bilinyede olusan etkilerin degistigi
gozlemlenmistir. Tuz atma deligine yakin olan eserlerde, tuz sir1 olusumun daha yogun
oldugu, ateslige yakin olan eserlerde ise tuz sirinin yaninda kiil etkisinin de yogun

oldugu goriilmiistiir.
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3.3. Anagama Firininda Pisirimi Yapilmis Seramik Uygulamalar

Gorsel 3.8. Anagama Firmninda Pisirimi Yapilng Seramik Kaseler

(Seda Kiigiik¢akir Kisisel Arsiv)

Gorsel 3.9. Anagama Fuumnda Pisirimi Yapilmis Seramik Kaseler
( Seda Kiigiikgakir Kisisel Arsiv)
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Gorsel 3.10. Anagama Frriminda Pigirimi Yapilmis Seramik Kaseler
(Seda Kiiciik¢akir Kisisel Arsiv)

Gorsel 3.11. Anagama Frriminda Pisirimi Yapilmis Seramik Kaseler
(Seda Kiigiik¢akr Kigisel Arsiv)
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Tez arastirma doneminde, Avanos'ta bulunan anagama firininin yakilamamasi
sebebi ile Gorsel 3.8, 3.9., 3.10., ve 3.11'de goriilen eserler Eskisehir ilinin Seyitgazi
ilgesinde T.C. Kiiltiir Bakanligt GENCDES projesi ile Ogr. Gér. Bahadir Cem Erdem
tarafindan insa edilen anagama firminda pisirilmistir. Seyitgazi'de bulunan anagama
firin'l, Avanos'ta bulunan anagama firmi ile, calisma prensibi, yanma asamalari
acisindan aynidir. 3.2.2. anagama firin1 bolimiinde, firin hakkinda ve pisirim asamalari
hakkinda bilgi verilmistir. Yukarida, anagama firininda pisirimi yapilmis seramik
kaseler gorsellerinde bulunan seramikler, tornada sekillendirme ile iiretilmistir.
Kaselerin yapiminda porselen ¢amuru ve creaton ¢amuru kullanilmistir. Creaton
camurundan {iretilen kaselerin yiizeylerinin bazi bolimlerine demir oksit uygulanmustir.
Pisirim sonucunda, creaton camurundan ve porselen ¢amurundan yapilan seramik
kaselerin ylizeyinde kiil etkileri ve kiil sir1 olusumu goézlemlenmistir. Firmin ateslik
boliimiine ve kiil atma bosluguna yakin olan seramikler iizerinde, daha fazla kiil sir1

olusumu gorilmiistiir.
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SONUC

Binlerce yil 6nce insanlar kili seramige doniistiiren yasalardan habersizlerdi.
Pisirim ile birlikte seramik insan yasamindaki yerini almaya basladi. Pigirim islemi,
onceleri acik alanlarda yapilirken, seramik firinlari ile pisirimler artik yapilarin igerisine

tasinmaya baslanmustir.

Bu aragtirma kapsaminda, seramik firinlarinin tarihi, ge¢misten gliniimiize
gelisim siireci ve cesitleri incelenmistir. Tez agirlikli olarak, Avanos bolgesindeki
geleneksel seramik firmlar1 ve deneysel seramik firnlari incelenerek tanitilmaya

calisilmis, kara firin, anagama firin1 ve tuz firmninda uygulamalar yapilmistir.

Nevsehir iline bagli Avanos ilgesinde, seramik iiretiminin geleneksel olarak
yapildig1 bilinmektedir. Avanos, cografi konumu itibari ile, pek ¢cok uygarligin gegcis
yolu tizerinde bulunmaktadir. Ayni zaman da, ylizyillardir, seramik gelenegi ve tretimi
ile taninan Onemli bir seramik iiretim merkezidir. Tarihi boyunca, kendine &zgii
seramiklere ve firin ¢esitlerine sahiptir. Bolgeye has 6zelliklere sahip olan, geleneksel

karafirin da, bunlardan biridir.

Kara firmlar, baslangicta ¢omlek pisiriminde, ¢okg¢a kullanilirken, giintimiizde
eski donemlere gore, kullanimlar1 6nemli oranda azalmistir. Fakat, glinlimiizde kara
firmlar az da olsa, hala kullanilmaktadir. Kara firinlarin kullaniminin azalmasinin
nedenlerinin basinda, usta sayilarinin giderek azalmasi, yakit kullanimi, kullanilan
yakitin ekonomik olmamasi ve havaya biraktigi karbon miktarinin fazla olmasidir.
Yakit olarak, organik malzemelerin kullanildigi kara firinlarda gliniimiizde yakit
maliyetini azaltmak i¢in arag lastigi gibi, organik olmayan iriinler de yakilmaktadir. Bu
da havaya biraktig1 karbon miktarin1 daha da arttirmaktadir. Cevreye verdigi kirlilik

nedeni ile kara firinlar, Avanos’un merkezinden sanayi bolgesine taginmaistir.

Glinlimiizde Avanos’ta kara firilarin yerine biiyiik ¢ogunlukta elektrikli firinlar
kullanilmaktadir. Burada elektrikli firmlarin tercih edilmesinin sebepleri ise, yakit
acisindan daha ekonomik ve pisirim agisindan daha kolay ¢aligilabilir olmasi, firindaki
irlinlerin homojen olarak pismesi, tasinabilir ve hava kirliligine neden olmamasi

elektrikli firinlar1 ¢alisma konusunda daha cazip bir hale getirmistir.
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Avanos'ta kara firin ve elektrikli firinlar disinda, deneysel ve egitim amach
kullanilan firinlarda bulunmaktadir. Firin sergi alaninda bulunan projeler ile yapilmis

olan bu firinlar; anagama, noborigama, tuz ve soda firilaridir.

Tez uygulamasi kapsaminda yukarida da adi verilmis olan kara firin, tuz firmi ve
anagama firininda uygulama yapilmis ve sonuglar1 paylasilmistir. Oncelikle pisirim
yapilan firinlarin ortak 6zelligini vurgulayacak olursak, ii¢ firinda da organik yakit

olarak odun kullanilmustir.

Uygulamalar yapilmis olan ii¢ firindan anagama, karafirin ve tuz firininda
pisirimler sonucunda, seramik biinyelerin iizerinde farkli etkiler olustugu saptanmistir.
Bunlardan Avanos'a ait geleneksel kara firinda yapilan pisirimde, biinyeler {lizerinde
gozle goriilebilir derecede renk degisimi tespit edilirken, tuz firininda objelerin {izerinde
tuz sir1 olusumu ve anagama firininda ise kiiliin etkisi ve kiil sir1 olusumu net bir seklide
gozlemlenmistir. Yapilan pisirimlerde elde edilen sonuglar uygulamalar kisminda

ayrintili olarak tezde sunulmustur.

Nevsehir Avanos bolgesinde bulunan firn ¢esitleri, Tiirkiye'de ilk kez firin sergi
alam ad1 altinda Avanos'ta yapilmis olmalar1 nedeniyle énemlidir. Oncelikle firin sergi
alanina insa edilen firnlarin yapilma amaci; bu firinlar ile bdlgeye yeni bir c¢izgi
kazandirmak, diinyada hala kullanilmakta olan geleneksel seramik firin Orneklerini
Tiirkiye’de bir Ornegini yaparak egitim ve uygulama alani yaratmak istenmistir.
Bolgede bir firin miizesi kurulmasi diisiiniilerek bu alanin daha sonrasinda genisletilerek
sanat turizm'i yapilmasi planlanmistir. Ayni zamanda bu firin alaninda seramik
Ogrencileri, seramik sanatcilar1 ve seramik wustalar1 i¢in pisirim etkinlikleri

dizenlenmektedir.

Tez igerisinde bahsedilmis olan Avanos yoresine ait olan geleneksel kara
firinlarin unutulmamasi ve gelecek nesillere aktarilmasi i¢in, kara firinlar i¢in de bir
alan kurularak bu alanda pisirim etkinlikleri diizenlenebilir. Boylelikle, bolgede yasayan
seramik ustalari, seramik sanatcilari ve seramik 6grencileri geleneksel kara firin ile ilgili

bilgi ve tecriibe edinerek kara firin gelenegi, yeni nesillere aktarilmis olacaktir.
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