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ONSOZ

Kamig yapimimin fagot c¢alan miizisyenlerin performansi iizerindeki etkisi
tartisilmazdir. Bu becerinin kazanilmasi miizisyenlerin verimliligini arttirir ve ¢alisma

zamaninin dogru kullanilmasini destekler.
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1. GIRiS

1.1.Problem

Fagot, ana hatlar1 ile konik bigimde oyulmus ve ikiye katlanmis bir borudan
olusan tahta tiflemeli bir enstriimandir. Genellikle ak¢aagacgtan yapilir ve kanat, ¢izme,
bas ve kalak ad1 verilen dort parganin birlesmesinden olusur. Cift kamigh bir ¢algidir ve
kamisin “Es Boru” adi verilen metal boruya takilip iiflenmesi ile ses elde edilir. Yapimi
ve enstriiman ile uyumu bakimindan her fagot calan miizisyen i¢in biiylik bir dnem
tasityan fagot kamisi, aynm1 zamanda yorumlanan eserin dogru bir sekilde ifade
edilmesine de katkida bulunur. Yetistirilmesi, kurutulmasi ve kazinmasi siirecinin

dogru hesaplanmasi, ¢alan kisinin performansi ile paralellik gosterir.

Fagot kamisi “Arundo Donax” (Latince) adli bir bitkiden iiretilmektedir.
Gilintimiize kadar fagot ile paralel olarak, yetistirilmesi ve yapim teknigi agisindan
evrimini biiylik 6l¢lide tamamlayan fagot kamisi, miizik donemlerine ve teknolojinin
gelismesiyle  kullanildigi  ¢aga gore de farkliliklar  gostermigtir.  Bitkinin
yetistirilmesinden islenmesine kadar olan siirecin enstriimanla uyumuna ve icracinin
yorum esnekligine yon vermesi, fagot ¢alan miizisyenler agisindan kaginilmaz olarak
bu olusumun iginde olmay1 gerektirir. Bu nedenle icraci enstriimanina ne kadar hakim,
kullanilan fagot ne kadar kaliteli olursa olsun; kamis, kalitesi ile paralel olarak

enstriimanin ve yorumcunun performansina etki eder.

1.2.Amacg

Bu calismanin genel amaci, fagot kamisi yapiminin fagotun performansi
tizerindeki etkilerinin arastirilmasidir. Bu ama¢ dogrultusunda dogal ortaminda yada
0zel olarak yetistirilen kargi kamisin toplanmasindan kurutulmasina, kazinmasindan
fagot ile uyumuna kadar gecen silirecin Onemi tartisilmazdir. Bu genel amag

cercevesinde asagidaki sorulara yanit aranacaktir:
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a) Kamisin yetistirilmesi

b) Kamisin hasat edilmesi

¢) Kamisin kurutulmast

d) Fagot kamiginin tarihsel ve pedagojik gelisim stireci
e) Kamigin yapilmasi

f) Kamisin fagot ile uyumunun saglanmasi

h) Enstriimanin performansa katkisi

1.3.0nem

Bu ¢alisma sonucunda asagidaki faydalara ulagiimasi umulmaktadir.

a) Fagot kamist yapimmi ile ilgili bilgilere ulasilarak karsilasilan zorluklarin
iistesinden gelinmesi.

b) Fagot ve fagot kamisi arasindaki uyumunun saglanarak performansin

arttirtlmasi.

1.4.Varsayimlar

Bu arastirmada fagot calan miizisyenlerin karsilagtiklart sorunlar i¢in ¢oziim
yaklagimlar1 ortaya konmus, kullanilan materyallerin belirlenmesi ve dogru kullanilmasi
acisindan uygun bir baglangi¢ noktasi belirlenmistir. Arastirmanin konusu, fagot ¢alan

miizisyenlerin mesleki gelisimlerindeki hedefledikleri basariy1 elde etmeleridir.

1.5.Smirhhiklar

Bu ¢alisma, Wilhelm Heckel (1856-1909) tarafindan gelistirilen Alman ekoliinii
baz alarak 21.ylizyilda iretilen fagot kamislarinin fagotun performansi iizerindeki
etkileriyle smirlandirilmigtir. Standart bir fagot kamisimnin yapim siirecini, bu siireg

icerisinde yasanan sorunlar1 ve ¢oziimlerini igerir.
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1.6.Tanmimlar

Fagot: Konik bicimde oyulmus tenor boru, ¢izme, bas boru, kalak ve es borudan

olusan ¢ift kamigh tahta iiflemeli bir ¢algidir. Akgaagagtan yapilir.

Fagot Kamusi: Iki kamisin iist {iste gelmesinden meydana gelir ve fagotun es

borusuna takilarak bu iki kamisin titresiminden ses elde edilir.
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2. KARGI KAMISI (ARUNDO DONAX)

2.1.Karg1 Kamsi

Fagot kamiginin ham maddesi olan “Arundo Donax”, tatli yada hafif tuzlu su
iceren bdlgelerde yetisen bir bitkidir. Diinyada yetistigi bircok bolge olsa da uygun
iklim kosullar1 agisindan 6zellikle Akdeniz zonunda, Orta Dogu, Giiney Amerika,
Avustralya ve Hindistan'da bulunur. Tiirkiye’de ise Akdeniz, Ege ve Marmara

bolgesindeki gol kenarlarinda yetisen Arundo Donax, “Kargi Kamusi” adiyla bilinir.'

Sekil 1 - Kargi Kamist (Arundo Donax)

Bilimsel olarak Arundo Donax bugdaygiller bitki ailesinden gelmektedir. Cogu
zaman bambu ile karistirllmasina ragmen kendisine 6zgii pek cok yapisal 6zelligi

sayesinde bambudan farklilik gdsterir. Dis gOriiniisii itibariyle dev bir musir bitkisine

"http://www.ibreliler.com/V2/bambu/298-arundo-donax-kargi-kamisi.html
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benzer ve olgunlastik¢a gdovdesinin sap1 dort ile alt1 metreyi bulabilir. Kamigin gdvdesi
sert ve kirilgandir, distaki epidermal hiicrelerinin bir kismi1 cam yapiminda hammadde
olarak kullanilan silisyum igerir. Sapiin oldukga sert olmasi1 nedeniyle olgun iki kargi
kamig sapinin birbirine vurulmasindan kivilcim ¢ikabilir. Sogani1 andiran sarmasik lifli
kokleri, yiginlar halinde topraktaki suyu ve besleyici tuzlar1 emer. Yapraklari 5 ila 8 cm
arasinda gittikce sivrilen iki katmandan meydana gelir. ikinci senesinde govde sap1 1 ila
4 cm uzunluguna ulagir ve dallar1 olusur. Ayn1 sene gévde boliimii 2 ila 7 mm kalinliga
ve 12 ila 30 cm arasinda degisen bogum uzunluguna erisir. Olgunlastikca gdvde sap1
altin saris1 rengini alir. Uygun kosullarda ve bazi aylarda haftalik biiyiime hiz1 0.7
metreyi bulabilir. D1 kabugunda bulunan silis hiicreleri ile disaridan herhangi bir etki
sonucunda kabugunda olusan hasarlari ve zaman iginde dayanikliligini yitirmesi
nedeniyle olusan kusurlar1 kendi kendine onarabilir. Sahip oldugu bu essiz 6zelligi

bakimindan diger tiim bitkilerden ayrilir.

2.2.Karg1 Kamisinin Yetistirilmesi

Kargi kamis iklimsel degisikliklere olduk¢a dayanikli bir bitkidir. Yiiksek yada
hafif killi, cakilli toprakta dahil tiim toprak cesitlerinde biiyiiyebilir, yetisti§i ortamin
asirt kurak ya da yagmurlu olmasina uzun bir siire dayanabilir. En verimli yetistigi
ortam yliksek oranda nemin bulundugu gol kenarlari, su yolllar1 ve nehirlerdir. Kargi
kamig ayn1 zamanda astropikal (Tropikal iklimden biraz daha serin olan iklim kusagi)

iklim kusaginda yetisebilir ancak yeterli gelisimini saglayamaz.

Yetistigi bolgenin iklim ozellikleri, toprak yapisi, yetistigi alan, sulanmasi,
giibrelenmesi ve dogru zamanda hasat edilmesi kargi kamisinin kalitesinde énemli bir
rol oynamaktadir. Kargi kamis1 senede iki kere filizlenir. Erkek kargi olarak da bilinen
ilk filiz, gbézeneksiz ve sert olmasindan dolayr fagot kamisi yapimina uygundur.
Temmuz ayindan sonra ikinci kez filizlenen disi kargi, yumusak ve gozenekli
olmasindan dolay1r kamis yapimi igin tercih edilmemektedir. Disi kargiya oranla daha
yavas bir biiylime egilimi gosteren erkek kargi, bu 6zelliginin yam sira kis aylarindaki

olusan ayaz ve dona da daha ¢ok direnclidir. Karginin yetisme siirecinin uzunlugu
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kamisin genel karakteri agisindan olumlu sonuglar dogurdugundan, erkek kargi daha

¢ok tercih edilir.

Fransa’nin giineydogusundaki iklim kosullarinin oldukga sicak, siirekli giinesli ve
kuru olmasi, kargi kamiginin yetismesi i¢in en uygun ortami yaratmaktadir. Bu nedenle
cogu fagot kamis1 yapimcist bu bolgede yetistirilen kargilar1 tercih etmektedir. Fakat
ekolojik sistem igerisinde toprak, gilines 15181, yagis ve sicaklik miktarinin her sene
farklilik gostermesi, kargi kamisinin yetistirilmesinde c¢esitli giicliikleri ortaya
cikarmaktadir. Bu nedenle yetistiriciler tarafindan cesitli onlemler alinsa da, hasat

edilen kargi kamiglarinin bir 6nceki seneye oranla farkliliklar géstermesi kaginilmazdir.

Tiirkiye’de 6zel olarak kargi kamisi yetistiriciligi yapilmamaktadir. Akdeniz, Ege
ve Marmara bolgelerinde yeralti sularinin yiizeye yakin oldugu yerler, tarim arazileri,
dere, gol gibi sulak alanlar, 6zel tarim alanlarinin sinirlarini belirleyen toprak duvarlar
ve yol kenarlarinda kendiliginden yetismektedir.

Diinyadaki “Dogal Kaynaklar1 Koruma Birligi’ndeki istilaci canlilar uzmanlari
(Invasive Species Specialist Group of the World Conservation Union), kargi kamigini
cok miktarda su tiiketmesi, suyun sicakligini arttirmasi1 ve Ozellikle istilact olmasi

nedeniyle diinyadaki en zararli 100 canli arasina koymuslardir.”

2.3. Kargi Kamisinin Hasat Edilmesi

Kargi kamismin govdesi yetistigi siire¢ igerisinde sertlesir. Bu sertligin
olugmasinda yetistigi ortam kosullarinin biiyiik oranda etkisi olsa da, ayn1 zamanda
uygun sertlik seviyesinin belirlenip uzman kisilerce dogru zamanda hasat edilmesi de
Oonem tasir. Kargi kamisin hasati en ge¢ iki yilda bir yapilir. Bu siireden sonra hasat
edilmesi, kamigin doku hiicrelerini ve liflerini olmasi gerekenden daha fazla
kalinlagtiracagindan performansini olumsuz yonde etkiler. Dogada yabani olarak yetisen

kargr kamiglarin yasi ile ilgili bilgilere ulasilmasi oldukg¢a gii¢ oldugundan, bitkinin

% http://www.issg.org/worst100_species.html
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genel karakterinin belirlenmesi agisindan kontrollii olarak yetistirilmesi daha iyi

sonuclar vermektedir.

Hasat etme zamani genellikle aralik ayinin ortalarindan mart ayina kadar olan stire
zarfinda yapilmaktadir. Bazi kamis yetistiricileri tarafindan sicakligin stirekli diisiik
olmas1 ve kargi kamisinin sapindaki 6zsularin bitkinin koklerine tasinmasi nedeniyle
ocak ayninin ilk haftasi en uygun hasat zamani olarak 6ngoriilmektedir. Mart ayindan
itibaren yapilan hasatlar bitkide olusan filizlenme nedeniyle, aralik ayindan once
yapilan hasatlar ise bitkinin saplarinda kalan yesilimsi 6zsuyun heniiz ¢ekilmemesi

sebebiyle olumlu sonuglar vermemektedir.

Hasat edilen kargi kamislar, birkag ay ile birkag yil arasinda degisen siire zarfinda
yetistiricilerin tercihine gore giinesli bir alan yada golgede kurumaya birakilarak

kazinmaya hazir hale getirilir.

2.4.Karg1 Kamisindan Yapilan Calgilar

Kargi kamisi, ilk caglardan giiniimiize kadar bir¢ok iiflemeli ¢alginin yapimina
ilham olmustur. Mitolojide ¢oban tanrisi Pan ve enstriimani Panfliit, Marsias’in (Yunan
mitolojisinde Frigyali iinlii bir satyr) ¢oban kavali kanugtandir. Ulkemizde kargi

kamigindan yapilan en {inlii ¢calgilardan biri olan Ney, birbirine esit 9 bogumdan olusur.

Tarihte ilk 6rneklerine 5000 y1l 6nce Misir’ da rastlanmaktadir.

t T
g
o )

Sekil 2 — Ney



@» ANADOLU UNIVERSITESI

Kargi kamistan yapilan bir diger calgi Launeddas, Akdeniz’deki Sardunya
adasinda kullanilan iiflemeli bir ¢algidir. 3 borudan olusur ve her boru tek kamistan
yapilan bir agizlikla dairesel nefes (burundan nefes alirken agizdan nefes vermek) ile

calinir.

Sekil 3 — Launeddas
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3. FAGOT KAMISININ GELIiSiM SURECI

3.1.Tarihsel ve Pedagojik Gelisimi

19.yiizy1l Bat1 Avrupa’sinda miizigi olusturan 6gelerin standartlagtirilmasi istegi,
diger kamigh tahta iiflemeli ¢algilar i¢in oldugu gibi fagot i¢in de kamis yapimini
gelistirilme ihtiyacin1 beraberinde getirmistir. Bu gecis doneminden once bir¢ok
geleneksel farkliliktan kaynaklanan nedenlerden dolay1r Almanya’da ¢ogu profesyonel
fagot galan miizisyen kendi kanmisini kendisi yaparken, 6zellikle Fransa ve Ingiltere’de
kamis yapiminin enstriiman yapimcilart ve kamis yapiminda uzmanlagmis kisiler
tarafindan stlenildigi bilinmektedir.® Diger tahta iiflemeli enstriimanlarin tarihsel
gelisim siiregleriyle karsilastirildiginda fagot yapimcilarimin birbirlerinden bagimsiz
calismalari, kesfettikleri yenilikleri birbirleriyle paylagsmamalari, tiretimde ortak bir
cizgiyi yakalayamamalar1 ve sonucunda siirekli bir gelisim ortamini yaratamamalar ile
birlikte fagotun gelisimi diger ¢algilara oranla sikintiya girmistir. Ortaya ¢ikan bu
olumsuzluklarin sonucunda fagot ve fagot kamisinin pedagojik gelisim c¢izgisi es

zamanli olarak gerceklesmemistir.

19. ylizyildan 6nce fagot kamis1 yapimi ile ilgili yazili kaynak bulunmadigindan,
pedagojik baslangici olarak Fransiz Devrimi kabul edilmektedir. Fransa ve Ingiltere’de
enstriiman yapimcilarinin kamis yapimcisi olarak sanata ¢ift yonlii hizmet vermeleri
hem fagot kamisinin yapildigi doneme ait taslaklarin hem de 19.yiizyildan sonra kamis
yapimi ile ilgili bilgilerin c¢esitli kaynaklarda yayimlanmasiyla giinlimiize kadar
aktarilmasina vesile olmustur. Enstriiman imalatcilarinin kamis yapimini iistlenmesi,
modern fagot c¢alan miizisyenler icin her ne kadar olumsuz bir diislince olsa da, bu
sistemin kullanildig1 ilk donemlerde kayda deger faydalarinin oldugu bilinmektedir.
Fakat 19.yiizyi1lda fagot kamisi imalati yapan bu uzman kisilerin iirettikleri kamis
miktar1 géz oniline alindiginda, giiniimiizde fagot ¢alan miizisyenlere oranla bir hayli az

miktarda kamisin tiretildigi de tahmin edilebilir.

? Harold Eugene Griswold, Etienne Ozi (1754-1813): Bassoonist, Teacher and Composer.
(D.A.M. diss., Peabody Conservatory of Music, 1979), s.288.
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17.ylizyilin sonlar1 ve 18. ylizyildan giinlimiize fagot kamisi ile ilgili olarak
tarihsel bilgilere yapimcilarin  kamis {izerine yazdiklar1 isimler, tarithi miizik
enstriimanlar1 miizeleri ve 0©zel koleksiyonlar wvasitasiyla ulasilabilmektedir. Bu
aragtirmalardan giiniimiize kamis yapimindaki metotlar, teknikler, kamisin boyutlari,
kamigin kullanildigi déneme ait olan fagotun sekli, boyutlari, mekanizmasi, es boru
uzunlugu, i¢ ¢ap1 ve metal kalinlig1 hakkinda bilgilere ulasilmaktadir. 1831°den beri
Almanya’nin Wiesbaden sehrinde diinyanin en iinlii fagotlarini iireten Heckel firmasinin
sahip oldugu tarihsel fagot ve fagot kamisi miizesi, fagot ve fagot kamisinin gelisim
stirecine ait onemli materyaller sunmaktadir. Bunun yani sira konuyla ilgili 6nemli
materyallere Ingiltere’ de Londra (Horniman Miizesi ve Kraliyet Askeri Miizik Okulu)
ve Avusturya’da Viyana’da (Tarihi Enstriimanlar Miizesi) bulunan c¢esitli

koleksiyonlardan ulasilabilmektedir.’

Teknolojinin giliniimiize oranla smirli olmasi, kamisin kullanim 6mriinii ¢arpici
bicimde azaltmistir. Kamislarin uzun siireli kullanimini saglamak ic¢in giiniimiizde
yapilan kazima sisteminden daha farkli bir i¢ kazima sistemi kullanilmistir. Makine
kullanmadan i¢ kazima yapmak i¢in el ile ucu yuvarlak bir kazima aleti kullanilmis ve
bu metotla kamisin ortasina dogru gittikge incelen bir kazima sistemi olusturulmustur.
Bu siire¢ sonunda karginin i¢ katmanlar1 ortasina dogru daha fazla kazinarak karginin
kabuk kismina daha yakin, daha sik ve direngli tabakasi ortaya cikartilmistir. Carl
Almenraeder’e (1786-1843) gore bu i¢ kazima yontemi kamigin glinlik kullaniminda

omriinii 2 senenin bile iizerine ¢ikartmigtir.’

* Lawrence J. Intravaia, A History of Bassoon Reed-Making From The Late 17th Century To
The Late 19th Century. 03.09.2008. http://www.idrs.org/publications/Journal/JNL4/history.html
5 William Waterhouse, The Bassoon. (London: Kahn & Averill, 2005), s.43.
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Sekil 4 — Fagot Kamiginin Yapildigi [lk Dénemlerde Kargr Kamisin

I¢ Kazimasinda Kullanilan Aletler

Makinelestirilmis i¢ kazima sistemi ilk olarak 1834 yilinda Henri Brod (1799-
1838) tarafindan obua kamaisi icin tasarlanmis ve 1847 yilinda Frédéric Triébert (1813-
1878) tarafindan fagot kamisina uyarlanmustir.® Triébert’in tasarladigi makine kazima
zamanini olduk¢a kisa bir siireye indirmesine ragmen kamislart paralel olarak
kazidigindan el ile yapilan egimli kazima sistemini gerceklestirememis ve dolayisiyla
talep gormemistir. Ortaya ¢ikan bu olumsuz durum i¢ kazima makinesinin icadindan
sonra bile el ile kazima yonteminin hala kullanilmasina yol agmistir. Bu yontemle
istenilen egimli kazima sistemi elde edilememesine ragmen yinede zamani kisaltmasi
acisindan kamigin 6n kazimasinin yapilmasinda kullanilmistir. Tiim bunlarin sonucunda
19.yiizyi1lda fagot kamisi yapimi eski sistemin etkisinden ¢ikamayarak gelisimini

siirdlirememistir.

® Christin Schillinger, The Pedagogy of Bassoon Reed Making. (A Research Paper Presented in
Partial Fulfillment of the Requirements fort he Degree Doctor of Musical Arts, Arizona State University,
2007), s.39.
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Sekil 5 — Ilk Zamanlarda Kullanilan ve Tribert’in Tasarladig I¢ - Dis Kazima Sistemi

a) Tribert’in tasarladigi i¢ kazima sistemi

b) Tribert’in tasarladig1 i¢ kazima sistemi sonrasinda dis kazima

¢) Ik zamanlarda kullanilan gittikge sivrilen i¢ kazima sistemi

d) ilk zamanlarda kullamlan gittikce sivrilen i¢ kazima sonrasinda dis kazima

sistemi

18.ylizyilin sonu ve 19.ylizyilin ilk yillarinda fagot kamist yapimina en 6nemli
katkiy1; yapima ait bilgileri ve degisen gereksinimleri 18.yiizyilin son donemlerinde
yazdig1 “Le Basson” (Fagot) makalesi ile Pierre Cugnier (?-?) yapmustir.” Cugnier bu
makalesinde fagotun orkestrada bas ¢izgiyi izleyen bir enstriiman oldugunu belirtmis ve
fagotun solo bir enstriiman olarak goriilmesi halinde eslik i¢in gerekli olan zeminin

zarar gorebilecegini ifade etmistir.

Ayni donemde yasayan diger iinlii bir fagotcu olan Etienne Ozi (1754-1813),
fagotun ses tonu ve karakterinin kaginilmaz olarak insan sesiyle iliskilendirilmesi
gerektigini savunmustur. Egitim yasantisi boyunca alman ekoliinii ve ayni ekoliin
beraberinde getirdigi kamis yapimin1 benimsediginden 1792 yilindan sonra Paris’te
gbrev yaptigt zamanlarda diger Fransiz fagotgulardan farkli olarak Alman yapimi
“Keller” marka bir fagot kullanmis, fakat Paris’te enstriiman yapimcilarinin iirettikleri
Fransiz kamisi ile Alman fagotunu ¢almak oldukg¢a zor oldugundan kullandig1 fagot
kamig1 tlizerinde fagotun ses perdelerini netlestirmeyi hedefleyerek yogun caligsmalar

yapmistir.

7 Jean-Benjamin de Laborde, Essai Sur La Musique, Extrait: Methode de P.Cugnier (Paris:
J.M.Fuzeau, 1780), s.142.
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Ozi, Fransiz Devrimi siirecinde fagot ve fagot kamis1 yapimini anlatan “Méthode
Nouvelle et Raisonnée Pour Basson” (Fagot i¢cin Yeni ve Acgiklamali Metot) (1788) ve
“Nouvelle Méthode de Basson” (Fagot’un Yeni Metodu) (1803) adli iki kitap yazmistir.
IIk kitabinda Paris’te kullanilan fagot modelleriyle daha genis boruya sahip kendi
kullandig1 enstriimanin karsilastirmasini yapmis ve sonucunda es borusunun ¢api genis
enstriimanlarin daha biiyiikk ses genisligini elde edebileceklerini vurgulamistir. Ayni
kitabinda “On the Quality of the Reed” (Kamisin Kalitesi Uzerine) adli bir makale
yazarak kargi kamisinin kalitesini, 6zelliklerini ve kargi kamiginin se¢ilmesinin 6nemini
vurgulamig, kargi kamisinin dokusuna ait bilgiler sunmus ve kamis yapiminda
kullanilan ol¢iilendirmelerle ilgili ilk yazili bilgilere yer vermistir. Ayrica, 18.ylizyilin
sonlarinda iiretilen fagot kamigi {izerine yaptig1 incelemelerde bu doénemde yapilan
kamiglarda 6n ve arka kismini birbirinden ayiran ¢izginin bulunmadigini belirtmis ve bu
eksikligin belirgin olarak fagotun kalin seslerinde icracilara zorluklar yasatabilecegini

vurgulamustir. ®

1803 yilinda yazdig: ikinci kitabinda ise ayrintili olarak fagot kamisi yapimi
stireci ve pedagojisini ele almig, fagotun ses tonunun yumusak ve hos bir tenor sesi gibi
etkileyici ve duygulu olmasi gerektigini vurgulamistir.” Ayni kitabinda kamisin zamanla
gii¢siizlesmesi durumunda 6n uzunlugunun 2.3 mm kesilerek kamisin eski sertligine
geri dondiiriilebilecegini ve bu yontemle kullanim siiresinin uzatilip daha iyi sonuglar
almabilecegini belirtmistir.'” Kitabinda kamis yapimu ile ilgili olarak kargi kamisinin
temin edilecegi yerlerden katlanmasi, kazinmasi, sekil verilmesi, tel takilmasi, ip
sartlmas1 ve u¢ kazinmasinin yapilmasina kadar tlim asamalar1 ele almis ve cesitli

kazima sistemleri hakkinda grafiksel bilgiler vermistir.

Cugnier, fagotun orkestradaki gorevini viyolonsel ve kontrbaslar ile birlikte ayn1
cizgiyi izleyerek solo enstriimanlarin esligini yapmak olarak tanimlamis ve bu nedenle

fagotun bas seslerinin hafif bir nliansla calinmasina imkan verebilecek kamis modelini

¥ Christin Schillinger, The Pedagogy of Bassoon Reed Making. (A Research Paper Presented in
Partial Fulfillment of the Requirements fort he Degree Doctor of Musical Arts, Arizona State University,
2007), s.65.

? Harold Eugene Griswold, Changes in the Tonal Character of the Eighteeth Century French
Bassoon, Journal of the American Musical Instrument Society, vol.xii (1986), s.118.

10 Jeffrey Lyman, Etienne Ozi: New Method for Bassoon. (Tempe, 2004, Fransizcadan ¢eviri)
s.14.
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desteklemistir. Fakat Ozi Cugnier’in goriislerine katilmayarak, orkestradaki fagotun
kullanilmas1 fikrini {ist sesleri merkez alan, daha genis ses perdesi araliklarina
dayandirmis ve her zaman solistlik bir enstriiman olarak kafasinda canlandirmistir.
Ozi’nin fagota hem bas hem de tiz seslerin kullanimi ile birlikte getirdigi yorum
esnekligi, beraberinde iki ayr1 islevi bir arada sunma imkani tanimis ve bu nedenle fagot
solistleri 1780°den sonra fliit, obua yada viyolonsel solistlerine oranla konserlerde daha
cok gorev almislar ve Paris’in halk konserlerinde yer alan en popiiler solistlerden

olmuslardir."'

Cugnier ve Ozi’nin kamis yapimindaki ayrildiklar1 en biiylik nokta kamisin
yaprak uzunlugunun belirlenmesidir. Cugnier, farkli konser salonlarda farkli ses
akortlarinin yapilmasi nedeniyle kamisin yaprak uzunlugunun 28, 29 ve 32 milimetre
arasinda degisebileceginden bahsederken Ozi, bu uzunlugun 28 milimetre olarak
sabitlenmesi fikrini savunmustur. Bunun yani sira Cugnier, kamisin orta telinin
titresimin olugsmasinda en Onemli dayanak noktasi olarak belirtirken, Ozi yaptig1
tanimlamalarda titresimin elde edilmesi ic¢in ilk telin daha biiyilk bir 6nem
olusturdugunu, ikinci tele oranla daha siki olmasi gerektigini ve ikinci telin bulundugu
yerin Ozellikle {ist perdelerin titresimi i¢in daha dar olmasi gerektigi goriisiini
savunmugstur. Kamisin u¢ kazimasinda ise Cugnier “U” seklinde bir kazima sistemini
savunurken, Ozi makalelerinde “V” harfi seklindeki daha keskin hatlara sahip olan

kazima sisteminin avantajlarindan bahsetmistir.

Bu kamis yapim farkliliklar1 hem genel olarak kullanilan akort etme derecesini
degistirmig, hem de kamis yapiminin enstriiman yapimcilarindan icracilara dogru
kademeli gecisini simgelemistir. 19.yiizyila kadar fagotun gelisiminde heniiz
standartlagmanin saglanamamasi, ortaya ¢ikan sorunlara ve gereksinimlere bireysel
¢cOziimler iretilmesini gerektirmistir. Tim bunlarin  sonucunda fagot c¢alan
miizisyenlerin kamis yapimina daha bilimsel yaklasimlar1 kamis yapimi pedagojisinin

dogmasini tetiklemistir.

' Harold Eugene Griswold, Changes in the Tonal Character of the Eighteeth Century French
Bassoon, Journal of the American Musical Instrument Society, vol.xii (1986), s.4.



@) ANADOLU UNIVERSITESI

15

Cugnier, birbirinden farkli ve tutarsiz kamislarin; sadece yapim asamasinda ortaya
cikan cesitli hatalarla degil, kargi kamisin yetistigi ortamda aldigi giines, yagmur,
kuraklik derecesi ve hasat zamani ile de ilgili oldugunu belirtmistir. Cugnier’e gore
tutarl1 kamiglarin elde edilmesinde bir diger konu kamus telinin sikiligr ve kamisin
acikligidir. Cugnier, 6n telin siki olmasinin kamisin agikligini arttiracagina ve daha
bliyiik ses meydana getirecegini, fakat bu aciklifin enstriimani calan kisinin dudak
basincini arttirmasina neden olacagindan sert ve nadiren gilizel bir ton elde
edilebilecegini ifade etmistir. Kamis telinin gevsek ve kamigi kapatmast durumunda ise
fagotun sesinin ciliz bir ses liretecegini, uygun olan ton icin gerekli olan yuvarlakligin
elde edilemeyecegini belirtmis ve bu nedenle kamis teli acikliginin dogru belirlenmesi
ile performansin arttirabilecegini savunmustur. Cugnier’e gore Onerilen kamis
uzunluklar1 ne olursa olsun, her enstriimanin sesleri tretmesindeki kriterler farklilik
gosterdiginden, yorumcunun enstriimani ¢almadaki rahatligina gore istedigi kamis

uzunlugunu belirlemesi gerektigini savunmustur.

Paris konservatuvarinin kurulmasi ve Etienne Ozi’nin “Nouvelle Méthode de
Basson” adli kitabinin fagot pedagojisine girmesiyle birlikte fagotun tarihsel gelisimi
siirecinde sozel olarak aktarilan bilgiler yavas yavas yerini yazili metinlere birakmaya
baslamistir. Ozi’nin yazdig1 “Nouvelle Méthode de Basson” adli kitabindan sonra fagot
ve fagot kamis1 pedagojisi hakkinda bir¢ok makale ve kitap yazilmis, fakat bu yazil
metinler kimi zaman bireysel anlayis1 ve farkli diisiinceyi okuyucuya aktarirken kimi
zaman ise birbirlerinden kopyalanarak yada farkli dillere ¢evrilerek ayni konuyu farkli
yazarlarin imzas1 altinda sunmuslardir. Ozi’nin yazdigi metotlardan esinlendigi farz
edilen bu tiir metinlerden en ¢ok bilineni, Joseph Frohlich’in (1780-1862) 1811 yilinda
yazdigr “Vollstandige Theoretisch-Praktische Musiklehre” (Eksiksiz Teorik ve
Uygulamali Miizik Ogrenimi) adli makaledir. Frohlich malalesinin 4.bdliimiinde
yazdig1 bilgilerin ¢ogunu Ozi’nin “Nouvelle Méthode de Basson” adli kitabindan
dogrudan alint1 yapmis olmasina ragmen, yaptig1 eklemelerde fagotun gelisim siirecinde
Alman ve Fransiz miizik anlayigini ¢esitli kargilastirmalarla degerlendirerek kayda

deger bilgiler sunmustur.
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Ozi’nin “Nouvelle Méthode de Basson” adli kitabi1 ile Joseph Frohlich’in
“Vollstandige Theoretisch-Praktische Muskilehre” adli makalesi karsilastirildiginda,
“Nouvelle Méthode de Basson” nun “On the Quality of the Reed” adli 4.makalesinde
yer alan “Fagot Kamisinin Yapimi Siirecinde Kamis Se¢imi” nin, Joseph Frohlich’in
makalesinde “Fagot Kamisinin Yapimi Siirecinde Kargi Secimi” olarak degisiklik
gosterdigi goriilmektedir. Frohlich fagot kamisinin yapim siirecini yazarken her ne
kadar Ozi’nin benimsedigi siray1 izlese de, suda birakma siirecinde Ozi’den agikca
farklilik gostermektedir. Ozi, kamisin suda birakma siirecinin sadece kargi kamisin
formalanmasindan sonraki katlama agamasinda olmas1 gerektigini belirtirken, Frohlich
i¢ ve dis kazima Oncesinde bile kargi kamisin 4 ila 5 saat suda birakilmasi1 gerektigini

savunmmustur.

Joseph Frohlich’in  “Vollstandige Theoretisch-Praktische Muskilehre” adh
makalesinden sonra Carl Almenraeder, 1842 yilinda “Die Kunst des Fagottblasens”
(Fagot Ufleme Sanati1) adli metoduyla fagot kamis1 yapiminin pedagojisi iizerine farkli
bir yaklasim tarzi getirmistir. Die Kunst des Fagottblasens, ayn1 anda hem Almanca
hem de Fransizca olarak yayimmlanmistir. Ozi ve Frohlich ile karsilagtirildiginda
Almenraeder’in metodunda yaptig1 agiklamalar daha uzun ve daha betimsel olmasina

karsin pedagojik teknigi daha agresiftir.'?

Sekil 6 - Carl Almenraeder'in “Die Kunst Des Fagottblasens” Adli Metodunda
Yer Alan Fagot Kamis1t Modelleri

12 Christin Schillinger, The Pedagogy of Bassoon Reed Making. (A Research Paper Presented in
Partial Fulfillment of the Requirements fort he Degree Doctor of Musical Arts, Arizona State University,
2007), s.81.
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Sekil 7 - Carl Almenraeder'in “Die Kunst Des Fagottblasens” Adli Metodunda
Yer Alan Fagot Kamis1 Yapimu Aletleri ve Olgiilendirmeleri

1803 yilinda Ozi’nin yazdigi “Nouvelle Méthode de Basson” nun etkilerinin
devami olarak Fransiz diisiincesini yansitan Jean Baptiste Joseph Willent-Bordogni
(1809-1852) ve Eugéne Jancourt (1815-1901), fagot ve fagot kamisi pedagojisinin
gelisim siirecinde yer almis yorumcu ve fagot kamis1 yapimeilaridir. Willent-Bordogni
1849 ile 1852 yillar1 arasinda Paris konservatuvarinda egitmenlik yapmis ve 1844
yilinda “Grande Méthode Compléte Pour le Basson™u (Fagot i¢in Eksiksiz Biiylik
Metot) yazmustir. Willent-Bordogni, Ozi’nin metodundan direk olarak alintilar yaptigi
gibi fagot kamus1 yapimu konusunda bir¢ok yeniliklere de imza atmistir."® Jancourt 1847
yilinda yayimladigi “Méthode Theorique et Pratique Pour le Basson” (Teorik ve
Uygulamali Fagot Metodu) adli kitabinda alisagelmisin diginda fagot kamis1 yapimu ile
ilgili Olgiilendirmeler ve detaylar hakkinda bilgilere yer vermezken, fagot ve fagot
kamigmin uyumu hakkinda bilgiler sunarak konuya farkli bir bakis agisindan

yaklagmugtir.

> Will Jensen, Famous Bassoon Tutors and Their (Less Known) Authors, The Journal of the
International Double Reed Society No.2 (1974), s.1.
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19.yiizyilda ilk konservatuvar modeli Paris’te kurulduktan sonra 1808’de Milano
ve Napoli, 1811°de Prag, 1821°de Viyana, 1822’de Londra, 1832°de Briiksel ve 1843
yilinda Leipzig’ in benzer kurum anlayisinda egitim ve dgretim siirecine baslamalariyla
fagot ve fagot kamisi pedagojisinde yeni bir siire¢ baglamistir.'* Bu yeni kurumlar
Almenraeder, Ozi ve Frohlich’in yazdig: kitaplar1 pedagojik olarak temel almislar ve
egitimlerine bu yonde sekil vermislerdir. Bu g¢esitlilik miizigin gelisimine katkida
bulunurken ayni zamanda hemen her enstriiman ve yorumcunun standart bir ¢izgiye
ulagmasina olanak tanimistir. Yasanan teknolojik gelisimlerin ardindan hem fagot hem
de kamis yapiminin gelismesiyle standart bir ses perdesi yakalanmig, bir¢ok es boru ve
diger ek borularin kullanilmasi zorunlulugu ortadan kalkmistir. Bununla beraber tiim bu
gelismeler tek tip bir ton kalitesi ve artikiilasyonu beraberinde getirerek, calginin

kontroliinii daha kolay hale getirmistir.

Carl Almenraeder’in 1843 yilinda o6liimiinden sonra Johann Adam Heckel’ in
(1812-1877) oglu Wilhelm Heckel (1856-1909), geleneksel fagot yapimi ve onarimini
Almenraeder’in biraktigi yerden devralmistir. Almenraeder’in 1842 yilinda yazdigi
“Die Kunst des Fagottblasens” adli metodunda modern ¢agin gereksinimlerine uygun
olarak fagot ve fagot kamis1 yapimi pedagojisinin yeniden canlandirilmas: gerekliligi,
Wilhelm Heckel’in yeni bir fagot modeli olusturma diislincesine 6n ayak olmustur.
Unlii fagot virtiidzii Julius Weissenborn (1837-1888), “Praktische Fagott-Schule”
(Uygulamali1 Fagot Metodu) adli metodunda her yil degisen gereksinimler ile beraber
fagotunda bu gelismelere ayak uydurmasi gerektigini ve Heckel’in fagot yapiminda bu
ihtiyaca bagl olarak iirettigi yeni modellerin olduk¢a basarili oldugu diisiincesini
vurgulamustir.”> Aynm metodunda Weissenborn, Fransiz ve Alman miizik anlayis1 olarak
siiflandirma yapmamis, Heckel sistem fagot modelinin daha 6nceki modellere nazaran
iistiinliiklerinden bahsetmis ve fagot kamisi yapiminda Heckel sistem fagotlar igin
tasarladig1 modelleri iist diizey bir dil kullanarak aciklamistir. Cugnier’in makalesinde
bahsettigi gibi, Weissenborn da metodunda kargi kamis, enstriiman ve yorumcu
arasindaki etkilesimin zorluklarindan s6z etmis, bireysel olarak yorumcu farkliliklarinin

yapilan ya da ismarlanan kamisla karsilastirmasi fikrini yansitan bir 6nceki ylizyilin

'* Lyndesay G.Langwill, The Bassoon and Contrabassoon, London: Ernst Benn Limited (1965),
s.90.
'3 Julius Weissenborn, Der Fagott. South Whitley: The Fox Bassoon Company (1968), s.8.
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anlayisindan farkli olarak kamisin Oncelikle kullanilan enstriimana yonelik yapilmasi
fikrini savunmustur.
3.2. 18. Yiizyilin Son Donemleri ve 19.Yiizyilin Baslarinda Kullamlan

Fagot Kamislar

Sekil 8’de 18.ylizyilin son donemleri ve sekil 9’da 19.yiizyilin baslarinda

kullamlan fagot kamis1 formalar yer almaktadir. °
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Sekil 9 - 19.Y1iizyilin Baslarinda Kullanilan Fagot Kamis1 Formalari

'® Lawrence J. Intravaia, A history of bassoon reed-making from the late 17th century to the
late 19th century. 03.09.2008. http://www.idrs.org/publications/Journal/JNL4/history.html
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Kamig Formalarinin Boyutlar
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Tip 1

Tip 2

Tip 3

Tip 4

Tip 5

Tip 6

Tip 7

Tip 8

A
(Toplam

uzunluk)

81mm

79mm

78mm

65mm

75mm

72mm

70mm

70mm

B
(Ag1z
genisligi)

18mm

17mm

14.5mm

16mm

16mm

15mm

15mm

13,5mm

C
(Kazinan
alan

uzunlugu)

31mm

30

34mm

25mm

25mm

24mm

25mm

31mm

D
(1.Tel

genisligi)

11.5mm

9.6mm

10mm

9.5mm

11.5mm

10.5mm

10.5mm

11mm
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4. FAGOT KAMISI YAPIMI

4.1.Fagot Kamis1 Yapimimin Gerekliligi

Bu tez, fagot calan miizisyenlerin kendi kamislarini yapmalarina ve onarmalarina
yardimei1 olacak bilgiler sunmaktadir. Kamis yapimi ve onarimi siirecine ait yontemlerin
etkili bir sekilde O6grenilmesi belli bir zaman dilimini kapsadigindan, enstriimanin
Ogrenim siireci igerisinde kamis yapiminin ilk derslerden baslayarak ¢esitli
uygulamalarla gosterilmesi gerekmektedir. Buna bagli olarak kamis yapiminda
ogrencide gozlemlenecek olumlu sonuglar, fagot egitiminde Ogrencinin basamaklari

hizla ¢ikmasina ve enstriimani ile kurdugu bagin giiclenmesine katkida bulunur.

Kamis yapiminin ilk asamalari, kullanilan makine ve aletlerin iglevlerine yonelik
belli bagh teorik ve pratik bilgilerin 6grenilmesini kapsadigindan kolaylikla anlasilabilir
ve uygulanabilir. Fakat yapim asamasi ilerledik¢e her kamis farkl tepkiler verdigi i¢in,
yapimeinin bilgisi ve tecriibesi siireg ilerledikge belirleyici faktorler olarak 6n plana

cikar.

Fagot egitiminde kimi egitmenler, kamis yapmay1 6grencinin ¢aligma zamanini
olumsuz yonde etkileyen bir ¢calisma olarak gérmektedirler. Fakat, bu diisiinceye bagl
olarak yiiriitiilen fagot egitiminde ortaya ¢ikan bazi problemler, egitmenler tarafindan
temelde atlanmig bir basamak olarak O6grencinin gelisiminde olumsuzluklar
yaratmaktadir. Kamis yapimi profesyonel egitimin bir pargasidir. Her fagot c¢alan
miizisyen kendi kamisimni yapmakla sahip oldugu nitelikleri gelistirir ve bagarisina
katkida bulunur. Giinlimiizde profesyonel fagot c¢alan miizisyenlerin ¢ogu kendi
kamisin1 kendisi yapmamasina ragmen, sahip oldugu bilgisiyle satin aldig1 hazir fagot
kamigim1 cesitli uygulamalarla kullandigi enstriimana gore sekillendirip bireysel
performansini {ist noktalara tasiyabilir. Bu nedenle kétii bir enstriimanla iyi bir kamis
kullanim1 sayesinde ortaya ¢ikan sasirtici ses ve yorum kalitesi dogrudan bireyin sahip
oldugu bilgi diizeyine isaret ederken, yiiksek meblaglar harcanmis bir enstriimanla koti
bir kamis kullanilarak enstriimanin tiim niteliklerinin hice sayilmasi tamamen bireydeki

bilgi yoksunlugunu gostermektedir.
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Kullanim stiresi kullaniciya gore farklilik gosterse de, her kamisin etkili bicimde
kullanim1 20 ila 30 giin arasinda degismektedir. Boylesine kisa bir siire icerisinde
istenen performans diizeyine ulagmak motivasyonu arttirarak bireyin miizikteki ifade
zenginligini ortaya g¢ikartir. Bu nedenle kamisini kendisi yapsin yada yapmasin her

fagot ¢alan mzisyenin fagot kamis1 yapimi hakkinda bilgisinin olmasi kaginilmazdir.

4.2.Kargi Secimi

Kamis yapimi kargi kamisini tanimakla baglar. Kamisin en nihayetinde bir bitki
oldugu distiniildiigiinde yetistigi yerin sicakligi, topraktaki su orani ve hatta dogru
ellerde kurutulmasi fagotla uyumu bakimindan biiyiik 6nem tasir. Yapimcilar kamisin
yapimu siirecinde karsilagilan tiim problemleri minimum diizeye indirebilmek ve tutarl
bir ¢izgide ilerleyebilmek i¢in biiyilik ¢aba harcarlar. Ancak her kamisin karakteristik
Ozellikleri farkli bir pencereyi araladigi icin, yapim siireci igerisinde kullanilan
teknikler, silirecin basinda kargi kamisin bilingli olarak incelenmemesi nedeniyle olumlu

sonuglar dogurmayabilir.

Kargi seciminde ¢esitli ipuclar1 yapim siirecinin baslangi¢ asamasinda 6nemli
bilgiler sunar. Kargi se¢iminde gz ile yapilan kontrol ilk asamadir. ilk bakista kargi
kamigimin diizgiinliigi (kamisin herhangi bir egriliginin bulunmamasi ve simetrisi),
lifleri (kargi kamisin liflerinin basindan sonuna dogru aym ¢izgide ilerlemesi), rengi

(kabugunun iizerinde bulunan lekeleri ve kabuk renginin canlilii) kontrol edilerek

kamis hakkinda 6n bilgi elde edilebilir.
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Sekil 10 - Kargi Kamisi

Giinliimiizde kargi kamisinin niteliginin belirlenmesi amaciyla niikleer mikroskop
ve elektron mikroskobik resim tarama teknigi kullanilarak yapilan arastirmalarda, ¢esitli
toprak yapilar1 ve farkli cografik bolgelerde yetisen kargi kamislarinin detayli analizleri
yapilarak, toprak yapisi farkliliklarinin kamis dokusunun olusumunda yarattigi1 kimyasal
ve anatomik degisimler ortaya ¢ikartilmaktadir. Yapilan bu arastirmalarin sonuglarinda

kalitesiz kamiglarin damar elementleri igerisinde tilozislerin'’ bulundugu ispatlanmstir.

Sekil 11°de elektron mikroskobik resim tarama teknigi kullanilarak 2 adet kamis
dokusu kesiti incelenmektedir.'® Arastirma sonucunda sol tarafta gériilen agik ve net bir
damar elementine sahip kamis kesitinin kaliteli bir kamis dokusunu isaret ettigi
vurgulanirken, sag taraftaki kesitte oklarla gosterilen tilozis kalintilarinin damar

elementlerini tikamasi nedeniyle kamisin doku kalitesini diigiirdiigii belirtilmektedir.

' Tilozis (Tylosis) (ingilizce): Bitkilerde solunum gorevi yapan elemanlar yaralandiklarinda gegit
cukurluklarindaki bosluklara dogru diizensiz hiicre gelismesi ve boslugun tikanmasi olayi.

'8 Stefan Glavea “ve digerleri”, Quality Indicators for Woodwind Reed Material, Elsevier
Science B.V. Cilt.150, Nisan 1999, s.675.
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Sekil 11 - Elektron Mikroskobik Resim Tarama Yontemi Kullanilarak
Elde Edilen Kamis Dokusu Kesitleri

Karg1 kamis hasat edildikten sonra kurutulur ve bugday rengini alir. Eger kamisin
kabugu yesilimsi bir renkte ise havadar ve giinesli bir ortamda rengi degisinceye kadar
kurumaya birakilmalidir. Yetistirilmesi siirecinde gilines nedeniyle kabugu iizerinde
olusan ¢esitli lekeler herhangi bir olumsuz durum yaratmaz, fakat bu lekelerin ¢ok
sayida olmast mantar [Parenchyma (ingilizce)] hastaligmin belirtisi olabilir ve bu
durumda karginin atilmasi1 gerekir. Buna benzer olarak karginin liflerinin kararmasi

kiiflendigine isaret eder ve kargi kisa zamanda kullanilmaz hale gelir.
4.3.Ayirma

Kargilar secildikten sonra bogumlar1 arasinda en az 15 cm birakilarak kesilir.
Bogumlarindan kesilen kargilar kuru olarak uzunlamasina dort esit parcaya ayrilir. Bu
islem “Fagot Kargi Kamis1 Ayiricis1” yada bir bicak yardimi ile yapilabilir. Kargi
kamig1 ayiricisi tiip kamigi uzunlamasina 4 esit pargaya ayiran alettir. Ancak istenirse
tiip kamis bigak yardimi ile 6nce 2 esit parcaya ve daha sonra bu iki parcanin da yine

esit olarak ikiye boliinmesiyle 4 esit parcaya ayrilabilir.
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Sekil 12 — Fagot Kargi Kamist Ayiricist (Bassoon Tube Cane Splitter)

4.4.Suda Birakma

Tip kargilarin 4 esit parcaya ayrildiktan sonra makinenin zorlanmamasi,
kazinirken ve formalanirken catlamamasi igin belli bir siire suda birakilmasi
gerekmektedir. Bu siire kullanilan kamisin sertligine ve yapimcinin tercihine gore

degisir. Bu durum i¢in ¢esitli gortisler vardir:

Kamislarin kazinmadan 6nce sicak suda 3 saat kalmasini savunan yapimeilar.
Kamislarin kazinmadan 6nce suda 24 saat kalmasini savunan yapimecilar.
Kamiglarin kazinmadan 6nce suda 1 hafta ile 1 ay zaman zarfi arasinda kalmasini

savunan yapimecilar.

Cogu kamis yapimcist tarafindan bu siirenin yaklasik olarak 24 saat olmasi
gerektigi kabul edilmesine ragmen, Lewis Hugh Cooper’a gore kamislarin daha uzun

stire suda birakilmasinin ¢esitli avantajlar bulunmaktadir:"

Kamisin suda uzun siire birakilmasi liflerinde bulunan 6zsu ve minerallerini siizer.

Bazi hassas kisilerin bedenlerinde 6zellikle yeni kamis kullandiklarinda ortaya
cikan alerjik reaksiyonlari en aza indirir.

Kamisin dokusunda, renginde ve sertliginde homojenlik yaratir.

Kamistaki kaliteyi ve islevi arttirir, basartya katkida bulunur.

' Matthew Blane Morris, The teaching methods of Lewis Hugh Cooper (A Treatise submitted to
the School of Music in partial fulfillment of the requirements for the degree of Doctor of Music, 2005),
s.43.
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Lou Skinner’inde i¢inde bulundugu fagot kamisi ilizerinde incelemeler yapan bazi
uzmanlar, kamisin suda birakilma siiresinin yaklasik 5 giin olmasit gerektigini

20
savunmaktadirlar.

Skinner’e gdére bu siire icinde periyodik olarak suyun
degistirilmesiyle kamiglarin sar1 renkli 6zsuyundan arindirilmasi, kamisin yapim ve

kullanim asamalarinda daha homojen bir yapiya kavusmasina olanak tanimaktadir.

Sebeke suyunda bulunan potasyum permanganat ve yiiksek mineraller kamisin
yapisina zarar verebilir. Bu nedenle kamisin yapim ve kullanim siireglerinde kullanilan

suyun igilebilen bir su olmasi uzun siire ve verimli kullanimini destekler.

4.5.ic Kazima

I¢c kazima, kargi kamisin i¢ kalinligmin istenilen 6l¢iide inceltilmesidir. Kamisin
i¢ kalinlik seviyesi makine iizerindeki ayar vidalar1 yardimi ile kullanici tarafindan

belirlenir ve simetrik agidan diizgiin kamislar secilerek makinede kazinir.

Sekil 13’de 4 adet kargi kamis1 goriilmektedir. Kamiglarin simetrik agidan diizgiin

olan bolgeleri ¢ergeve igerisinde gosterilmistir.

Sekil 13 - Kargi Kamiginin Simetrisi (Diizgiin olan kisimlar ¢erceve igerisinde

gosterilmistir)

? Lou Skinner, The Bassoon Reed Manual / Lou Skinner’s Theories and Techniques.
(Indiana University Press, 2000), s.20.
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Sekil 14 - I¢ Kazima Makinesi (Gouging Machine)

Kargi kamis 6nce makinenin {izerinde bulunan giyotin yatagina konur ve diizgiin
kisimlar igeride kalacak sekilde 12 cm uzunlugunda kesilir. Daha sonra i¢ kazimasi
yapilmasi i¢in kazima yatagma oturtulur ve mekanizmanin ileri — geri hareketi
dogrultusunda kullanicinin tercihine gore 1.0 mm — 1.3 mm aras1 kalinlik seviyesi

belirlenerek inceltilir.

Kamigin kazima Oncesinde yeterli siire suda birakilmamasi ve ylizeyindeki
egriliklerden dolayr makinenin yatagina tam olarak oturamamasi, i¢ kazima islemi
sirasinda ¢atlamasina ya da deforme olmasina neden olur. Kuru ve sert olan kamiglar
suda birakilarak hiicrelerine yeterli suyu depolarlar ve yumusama egilimi gosterirler.
Dolayistyla yumusak bir kamig kazinirken makine zorlanmaz ve kazimadaki kusurlar en
aza indirilebilir. Makinenin sistemi belirlenen tek bir 6l¢iide kazima yapabildiginden,
kamisin yiizeyindeki egrilikleri telafi edemez ve sonrasinda tutarli bir kalinlik elde

edilemez.

I¢ kazima makinesinde kullanilan kalinlik ayar1 kullanicinin tercihine gore farkli
Olciilerde kamislar kaziyabilir. Kalinlik ayarinin yapim sonucunda birbirine benzer yada
tutarli kamislar meydana getirebilmesi i¢in “Kalinlik Olger” aleti kullanilir. I¢ kazimasi
yapilmis her kamigin kalinlik Slger ile dlglilmesi makinenin kazima dengesindeki olasi

hatalarin giderilmesine yardimei1 olur.
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Sekil 15 - Kalinlik Olger (Dial Indicator)

I¢ kazima islemi sonunda kamisin i¢ yiizeyi genellikle piiriizli kalir ve bu
piiriizlerin giderilmesi i¢in 360 — 500 numara arasinda degisen giritlerde su zimparasi
kullanilir. Zimparalama islemi, kazinmis kamisin liflerine paralel olarak ve genel
kalinlik dengesi géz oniinde bulundurularak yapilir. Cogu kamis yapimcisi kazinan
kamisin yiizeyini piiriizlerden temizledikten sonra genellikle 600 numara su zimparasi
kullanarak kamisin i¢ine tam bir parlaklik verir. Bu parlaklik havanin kamis icerisinde
herhangi bir engele maruz kalmadan kolayca ge¢gmesine yardimci olur ve kamisin sesine

canlilik verir.

Sekil 16 - i¢ Kazimas1 Yapilmis Kargr Kamist
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4.6.Karg1 Kamsi Sertliginin Belirlenmesi

Kargi kamisinin i¢ kazimasi yapildiktan sonra sertlik derecesi 6l¢iiliir. Kamigin
sertlik derecesi kamisin yapim agamasindaki uzunluguna ve kazima kalinligina yon
verir. Sertlik Olger aletinin kullanimi yapim siirecinin baslangicinda hem zaman
kaybinin 6nlenmesine hem de yapim siireci sonunda benzer sonuglarin elde

edilebilmesine olanak tanir.

Sekil 17 - Sertlik Olger Aleti (Hardness Tester)

Kamigin sertliginin 6l¢iilmesi sertlik 6lger cihazlarinin kullanilmasi ile beraber
kolaylasmaktadir. Fakat bu cihazlarin olduk¢a pahali olmasi nedeniyle ¢ogu kamis
yapimcist tarafindan ¢esitli teknikler gelistirilmistir. Bu tekniklerden birisi kamislarin su

dolu derin bir kapta test edilmesidir.

Malzemeler:

a) I¢c kisminda icindeki sivinin seviyesini gosteren derin ve biiyiik bir kap
b) Su

¢) I¢i ve dis1 kazinmus kargi kamis

Derin ve biiyiik bir kaba sonuna kadar su doldurulur. Eger kabin i¢inde sivinin
seviyesini gosteren bir ibare yoksa, kabin derinligi 4-6 esit pargaya bdliinlir ve

isaretlenir. Bu testin tutarli bir sonug¢ verebilmesi i¢in kullanilan her kamisin kuru,
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boyutlarinin aymi ve i¢ kazimasi yapilmis olmalidir. Ayrica kazinmis kamisin iki ucu
arasinda kalinlik seviyesinin tutarlilik gostermesi ve simetrik olarak iki ucu arasinda bir
egriligi bulunmamasi gereklidir. Testin amaci1 kamislarin kendi sertlik oranlarina gore
suyun icinde yerlerini belirlemeleridir. Test edilecek kamislar suyun i¢ine tamamen
batirilir ve minimum 5 saat suda birakilir. Testin sonunda suda batmig halde bulunan
kamiglar daha yumusak, suyun yiizeyine dogru yer alanlar ise daha serttir. Bu test
sonucunda genellikle tercih edilen seviye orta sertlik seviyesidir, fakat bu kamisin

kullanildig1 bélgenin nem oranina, rakimina ve kullanicinin tercihine gore degisebilir.

Kullanilan diger bir yontem ise karginin renginden yola ¢ikilarak belirleme
yontemidir. Kargi kabugunun kahverengimsi bir renkte olmasi, karginin mineral ve
0zsu iceriginin yiiksek ve sert oldugunu gdsterir. Asirt beyaz kargilar yumusgaktir. Koyu
krem ile agik sar1 arasinda olan kargilar ise orta serliktedir ve genellikle en iyi sonucu

verirler.

Su ve renginden yola ¢ikilarak yapilan testler sadece gézleme dayali oldugundan

yaniltici olabilecekleri de géz dnilinde bulundurulmalidir.

4.7.Karg1 Kams1 Sertliginin Fagotun Performans1 Uzerindeki Etkileri

Gilintimiize kadar kamis yapimcilarinin karsilastiklart sorunlar kamisin sekli,
boyutlari, kazinmasi ve bunlarin bireysel olarak enstriiman ile iletisiminin saglanmasi
konusunda olmus, ancak ¢ogu zaman kullanilan malzemenin dogru se¢ilmesi goz ardi
edilmistir. Kargi kamisin ¢ok fazla tiirii vardir ve bunlardan ¢ok azi islendiginde tatmin
edici bir sonuca ulasilabilir. Yapim asamasinda kamistan beklenilen verimin
alinabilmesi, karginin lizerinde ¢esitli arastirmalarin yapilmasi ile miimkiindiir. Yetistigi
ortam, yetistirilme siireci, kurutulmasi ve nem derecesi karginin sertligini etkilerken, bu
sertlik de kamisin titresimine, 6zgiil agirlik — esneklik katsayisina, fagotun ton kalitesine
ve genel performansmna yansir.”' Bu bakimdan kamusin kalitesini ve sergiledigi

performansi sadece yapimcisina baglamak yanlistir.

2! Lawrence J. Intravaia, The Effects of Hardness and Stiffness of Bassoon Cane Upon
Performance of The Reed. 20.08.2008. http://www.idrs.org/Publications/Journal/JNL6/effects.html
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Karginin sertligi kamisin hem uzunluguna, hem de kalinligina yon verir. Kamisin
kabuk kismina dogru sertlik derecesi artarken i¢ kesimlerine dogru sertlik derecesi
azalir. Yumusak kargi fagotun alt oktavlarindaki sesler i¢in daha iyi titresim yaratir,
yapim siirecinde kamisin ucu daha kalin ve daha kisa birakilabilir. Sert kargi ise {ist
oktavlarda daha net bir titresim saglar, yumusak kargiya oranla kamisin ucu daha ¢ok

kazinabilir ve daha uzun birakilabilir.

4.8.D1s Kazima

Dis kazima islemi kamisin disinin (kabuk kisminin) belirlenen dlgiilerde
inceltilmesi  islemidir. Makinenin sistemi, lizerindeki bigaklar1  yardimiyla
mekanizmanin ileri — geri hareketi dogrultusunda c¢alisir. Dis kazima uygulamasi
oncesinde kamis kisa bir siire suda bekletilmelidir, aksi taktirde kamis makinenin

silindir borusu iizerine tam olarak oturamaz ve catlar.

Sekil 18 - Dig Kazima Makinesi (Profiling Machine)

Dis kazima uygulamasinda makinenin silindirik borusu bulundugu yerden
cikartilir, kamis makinenin silindirik borusunun {izerinde belirtilmis iki ¢izgi arasinda
yerlestirilir ve kelepgelerinden kilitlenir. Bu islem sonrasinda silindirik boru tekrar
makinenin iizerine oturtulur ve kamis makinenin bigaklariyla yanlamasina esit ii¢
parcaya c¢izilir. Bu c¢izgiler kamisin kazima yapilacak bolgelerinin sinirlarini belirler.

Kazimas1 yapilacak bolgeler ortada kalan iki boliimdir. Kazima islemi, sag elin
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bigaklari ileri - geri olarak hareket ettirmesi ve sol elin kazinacak yiizeyi sola - saga

yavasca dondiirmesi ile yapilir.

D1s kazima makinesinin ayarlar1 kullanici tarafindan ayar vidalari ile yapilabilir.
Genellikle kalinlik seviyeleri arkasi i¢in 0.90 - 1.00 milimetre ve 6n kismi igin 0.45 -
0.55 milimetre olarak kabul edilmektedir. Dis kazima i¢in tercih edilen kalinlik
seviyeleri kamigin titresimini etkileyen faktorlerden biri oldugundan, belirtilen kalinlik
seviyelerinin daha altinda bir kazima dengesinin olusturulmasi kamisin havaya karsi
tepkisini azaltir ve tonunu olumsuz yonde etkiler.

0.90 - 1.00 mm’'leri arasi
0.45 - 0.55mm’leri arasi J_

1 —

—

Sekil 19 - Kabul Edilen Kalinlik Seviyeleri

Sekil 20 - Di1s Kazimasi Yapilmis Kargi Kamist

Glinimiize kadar dis kazima igin iiretilen makinelerin gelisiminde sayisiz
ilerlemeler kaydedilmesine ragmen Lewis Hugh Cooper, kamisin kabuk kisminin el ile
kazinmasimim daha iyi sonuglar verebilecegini savunmustur.”> Ona gére makine ile dig
kazima yapilmasit hem siradan kamiglarin tiretilmesine hem de liflerinin ezilmesine

neden olmaktadir.

2 Matthew Blane Morris, The teaching methods of Lewis Hugh Cooper (A Treatise submitted to
the School of Music in partial fulfillment of the requirements for the degree of Doctor of Music, 2005),
s.44.
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4.9.Formalama

Kamis dis kazimasi yapildiktan sonra seklinin verilmesi i¢in formalanir.
Sekillendirme islemi diiz ve katlamali forma yontemi kullanilarak iki ayri sekilde

yapilabilir.

Diiz formalama yontemi ile i¢i ve dis1 kazinmis kamis formanin ayar vidalari

gevsetilerek iki pargasi arasina konur ve bigak ile sekillendirilir.

Sekil 21 - Diiz Forma (Straight Shaper)

Katlanan forma yonteminde ici ve dis1 kazinmig kamis ortadan ikiye katlanarak
formaya yerlestirilir, kelepcelenir ve bigak ile sekillendirilir. Katlanan forma, ucu arka

kismindan ayrilip degisebildiginden diiz formaya gore daha ¢ok tercih edilmektedir.

Sekil 22 - Katlanan Forma (Folding Shaper) ve Forma Ucu Tipi (Reed Shaper Tip)

Katlanabilen formanin ug tipleri genislik olarak birbirlerinden farklilik gdsterir ve
bu farklilik fagotun performansina yansir. Formanin genisligi arttikca fagotun kalin ses
perdelerindeki yogunluk ve ¢alma kolaylig1 artarken, formanin genisligi azaldikca ince
ses perdelerindeki yogunluk ve calma kolayligi artar. Kamis yapim makineleri ve
aletleri konusunda uzman olan “Georg Rieger” firmasinin iirettigi formalardan en ¢ok

kullanilanlar1 sekil 23°de yer almaktadir.
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4 15 F H155F H 16 F - 165 F

1 1A 2 3

,U: U\ Us H

Sekil 23 - Forma Ucu Tipleri

Tablo 2 - Fagot Kamisi Forma Ucu Tipleri ve Genislikleri

Forma ucu tipi Geniglik (Yukaridan asagiya dogru)

Rieger No:1 15.00 | 14.80 (14.40 | 13.00 11.80 | 10.70 | 9.70 9.00
Rieger No:1a 1550 | 15.40 (1490 | 13.50 1230 | 11.10 | 10.10 | 9.40
Rieger No:2 16.00 | 1590 (15.30 | 13.90 12.60 | 11.30 | 10.30 | 9.60
Rieger No:3 16.50 | 16.40 (15.90 | 14.40 13.00 | 11.60 | 10.50 | 9.70

Kamis formalandiktan sonra arkast 2.7 mm ya da 2.8 mm olarak 6l¢iiliip kerpeten
ile kesilir. Bu dlgiiler genel olarak kabul edilen oOlgiiler olsa da, enstriimani ¢alan kisinin
rahatligima ve enstriimanin entonasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Kamis
katlandiginda yiizeylerinin birbirine tam olarak temas edebilmesi i¢in formalama

sonrasinda kenarlarinda olusan piiriizler su zimparasi ile zimparalanarak giderilir.

Sekil 24 - Formalanmig Kargi Kamist
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4.10.0luk A¢cma ve Tel Takma

Formalanmig kamisin arkasi birbirine paralel olarak 5-6 yerinden bicak ile
cizildikten sonra ikiye katlanir ve arka kismi 0.6 mm kalinhigindaki piring tel ile ii¢
yerinden penseyle baglanir. Cizilme islemi maket bicagi yada “Oluk A¢gma Makinesi”
kullanilarak yapilabilmektedir. Oluk agma makinesinin bigaklari mekanizmanin ileri —
geri hareketi dogrultusunda ¢alisir ve kamisin arkasina birbirine paralel, esit uzaklikta

ve derinlikte ¢izgiler acar.

Sekil 25 - Oluk A¢ma Makinesi (Reed Scoring)

Tel yerlerinin kamis lizerinde dogru belirlenmesi kamisin fagota gonderecegi
titresimi etkiler. 11k tel kamisin arka kisminin basladig1 yere 2 mm, ikinci tel 9 mm ve
liciincii tel ise 22 mm uzaklikta yer almaktadir. ilk iki tel sikica takildiktan sonra
kamigin arkasina “Kamig Biz1” sokularak gerekli olan yuvarlak sekil verilir. Bizin
tizerindeki ¢izgisi kamisa sokulma siirinmi belirler ve biz bu ¢izgiye kadar sokulduktan
sonra pense yardimi ile kamisin oval bigimi verilir. Birinci ve ligiincii tel aym tarafa

ortada bulunan tel ise bu iki tele ters yonde sikilir.

Tellerin takilmasinda 6nemli olan bir diger etmen ise tellerin kontrollii olarak
sikilmasidir. Tellerin yeterli sikilig1 saglanamazsa, kamis kurumaya birakildiktan sonra
arkasinda bulunan catlaklar kamisin 6n tarafina dogru ilerler ve performansini olumsuz
yonde etkiler. Ayrica tellerin normalden fazla sikilmasi kamigin bogulmasina neden olur

ve dogal sekli bozulur.
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Sekil 26 - Piring Tel (Reed Wire), Pense, Fagot Kamigi Biz1 (Bassoon Mandrel)

Kamisin Arka (Tlp) Kismi Kamisin Yaprak Kismi

r 1T 1

4mm 11mm 9mm 2mm

— > —>
¥ .

Jr f F Y
3.Tel 2.Tel 1.Tel

Sekil 27 - Kamis Tellerinin Baglanma Yerleri

Sekil 28 - Telleri Takilmis Fagot Kamisi

Kamisin telleri takildiktan sonra arkasinin oval formunu alabilmesi i¢in kurutma

tahtasi iizerindeki pimlere oturtulur ve en az 24 saat kurumaya birakilir.
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Sekil 29 - Kurutma Tahtas1 (Bassoon Reed Drying Stand)

Kuruma islemi sirasinda kamis oval seklini alarak arkasi yuvarlaklasir ve telleri
gevser. 24 saat sonunda tekrar telleri kontrol edilerek sikilir ve kamis ip sarilmaya hazir
hale gelir. Ipin sarilma islemi kamisin arka kismimin ovalligini koruyarak kamigin es
boruya girisini ve ¢ikisini kolay hale getirir. Ipin sarilmasi el ile yapilabildigi gibi ayni
zamanda “Ip Sarma Makinesi” ile de yapilabilmektedir. Ip sarilan bolge suda
¢Oziilmeyen kuvvetli bir yapistirict ile yapistirilir ve tercihen yine suda ¢oziilmeyen

boyalarla ¢esitli renklerde boyanabilir.

Sekil 30 - ip Sarma Makinesi (Reed Winding Machine)

Ip sarma islemi sonrasinda kanmigin arkasi “Arka Acacag1” ile tiraslanir ve “Arka

Torpiisii” ile piiriizleri alinir. Bu islem kamigin es boruya girigini kolaylastirir.
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Sekil 31 - Arka Torpiisii ve Arka Acacagi (Bassoon Reed Reamer)
4.11.U¢ Kesme ve U¢ Kazima

Ip sarma isleminin ardindan kamisin ucu “U¢ Kesme Aleti” ile tercihe gore 2.7
mm ya da 2.8 mm olarak belirlenip kesilir ve bir siire suda bekletildikten sonra “Ug
Kazima Makinesi” ile kazinir. Kamigin u¢ kisminin uzunlugu tiip uzunluguna orantili
olarak belirlenir. U¢ kisminin daha kisa kesilmesi enstriimanin akordunu tizlestirir ve
ince seslerde belirgin bir rahatlama hissi uyandir, daha uzun birakilmasi ise kalin
seslerde rahatlik saglarken enstriimanin akordunu peslestirir. Kamigin u¢ kisminin kisa
kesilmesi alt oktavlarda, uzun kesilmesi ise iist oktavlarda tepkisizlik hissine yol
acabileceginden bu uzunluk degerlerinin yorumlanacak eserin gereksinimlerine gore

belirlenmesi daha saglikli sonuglar dogurmaktadir.

Sekil 32 — Fagot Kamis1 Ug Kesme Aleti (Reed Tip Cutter for Bassoon)

Ug¢ kazima makinesi, kamisin titresim yapmasina yol agan hatlar1 kaziyabildigi
icin kamis yapiminda biiyiik bir kolaylik saglar. Makinenin sistemi, tizerindeki bigaklar
yardimi ile mekanizmanin ileri — geri hareketi dogrultusunda calisir. Kamigin arkasi
makinenin bizina sikica oturtulur, 6n tarafi makinenin demir plagi iizerine gegirilir ve

daha sonra kelepgelenerek kazima islemi gerceklestirilir.
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Sekil 33 - U¢ Kazima Makinesi (Tip Profiling Machine)

Kamisin ucu kazindiktan sonra kamis titresim yapabilir ve fagota takildiginda
sesleri ¢ikarabilir. Bu asamada ortaya ¢ikan titresimler yapimci tarafindan bireysel
olarak degerlendirilerek bigak yardimiyla kamigin yaprak kalinliginin belirlenmesinde
rol oynar. Bu silire¢ tamamen yapimcinin bilgisine ve tecriibesine dayandigindan istenen

karakterin olugsmasinda belirleyici bir asamadir.

Genel olarak kabul edilen kamis {izerindeki cesitli kazima bolgeleri fagot icin
gerekli olan titresimin {iretilmesine yardimeci olur. Fakat her kamisin kendine 6zgii
karakteri bu kazima sisteminin sirasin1 ve seviyesini degistirebilir. Yumusak olan
kamuslar titresimi daha kolay iiretir ve sert olanlara nispeten daha az kazinarak istenilen
titresim kolayca elde edilebilir. Sert olan kamuslar ise titresimi daha zor iiretir ve

titresimin saglanabilmesi i¢in daha ¢ok kazinmasi gerekebilir.

U¢ kazima makinesi sekil 34’de sol tarafta kirmizi renkle gosterilen yerleri
kaziyarak kamisin kalbi olarak da bilinen merkez noktasini ortaya cikartir ve yeterli

titresim i¢in en uygun zemini hazirlar.
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Merkez Moktasi
(Kamigin Kalbi)

Sekil 34 - U¢ Makinesinin Kazima Bolgeleri ve Kamisin Merkez (Kalp) Noktasi

4.12.Bicak Kullanimi ve Kamisin Fagotla Uyumu

Fagot kamis1 yapimu ile ilgili kitap ve makalelerin ¢ogu ayrintili olarak kargi
kamisin i¢ - dis kazinmasi, formalanmasi ve tel takilmasi gibi kamis yapiminin baslica
asamalar1 konusunda detayl1 bilgiler verirken, bunlardan ¢ok az1 kamisin fagotla uyumu
ve performansini ortaya koyacak bigak kullanimu ile ilgili bilgiler sunmaktadir. Fagot
kamis1 yapimmi ile ilgili ilk asamanin Orneklendirilerek agiklanmasi, fagota uyum
asamasindaki siirecin daha ¢ok pratige dayali olmasindan dolay1 kolaylik saglamaktadir.
Kamis yapiminin mekanigi diye adlandirilan kisim ayrintili olarak Christopher Weait,
Mark Popkin ve Loren Glickman gibi kamis yapimi konusunda uzman Kkisilerin
kitaplarinda ayrintili olarak yer almasina ragmen, bicak kullanimi ve kamisin fagotla

uyumuna yonelik bilgilerin eksiklikleri acik¢a fark edilmektedir.

Diger bir acidan, fagot kamist yapimi pedagojisi icerisinde tarih boyunca bir¢ok
yapimc1 bir sonraki kusaga bireysel olarak kamis yapimi hakkinda kazinmasi, uzunlugu
ve formu ile ilgili bilgiler aktarmis, fakat her yapimcinin bireysel olarak uc¢ kazima
modeli degisiklik gdsterdiginden giinlimiize kadar farkli yaklagimlarin ortaya koydugu

bir¢ok ton anlayist modeli birbirini takip etmistir.

Ug¢ kazima makinesi ile kamisin ucu kazindiktan sonra ortaya ¢ikan titresim,
kamigin iizerinde yapilmasi gerenler konusunda bilgiler sunar. U¢ kazima makinesinin
kullanilmasindan sonra seslerin ¢ikmasinda yasanan zorluk ve tikaniklik hissi, kamis

bicagi ile yapilacak uygulamalarla giderilebilir. Kullanilan kamis bigagi, 6zel olarak
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kazima yapmak icin tasarlanmis ve kamisa zarar vermemesi i¢in oldukga sert ¢elikten

tiretilmis bir bicaktir.

Sekil 35 - Kamis Bicagi (Reed Knife)

Kamig bicagi kamisa dik olarak sag elin ileri ve paralel hareketiyle kullanilir.
Bicagin egimli kullanilmas1 kamisi1 keser ve kamisa zarar verir. Kazima isleminde sag
elin kamisa yaptig1 basing kamis1 zedelemeyecek bir kuvvette ve dengeli olmalidir, aksi
takdirde kazinan bolgelerde gozle goriilebilen oyuklar olusabilir. Bu basincin en aza
indirilmesi i¢cin kamis bigcaginin kazima esnasinda gostermesi gereken keskinlik, bicagin
bilenmesi igin tasarlanan bilegi taslari ile elde edilebilir. Kazima islemi, belirlenen
kismin diger bolgelere orantili olarak inceltilmesi islemidir ve kamisin alt ve iist iki

ylizeyine de esit olarak uygulanir.

Kamisin kazinma modeli kamigi yapan kisinin tercihine gore farklilik gosterebilir.
Kazima modelinin yaratilmasi tamamen yapimcinin eserleri yorumlamadaki rahatligina
gore olusturulur ve eserin sahip oldugu ses perdesi genisligine gére bu model degisiklik
gosterebilir. Tercih edilen modelin yaratacag titresim, fagotun tonu ve bireysel olarak

ortaya koymak istenen karakter bu siirecin yoniinii belirler.

Kazima isleminde elin kamisa tamamen hakim olabilmesi i¢in kamisin arkasina
kamis bizi, dniine ise kullanilan bicagin kamigin diger bdlgelerine zarar vermemesi igin
“Kamug Dili” yerlestirilir. Kamis dili, fagot kamiginin 6ndeki iki parcasi arasina girerek
parcalar1 birbirinden ayirir ve kazima sirasinda kamisin esnekligini bozabilecek

sorunlar1 ortadan kaldirir.
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Sekil 36 - Kamig Dili (Plaque)

Sekil 37°de sol elin u¢ kazima pozisyonu goriilmektedir. Bicak ile kazima
uygulamasinda sol elin kamis1 iyice kavramasi ve sol el isaret parmaginin sag elin
bigakla yapacagi basinca karsilik kamigin altinda yer alarak gilic dengesini saglamasi

gereklidir.

Sekil 37 - Sol Elin Pozisyonu

Sekil 38’de sag elin u¢ kazima pozisyonu goriilmektedir. Ug¢ kazima
pozisyonunda kamis bigaginin ucuna yakin olan kismi kullanilir. Bu islem bigagin

ucunun daha hafif dokunuslarla kamis1 kazimasina olanak saglar.
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Sekil 38 - Sag Elin Pozisyonu

Sekil 39 - Kazima Bolgesi 1

Sekil 39’daki turuncu renkle gosterilmis bolgelerin kamis bigagi ile kazinmasi,
kamis yapimcilar arasinda kamigin kalbi olarak ta adlandirilan kamisin merkezini
ortaya cikartir ve bdylece daha kontrolli bir titresim elde edilir. Titresimin
olugsmasindaki zorluk ile baglantili olarak kamisin sertligi ve aciklig1 bu alanin kazinma
seviyesi hakkinda ipuglar1 verir. Kamigin sert olmasi titresimin kolaylagsmasi agisindan
bu alanin daha ¢ok kazinabilmesine imkan verirken, kamisin yumusak olmasi ise
titresimi kolaylikla meydana getireceginden daha az bir kazima profili olusturulabilir.
Bu bolgenin gereginden ¢ok kazinmasi ise kamista giigsiizliik hissi yaratir ve kamis

kontrol edilemez.
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Sekil 40 - Kazima Bolgesi 2

Sekil 40°daki turuncu renkle gosterilmis bolgelerinin kamis bicagi ile kazinmasi,
kamigin havayi rahatga enstriimana tagiyabilmesine yardimei olur. Kamisin ¢alinmasi
sirasinda hissedilen tikaniklik hissi, bu bolgelerdeki alanin hafif¢e kazinmasi ile ortadan
kalkabilir. Bu boliimiin kazinmasi kamigi rahatlatir ve kolayca igine giren havanin

titresime doniismesine yardimet olur.

Sekil 41 - Kazima Bolgesi 3

Sekil 41°de yer alan turuncu bolgenin kamis bicagi ile kazinmasi, kamisin orta
tonlarinin agilmasina yardimci olur ve oOzellikle orkestrada fagotun orta seslerinde
yogun ve dolgun bir tonun elde edilmesine imkan verir. Fakat bu bdlgenin c¢ok
kazinmasi, fagotun st oktavindaki seslerin tutuklagmasina sebebiyet verebileceginden

kamisin genel kontroliiniin saglanmasinda sikintilar yaratabilir.



@) ANADOLU UNIVERSITESI

45

Sekil 42 - Kazima Bolgesi 4

Sekil 42°de yer alan turuncu bolgenin hafifce 360 numara su zimparasi ile
pliriizsiizlestirilmesi, kamigin yarattig1 tutukluk hissini giderir ve titresimi kolaylastirir.
Fakat bu bolgenin ¢ok zimparalanmasi kamisin kalbini incelterek kamisin ¢ok kolay

titresim yapmasini saglar ve seslerde zirlama meydana getirir.

Sekil 43 - Kazima Bolgesi 5

Sekil 43’de yer alan turuncu boélgenin kamis bicagiyla kazinmasi ya da 360
numara su zimparast ile zimparalanmasi, fagotun kalin seslerinin hafif bir niiansta

kolaylikla ¢alinabilmesine imkan verir.

Sekil 44°de yaygin olarak tercih edilen u¢ kazima modelinin yandan profili yer
almaktadir. Mavi renkle gosterilmis birinci ¢izgi kamigin u¢ kazima makinesi ve bicak
ile kazinmadan onceki profilini, yesil renkle gosterilmis ikinci ¢izgi ise kamisin ug

kazima makinesiyle kazindiktan sonra bigakla sekli verilmis profilini géstermektedir.
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Sekil 44 - U¢ Kazima Modelinin Yan Profilden Goriintimii

Sekil 45’deki kirmizi ¢izgi kamisin merkez kalinligmi, yesil ¢izgi ise
kenarlarindaki kazima kalinliginin yandan profilini gostermektedir. Kamisin kazinmasi
siirecinde igine giren havaya karsi direngli olabilmesi i¢in merkez kismi yanlarina
oranla daha az kazinmalidir. Yesil cizgiyle gosterilen alanin kazinmasi kamisin agiz

kenarlarini birbirine yaklastirarak titresimin olusmasini kolaylagtirir.
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Sekil 45 — Kamisin Merkez ve Yanlarinin Kazima Modeli

Sekil 46’da kamisin u¢ kazima oncesi ve sonrasindaki agiz agikligr degisiklikleri

goriilmektedir.

L R

Sekil 46 - Kamisin Ag1z A¢ikliginda Ug Kazima Oncesi ve Sonrasindaki
Agiz Acikligi Degisiklikleri

Kamisin u¢ kazinmasinin yapilmasinda her kamisin sertlik derecesinin farkli
olmasindan dolay1 onceden tasarlanan kazima profili her kamisa esit olarak

uygulanamayabilir. Bu nedenle genellikle yumusak kamislarin u¢ kazimasi yapildiktan
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sonra yarattigi titresimler fagotun kalin seslerini parlatir ve ince sesleri giigsilizlestirir.
Bu dengenin saglanmasinda kullanilacak 600 numara su zimparasi kamisin 6n iki

parcasi arasindan hafifce gecirilerek ortaya ¢ikan bu denge sorunu giderilebilir.

Sekil 47 - Kamusin Iki Pargas1 Arasindan Zimpara Gegirilmesi

Zimpara geg¢irme islemi kamisin ses parlakligini azaltarak koyu bir tonun elde
edilmesine yardimci olur. Bu uygulama aynm1 zamanda kamisin titresim seviyesinin
fagotun alt oktavlarinda daha fazla yogunlagsmasiyla iist seslerde olusan gii¢siizliik
hissine kars1 ses perdelerini dengeler. Fakat bu islemin ¢ok fazla uygulanmasi, kamisin

tiim ses parlakligini yok ederek tepkisizlesmesine yol agabilir.

4.13.A%1z Acikhigr

Kamigin 6n kisminin kazinmasi agiz agikligi ile orantilidir. Kamisin agz1 6n
kisminin kazinmasiyla birbirine yaklasir ve kapanir. Sekil 48’deki {iistteki resimde
kamigin agiz agikligmin oldukg¢a biiylik oldugu goriilmektedir. Biiyiik agiz agikligi,
titresimin olusmasi i¢in daha fazla hava ve dudak basincina ihtiya¢ duyacagindan kaba
ve net olmayan bir ses tonu meydana getirir. Bu gibi durumlarda kamisin ilk teli hafifce

alttan ve {istten bas ve isaret parmagiyla bastirilip uygun agiz acikhigi elde edilebilir.
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Kamisin agiz agiklhigi arttikca fagotun alt oktavlarindaki seslerin titresimi ¢ogalir ve ses

seviyesi artar.

B

e, SHEED
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Sekil 48 - Cesitli Kamis Agz1 Agikliklar

Sekil 48°deki ortadaki resimde uygun bir agiz agiklig1 seviyesi goriilmektedir, ilk
telin aciklig1 ve u¢ kazima dengelidir. Bu agikliktaki kamiglar fagotun tiim sesleri igin
gerekli olan titresimi dengeli liretebileceginden, uzun ve biiyiik ses atlamalarina sahip
eserlerin daha rahat yorumlanmasina olanak verirler. Sekil 48’deki alttaki resimde ise
kamisin agzi1 normalden ¢ok kapalidir, boyle durumlarda ilk kamisin teli hafifce iki
yandan bag ve isaret parmagiyla bastiritlip uygun bir agiz acikligi elde edilebilir.
Kamisin agiz agikligi kapandikea titresimi ve ses seviyesi azalir. Bu gibi kamislar daha
cok oda miizigi ve orkestra eserlerinde 6zellikle hafifce ¢alinmasi gereken kalin seslere
dayal1 eserlerin yorumlanmasinda ve ince seslerdeki pasajlarin ¢alinmasinda rahatlik
saglar. Fakat agiz acikliginin daralmasi Ozellikle yumusak kamiglarda enstriimanin

genel entonasyonunu olumsuz etkiler ve hakimiyeti zorlagtirir.

Agi1z acikligr eserlerin yorumlanmasindaki niians ve ses genisligine bagl olarak
belirlendiginden, bu degerlerin profesyonel bir yaklasim ile belirlenmesi hem dudak

pozisyonunu destekler hem de kullanilan kamisin zarar gérmesini engeller.

4.14.Kazima Dengesi

Kamis yapiminin en énemli pargasi gozlem ve dengedir. Kamisin tiim yiizeyinin

dengeli ve esit seviyede kazinmasi, istenen performansin elde edilebilmesi i¢in 6nem

teskil eder.
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Kamisin agiz bolgesinin dengeli ve esit kazinmamasi kamisin profilinde gesitli
bozukluklara yol agar. Sekil 49°da bu bozuklugun bir 6rnegi yer almaktadir. Resimde
dengesiz kazinan bir kamisin birbirine esit ve dengeli olmayan alt ve iist parcasi

goriilmektedir.

===
Sekil 49 - Dengesiz Kazima

Kamisin simetrisi, birbirlerine oranla daha ince ve kalin bolgelerin kazinma profili
hakkinda bilgiler verir. Kamis ucunun kazima dengesinin kontrolii, agiz a¢ikliginin bas
ve isaret parmagi ile yavasca kapatilmasiyla yapilabilir. Dengeli kazinmig bir kamisin
birbirine paralel iki yiizeyi kapatildik¢a kamisin kenarlar1 merkezine dogru birbirine esit
olarak temas eder, fakat dengesiz kazinmis bir kamisin birbirine paralel iki yiizeyi
kapatildikca kamisin kenarlar1 merkezine dogru orantisiz bir bi¢imde egrilir, kamisin
orta merkez noktasina dogru orantisiz bir goriintii olusturur ve iki ylizeyden birinin
digerine oranla daha kalin oldugunu gosterir. Kalin olan yiizey digerine oranla daha
fazla direng gosterir ve ince olan yiizeyde gozle goriiliir ¢okmeler olusur. Kalin olan
bolgenin direncinin diger ylizeye yaptigi baski sorunu, ince yiizeye orantili olarak
kazinmasi ile ¢oziilebilir. Ayrica kamis dilinin kullanimi, kamisin u¢ kisminin
kazinmasinda ortaya c¢ikacak denge sorunlarinin belirlenmesinde ve giderilmesinde

yardimei olur.

Kamisin dengeli olarak kazinmasinda bir diger yardimer faktor gilines 15181 yada
giiclii bir 151k kaynagidir. Giines 15181, kamisin kazinmis bolgelerini daha agik renkte
gostererek kazinma profili hakkinda bilgiler verir. Bu amagla iiretilmis “Isikli Dil”,
kamis iizerinde bicakla bilingli olarak uygulama yapabilmeye olanak tanir. Isikli dil,
kamigin On iki parcasi arasina yerlestirilerek, 151k kaynaginin yetersiz oldugu yerlerde

bile kamisin dengesinin kolayca belirlenmesine yardimci olur.
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Sekil 50 - Isikli Dil (Light Plaque)

4.15.Tel Ayarlamalari

Kamisin ses dengesini etkileyen faktorlerden bir digeri de kamisin telleridir.
Kamig yapiminda hayati bir 6éneme sahip olan tellerin gevsekligi, sikiligi, darligir ve
genisligi kamisin titresim degerlerini dogrudan etkiler. Yapim asamasinin baslarinda
kamigin iki pargasini birbirine sabitlemek i¢in kullanilan teller, daha sonra ses
dengesinin ayarlanmasi silirecinde tercih edilen hava miktarinin kamisin iginden

gecmesine imkan tanir.

Kamisin kazinmasindan formalanmasina ve boyutlarina kadar tim silire¢ kamis
telinin agikligr ile dogrudan baglantilidir. Birinci ve ikinci telin pense ile
yuvarlaklastirilmasi yada diizlestirilmesi, kamisin titresim yogunlugunu etkilerken ayni
zamanda fagotun ses perdesi genisligini de etkiler. Birinci telin penseyle hafifce
yanlarindan bastirilarak agilmasi, kamisin agzin1 acarak kamisin iginden gegen hava
miktarinin artmasina, koyu bir ton elde edilmesine ve genel entonasyonun peslesmesine
neden olur. Kamis agzinin birinci tel vasitasiyla normalden daha fazla acilmasi
catlaklara neden olabilecegi gibi bunun yaninda artikiilasyonlarin hantallasmasina da
sebebiyet verebilir. Birinci telin alt ve iistiinden penseyle hafif¢e bastirilmast kamisin
agiz agikligimi kapatarak icinden gecen hava miktarimi azaltir, fagotun tonunu
giigsiizlestirir, artikiilasyonu zorlastirir ve genel entonasyonu tizlestirir. Ikinci telin alt
ve ustiinden penseyle hafifce bastirilmasi kamisin agiz acikligini arttirarak iginden
gecen havanin miktarini ¢ogaltir ve ozellikle iist oktavda koyu bir ton elde edilmesine

olanak tanir. Ikinci telin hafifce penseyle yanlarindan bastirilarak agilmasi, kamisin agiz
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acikligimi kapatarak icinden gecen havanin miktarini azaltir ve fagotun tonunu

gligsiizlestirir.

Agiz acikliginin penseyle agilmasi yada kapatilmasi siirecinde tercih edilen
uygulamalar hafif¢e ve kontrollii yapilmalidir. Bu acikligin belirlenmesindeki amag
istenen seviyenin g6z ile kontrol edilerek kullaniciyr tatmin edecek seviyeye

ulasmasidir.

Kamisin ses dengesinin olusturulmasi stirecindeki uygulamalar genellikle birinci
tel {izerinde daha iyi sonuclar alindigina isaret etmektedir. Ikinci tel iizerinde yapilacak

herhangi bir uygulama geri doniisii miimkiin olmayan durumlar dogurabilir.

Kamis telinin sikilik derecesi fagotun performansina dogrudan etki eder. Kamis
telinin takilmasi1 asamasinda fazla gilic uygulanmasi, kamisin bogulmasina neden
olurken ayni zamanda kamis {lizerinde oyuklara da sebebiyet verebilir. Kamis telinin
gevsek olmasi ise, ses kontroliinde zorluklara yol agar ve performansi olumsuz etkiler.
Kamis uzun siire kullanilmadiginda telleri gevseyebilir. Bu gibi durumlarda tellerin
tekrar sikilmasi yerine kamigin bir siire suda birakilarak gerekli olan nemi hiicrelerine

depolamasi ve uygun pozisyonunu almasi beklenmelidir.

4.16.Fagot Kamisinin Kullanim Siiresi

Fagot kamisinin kullanim siiresi kamisin kalitesine, yorumcunun bireysel
kullanimina ve kullanildigi ortamdaki c¢evresel faktorlere bagli olarak degisiklik
gosterir. Genel olarak kabul edilen etkili kullanim siiresi 20 — 30 giin arasinda
degismesine karsin boylesine kisa bir siire icerisinde verimli olarak kullanilmasi ve

kullanim siiresinin arttirilmasi birgok yarar saglamaktadir.

Kamisin kullanim siiresi oncelikle kalitesine baglidir. Yumusak ya da ug¢ kismi
cok kazinmig kamiglar kullanim siiresi igerisinde esnekliklerini daha ¢abuk kaybederler
ve yeterli titresimi saglayamazlar. Disaridan alacagi darbeler 6zellikle kamisin ug

bolgesinde cesitli hasarlar olusturarak deforme olmasina neden olabilir. Kullanildig1
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ortaminin temiz ve hijyenik olmasi toz ve kirlerin kamisin dokusuna zarar vermesini
onler. Ag1z ve dis yapisindaki ¢esitli sorunlar tiikiiriik ile birlikte kamisa gegerek kamisi
olumsuz yonde etkiler. Kamisin darbelerden uzak, temiz bir ortamda ve saglikli bir agiz

yapistyla kullanilmasi kullanim siiresini uzatir.

Yorumlanan eser ve kullaniciya bagli olarak kamisa dudakla uygulanan basing
kamisin ezilmesine ve esnekligini kaybetmesine yol acar. Bu nedenle kamislarin sirayla
ve belli araliklarla calinmalar1 esnekliklerini geri kazanmalarina yardimci olur ve

kullanim siirelerini arttirir.

Yaz aylarinda karasal iklimin yasandigi bélgeler ve kis aylarinda isiticilarin
kullanildig1 i¢ mekanlarda olusan kuru ve sicak hava, kamista c¢esitli fiziksel
degisikliklere yol acabilir. Bu tip ortamlarda 6zellikle kamigin uzun siire kullanilmadigi
zamanlarda belli araliklarla suda birakilmasi yada kamisin kullanildigi ortamin nemli
tutulmasi kamisin daha uzun siire verimli olarak kullanilmasini destekler. Bu nedenle
tiretilmis nem Olgerli kamis kutulart kutunun igerisindeki nem oranini1 gostererek
olusabilecek sorunlarin giderilmesine yardimci olur. Bu tip kamis kutularin sol
tarafinda bulunan siingerin 1slatilarak birakilmasi1 kutu i¢indeki nemi arttirarak

kamislarin kuruyarak deforme olmalarini 6nler.

Sekil 51 - Nem Olgerli Fagot Kamis1 Kutusu (Hygrocase for Bassoon Reeds)

Kamisgin lizerinde zamanla olusan kir tabakasi kamisin dokusuna isleyerek
titresim  karakterinin  degismesine, tepkisinin azalmasina, nilans seviyesinin
sinirlanmasina ve tonunun olumsuz etkilenmesine neden olur. Bu sorunun giderilmesine
yonelik {iretilmis “Ultrasonik Kamis Temizleyicisi”, i¢inde bulunan soliisyonuyla
kamisin tizerinde biriken kir tabakasini temizler ve uzun bir siire verimli kullanimini

destekler.
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Sekil 52 - Ultrasonik Fagot Kamig1 Temizleyicisi

(Ultrasonic Cleaner for Bassoon Reeds)

Lora Lynn Snow’un yaptigi bir arastirma, ultrasonik kamis temizleyicisinin
kullanimindan sonra kamisin yiizeyinde meydana gelen degisiklikleri ele alinmaktadir.
Asagidaki fotograflar mikroskop ile 5.2X biiyiitme, 2-4 saniye pozlama ve F/22
enstantane hizinda c¢ekilmistir. En iyi sonucun alinmasi i¢in kamisin yiizeyi

olabildigince diizlestirilmistir.

Sekil 53’deki kesit, kamis makinesi ile kazinmis ve kullanilmamis bir fagot
kamigindan alinmistir. Damar ve damar aralari uzun, koyu ve dikey ¢izgiler olarak

goriilmektedir.

Sekil 53 — Kazinmis ve Kullanilmamis Bir Kamisin Kesiti

» Lora Lynn Snow, Extending Your Reed Life; Part II, 02.09.2008.
http://www.idrs.org/publications/dr/DR8.2/DR8_2Snow.html
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Sekil 54°deki kesit, islevini kaybetmis bir fagot kamisindan alinmistir. Bu kamis
tizerinde kullanim siiresini uzatmak icin higbir ekstra uygulama yapilmamistir. Hiicre

duvarlariin ana hatlar1 ve kamigin iizerinde lekeler acikc¢a goriilmektedir.

Sekil 54 — Islevini Kaybetmis Bir Fagot Kamisinin Kesiti

Sekil 55°daki kesit, sekil 54’de incelenen kamisin bir dakika ultrasonik temizleme
cihazinda bekletildikten sonra ¢ekilen goriintiistidiir. Bu uygulama sonucunda siyah

lekelerin kayboldugu ve damar ¢izgilerinin biiylik oranda beyazlastigi goriilmektedir.

Sekil 55 — Kamisin Ultrasonik Temizleme Cihaziyla Temizlendikten Sonraki Kesiti
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5. ENSTRUMANIN PERFORMANSA KATKISI

5.1.Enstriimanin Agaci ve Mekanizmasinin Onemi

Fagot kamisi yapiminin yani sira kullanilan enstriimanin agact ve mekanizma

yapisi, hedeflenen performans seviyesine ulasilmasinda 6nemli bir rol oynar.

Enstriimanin  agacindaki ¢atlaklar, mekanizmasinin sorunlu ¢aligmasi,
giiderilerinin eskimesi, mantar ve kecelerindeki deformasyonlar c¢esitli problemleri
meydana getirebilir. Enstriimanin yiiksek oranda hava akimina ve degisikligine maruz
kalmasi ¢alginin agacinda ¢atlaklara neden olabilir. Kullanima ve zamana bagli olarak
enstriimanin i¢inde olusan nem ve tozlarin; gilideri, mantar ve kegelerde olusturdugu
deformasyonlar enstriimanin ¢alinmasinda ¢esitli sorunlar yaratirken, aynt zamanda
enstriimani kullanan kisinin enstriiman ile arasindaki iletisimin kopmasina neden olur.
Bu sorunlar, calgiy1 kullanan kisinin gosterdigi 6zen ve calgmin kullanim siiresiyle
orantilt olarak zaman iginde olusur. Ancak enstriimanin kullanim siirecinde kullanici

tarafindan cesitli periyodik testlerin yapilmasi olusabilecek olumsuzluklart onler.

Fagot’un pargalari (tenor boru, ¢izme, bas boru ve kalak) birbirinden ayrilir.
Test edilecek parganin bir ucu ve tiim delikleri kapatilir.

Kuvvetli olarak agiz yoluyla agik olan ugtan hava emilir.

Havanin emilmesi sirasinda agza hava gelmesi yada deliklerde sizinti sesi
olugsmasi, test edilen parcanin {iizerindeki perdelerden bir yada birkag¢inin sorunlu

olabilecegine isaret eder.

Diger bir test fagotun kalin seslerinden baslayarak her sesin hafif bir sesle kontrol
edilmesidir. Bu test sirasinda seslerin ¢ikartilmasinda yada entonasyonunda meydana
gelebilecek sorunlar c¢alginin mekanizmasindaki problemleri isaret eder. Testin
uygulanmasinda calgidaki tiim olumsuzluklarin agikg¢a belirlenebilmesi i¢in kullanilan
kamisin problemsiz olmas1 gerekir. Test siirecinde seslerin ¢alinmasinda olusan sorunlar

perdelerin bir ya da birkacinin c¢aligmadigina, entonasyon sorunlari ise perdelerin
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ayarsizligmma isaret eder. Bu tip durumlarda enstriman {zerinde hakimiyet

kurulamadigindan ¢alisma i¢in harcanan zaman bosa gider ve motivasyon diiser.

Pek cok fagotta zamanla goriilen sizdirma problemleri, enstriiman i¢inde olusan
nemin diger parcalara nazaran daha yogun goriildiigii tenor boru ve ¢izme boliimiinde
yasanmaktadir. Calgmin kullanimi sonrasinda bu iki parcanin temizlenmemesi hem
agacin zarar gormesine, hem de giiderilerinin deformasyonuna neden olur. Ayrica
cizmenin altinda bulunan kapak mantarinin nem sebebiyle zamanla bozularak sizinti

yapmast yasanilan olumsuzluklari tetikler.



@) ANADOLU UNIVERSITESI

57

6. SONUC ve ONERILER

6.1.Sonuc¢

Yapimi ve enstriiman ile adaptasyonu bakimindan her fagot ¢alan miizisyen igin
bliyiik bir 6nem tasiyan fagot kamisi, egitim siireci i¢erisinde dgrencinin basamaklari
hizla ¢ikmasina, bireyin motivasyonunun yiikselmesine ve en dnemlisi eserlerin dogru
bir sekilde yorumlanmasina katkida bulunur. Fagotun kendine ait karakteristik yapisi,
incelikleri, yorum esnekligi ve ifade giiciiniin ortaya g¢ikartilmasinda bireyin ve
enstriimanin sahip oldugu niteliklerin yani sira kullanilan kamisin kalitesinin de ayni
derecede 6nemli oldugu goz oniline alindiginda, hedeflenen performans diizeyinin elde

edilmesi i¢in bu parcalarin bir biitiin olarak diisiiniilmesi gerekmektedir.

Kargi kamisin oOncelikle bir bitki oldugu diisliniildiigiinde, kendi kalitsal
ozelliklerinin ve yetistigi ortamdaki cevresel etkenlerin karakterini ve kalitesini
belirlemesi kaginilmazdir. Bu nedenle gevresel sistem igerisinde toprak, giines 15131,
yagis ve sicaklik miktarin her sene farklilik gostermesinden dolayr kargir kamiginin
dokusunda, liflerinde ve sertliginde ortaya ¢ikan c¢esitli farkliliklar, yapim asamasinda

g6z Online alinarak yapim siirecinin sekillenmesinde 6nemli bir rol oynar.

Yapim asamasinda kamigtan beklenilen yanitin alinabilmesi, karginin iizerinde
cesitli aragtirmalarin yapilmasi ile miimkiin olabilir. Yetistigi ortam, yetistirilme siireci,
kurutulmas1 ve nem derecesi karginin sertligini etkilerken, bu sertlikte kamisin
titresimine, fagotun ton kalitesine ve genel performansina yansir. Bu bakimdan kamisin
kalitesini ve sergiledigi performansi sadece kamisin yapimcisina baglamak yanlistir.

Karginin fiziksel karakteri de 6nemli bir unsurdur.

Fagotun tarihsel gelisim silireci diger tahta {iflemeli enstriimanlarla
karsilastirildiginda, kesfedilen yeniliklerin iletisim sorunlarindan dolay1 paylasilmamasi
ve siirekli bir gelisim c¢izgisinin elde edilememesi nedeniyle ¢esitli olumsuzluklari
meydana getirmig, bu olumsuzluklarin sonucunda ise fagot ve fagot kamisinin

pedagojik gelisim ¢izgisi birbirine paralel olarak ilerleyememistir. Fagot pedagojisi ve
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fagot kamisi yapimi pedagojisinin ilk dnciileri olan Pierre Cugnier ve Etienne Ozi,
yazdiklar1 kitaplarla fagot egitimi ve fagot kamist yapimi becerisinin gelistirilmesi
konusunda 6nemli adimlar atmig ve yasadiklar1 donem ile ilgili bilgilerin giiniimiize

kadar aktarilmasina vesile olmuslardir.

Hedeflenen performansin elde edilmesinde enstriimanin agacinin ve mekanizma
yapisinin énemi tartigilmazdir. Enstriimanin gévdesi ve mekanizmasi iizerinde bulunan
mantar, kece ve giiderilerinin hasarsiz, perde araliklarinin dengeli olmasi seslerin
rahatlikla calinmasina ve saglikli bir entonasyonun elde edilmesine katkida bulunur.
Enstriimanin kusurlariyla birlikte ortaya ¢ikan ses zorluklari ve entonasyon hatalari hem

motivasyonun diismesine, hem de zamanin bosa harcanmasina neden olur.

6.2.0Oneriler

a) Kamis yapiminda kullanilan forma uclar1 ve yaprak uzunluklar1 fagotun ses
perdeleri lizerinde farkli merkez noktalarini olusturdugundan, tercih edilen forma ucu ve
yaprak uzunlugu seviyesinin belirlenmesinde yorumlanan eserlerin rolii biiytliktiir. Bu
nedenle tek tip bir kamis formasi ve yaprak uzunlugu kullanilarak istenilen
performansin elde edilmesi eserlerin yorumlanmasinda c¢esitli zorluklart meydana
getirebilir. Kamig yapimu siirecinde birbirinden farkli kamig formalart ve uzunluklarinin
verdigi tepkiler denenerek on bilgiler elde edilmesi, enstriiman i¢in harcanan c¢aligsma

zamaninin verimliligini arttirir.

b) Kamisin sertlik derecesi yapim asamasindaki toplam uzunluguna ve kalinligina
yon verir. Yumusak kamiglar fagotun alt ses perdelerinde daha iyi titresim yaratirlar,
yaprak kisimlar1 daha az kazinabilir ve daha uzun birakilabilir. Sert olan kamislar ise
fagotun iist ses perdelerinde daha iyi titresim yaratirlar, yaprak kisimlari daha ¢ok
kazinabilir ve daha kisa kesilebilir. Bu nedenle kamigin kalinlik ve uzunluk degerlerinin
belirlenmeden Once sertlik derecesinin dlgiilmesi hem zaman tasarrufu saglar, hem de

motivasyonu arttirir.
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¢) Havadaki nem, sicaklik ve basing degerlerindeki degisiklikler kamisin titresim
karakterine etki ederek hissizlik ve entonasyon problemlerini meydana getirebilir. Bu
gibi durumlarda kamisin degisen ortama ayak uydurmasi beklenmeli ve zorunlu

kalinmadikga yaprak kisminda herhangi bir kazima yapilmamalidir.

d) Uzun bir siire kullanilmayan kamislarin kullanilmadan 6nce belirli bir siire
suda bekletilmeleri, kamislarin kurumasiyla birlikte tellerinde olusan gevsekliklerin
giderilmesini saglar. Bu tip durumlarda gevseyen tellerin pense ile sikilmalar

kamiglarin tekrar eski hallerine donmelerine engel olur.

e) Kamisin u¢ kesiminde tercih edilen uzunluk degerinden 0.1 mm daha uzun
birakilmasi, kamigin fazla kazinmasiyla meydana gelebilecek giigsiizliik hissinin ve

calginin genel entonasyonunda olusabilecek tizliklerin giderilmesine yardimer1 olur.

f) Kamisin ucunun kazinmasi siirecinde karsilasilan tiim sorunlarin kisa bir siirede
gecici ¢ozlimler bulunarak giderilmesi kamisin kullanim siiresini azaltabilir. Kazima
stiresinin zamana yayilarak kamisin kendi dogal dengesinin ortaya ¢ikartiimasi hem

kullanim siiresini artirir, hem de bu siire i¢erisindeki verimliligine katkida bulunur.

g) Kamis bicaginin kérelmesi sag elin kamisi kaziyabilmesi i¢in daha fazla basing
yapmasina yol agar. Bu basing, kamigin dokusu iizerinde oyuklara ve lif baglantilarinin
kopmasina neden olabilir. Bu tip sorunlarin olugsmamasi i¢in kamisin kazinmasi

stirecinde bicagin daima keskin bulundurulmasi sarttir.

h) Yapim siireci icerisinde kamisin kazinma dengesi ve agiz agikliinin simetrisi
kamigin titresim karakteri hakkinda ipuglar1 verir. Bu ipuglar1 g6z oniine alinarak kamis

yapimina sekil verilmesi olumlu sonuglar1 beraberinde getirir.

1) Fagotla uyumunun saglanmasi siirecinde kamisin 6zellikle merkez noktasinin
cok fazla kazinmasi, kamisin ¢alinmasinda gii¢siizliik hissine yol acabilir. Bu gibi

durumlarda artikiilasyonlarin yapilmasi zorlasir ve entonasyon kontrolii saglanamaz.
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j) Kamisin yapim siireci igerisinde olusan birgok hata bilgi eksikligi ve el
becerisinin yetersizliginden kaynaklanmasina ragmen, aceleyle yapilan uygulamalar
kamisin i¢ ve dig kazinmasi sonrasindaki c¢atlaklara, kamis bicaginin kontrolsiiz

kullanimi ile ortaya ¢ikan oyuklara ve cesitli sekilsel bozukluklara neden olmaktadir.

k) Her kargi kamisinin kazinmasinda aymi performans degerlerinin yaratilmasi
miimkiin olmayabilir. Bu tezin igerisinde yer alan kazima sistemi istenen titresimin

yaratilmasinda yol gosterici bir kaynaktir.

1) Kamis yapimindaki en son asama entonasyon kontroliidiir. Genel entonasyon
seviyesi kullanilan enstriimana ve kullaniciya gore farkliliklar gostermesine ragmen, bu
farkliliklar ¢esitli kamig formalarinin kullanilmasi ve uzunluk seviyelerinin belirlenmesi

ile giderilebilir.
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a) Kalak

b) Bas Boru
c) Tenor Boru
d) Cizme

e) EsBoru

Ek 2 - Fagotun Parcalari
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Ek 3 - Fagot Kamisi

IS3LISYIAINA NTOAVNY @)



@) ANADOLU UNIVERSITESI

65

Ek 4 — Fagot Kamisinin Yapilmasinda Kullanilan Alet — Makineler, Kullanim Amaglar1

ve Marka Onerileri (Asagidaki alet ve makineler kamis yapimu siirecinde kullanildiklari

sira ile listelenmistir)

Alet - Makinenin Adi

Kullanim Amaci

Onerilen Markalar

Fagot Kargi Kamisi
Ayiricist Tiip karginin birbirine esit 4 pargaya
' Georg Rieger
(Bassoon Tube Cane | boliinmesinde kullanilir.
Splitter)
Ic Kazmma Makinesi | Kargt kamisin  i¢  kazinmasinmn
' ' Georg Rieger
(Gouging Machine) yapilmasinda kullanilir.
o Kargi kamisinin ic kazimasi
Sertlik Olger o .
yapildiktan sonra sertliginin | Mitutoyo
(Hardness Tester) .
Olgtilmesinde kullanilir.
Dis Kazima Makinesi | Kargt kamisinin  dis  kazinmasinin _
] ) Georg Rieger
(Profiling Machine) yapilmasinda kullanilir.
Kalmlik Olger Kamisin kazindiktan sonra kalinliginin )
' . Georg Rieger
(Dial Indicator) 6l¢iilmesinde kullanilir.
Fagot Kamis1 Formasi ) o
Kamisin formalanmasinda kullanilir. Georg Rieger, Rigotti, Fox
(Shaper)
Kamisa forma seklinin verilmesinde | Herhangi bir Marka Maket
Maket Bigagi
kullanilir. Bicagi
o Kargi kamis formalandiktan sonra
Oluk A¢gma Makinesi ‘ o .
. arkasinin esit ve birbirine paralel | Georg Rieger
(Reed Scoring) o
olarak ¢izilmesinde kullanilir.
Kamis Teli 0,60mm piring teldir, kamisin tiip _ o
) o ) ] Georg Rieger, Rigotti
(Reed Wire) seklinin verilmesinde kullanilir.
Kamis  telinin  takilmasinda  ve
Pense arkasinin oval formunun verilmesinde _ o
] Georg Rieger, Rigotti
(Pliers) kullanilir.
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Biz
(Bassoon Mandrel)

Kamisin arkasimnin  oval formunun
verilmesinde ve kazima sirasinda elin
kamisa tamamen hakim olabilmesi i¢in

kamisin arkasina takilarak kullanilir.

Georg Rieger, Rigotti

Kamis Kurutma Tahtas1

Kamuglarin telleri takildiktan sonra

(Bassoon reed drying | arkasinin oval seklini almasi i¢in | Georg Rieger
stand) kullanilir.
Kamisin  arkasinin ~ oval  seklini
Ip korumas1 ve es boruya rahat¢a girip | Herhangi Bir Pamuklu Ip
¢ikmasini saglamak i¢in kullanilir.
Ip Sarma Makinesi Kargt  kamigin  arkasmma  ipinin )
o . Georg Rieger
(Reed winding machine) | sarilmasinda kullanilir.
Kamigin  arkasma  sarilan  ipin | Uhu Allplast, Duco
Yapistirici
yapistirilmasinda kullanilir. Cement
Arka acacagi ve torplisiic | Kamigin  arkasinin  agilmasinda  ve '
o Georg Rieger
(Bassoon Reed Reamer) | piiriizlerinin alinmasinda kullanilir.
Ug Kesme Aleti
(Reed Tip Cutter for | Kamisin ucunu agmak i¢in kullanilir. Georg Rieger
Bassoon)
Uc¢ Kazima Makinesi Kargt kamisin u¢  kazinmasinin _
) ] ) Georg Rieger
(Tip Profiling Machine) | yapilmasinda kullanilir.
Kamisin  bigakla  kazinmast  ve
Kamig Dili
zimparalanmasinda yaprak kisminin | Georg Rieger
(Plaque) .
zarar gormemesi i¢in kullanilir.
- Kamisin yaprak boliimiindeki kazinma
Isiklh Kamig Dili _
' dengesinin kontrol edilmesinde | Ap Double Reed
(Light Plaque)
kullanilir.
Kamis Bigagi Kamisin u¢ kazinmasinin yapilmasinda
) Georg Rieger, Graf, Pisoni
(Reed Knife) kullanilir.
' ' o 360 — 500 Numara
Zimpara Kagidi Kamisin tlizerindeki piirtizleri gidermek
o Herhangi bir Marka Su
(Sandpaper) i¢in kullanilir.

Zimparasi
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Kamis Bigagi Bilegi Tas1

Kamig bicagimin  bilenmesi  igin

' Georg Rieger
(Sharpening Stone) kullanilir.
Mikrometre Kamig  boyutlarinin  Olgiilmesinde | Herhangi  Bir ~ Marka
(Micrometer) kullanilir. Mikrometre

Fagot Kamis1 Kutusu
(Bassoon Reed Case)

Kamiglarin  yapildiktan

gérmemesi i¢in kullanilir.

sonra zarar

Herhangi Bir Aga¢ Fagot

Kamisi Kutusu




68

KAYNAKCA
Kitaplar

Griswold, Harold Eugene. “Etienne Ozi (1754-1813): Bassoonist, Teacher and
Composer.” D.A.M. diss., Peabody Conservatory of Music, 1979.

Jansen, Will. “The Bassoon: Its History, Construction, Makers, Players and
Music.” Buren: Frits Knuf, V Cilt, 1979.

Joppig, Gunter. “Oboe & Fagott: Thre Geschichte, Ihre Nebeninstrumente und Thre
Musik.” Bern & Stuttgart: Hallwag AG Bern, 1981.

Laborde, Jean-Benjamin de. “Essai sur la musique, extrait: Methode de P.Cugnier.”
Paris: J.M.Fuzeau, 1780.

Langwill, Lyndesay G. “The Bassoon and Contrabassoon.” London: Ernst Benn
Limited, 1965.

Lyman, Jeffrey. “Etienne Ozi: New Method for Bassoon.” Tempe, Fransizcadan
geviri, 2004.

Norris, John. “Bassoon Reed Making.” Illinois: The Instrumentalist Publishing
Company, 1987.

Seltmann, Werner ve Angerhéfer, Giinter. “Fagott-Schule IIL” Leipzig: Schott, 1982.

Skinner, Lou. “The Bassoon Reed Manual: Lou Skinner’s Theories and

Tecniques.” Bloomington: Indiana University Press, 2000.

Vonk, Maarten. “A Bundle of Joy: A Practical Handbook for The Bassoon.”
Nederland: FagotAtelier Maarten Vonk, 2007.



69

Waterhouse, William. “Bassoon.” London: Kahn & Averill, 2005.

Weait, Christopher. “Bassoon Reed-making a Basic Technique.” Toronto: Mcginnis
& Marx Music Publishers, 1980.

. “Student’s Guide to the Bassoon.” Canada: GLC Publishers

Limited, 1979.

Weissenborn, Julius. “Der Fagott.” South Whitley: The Fox Bassoon Company, 1968.

Siireli Yaymlar

B. Ewell, Terry ve A. Goranson Todd. “Double Reed Measurements Part 1: Bassoon
Reeds”, Double Reed”, Cilt.23, No. 4, 2000.

B. Ewell, Terry. “A Pedagogy for Finishing Reeds for the German-System (Heckel-
System) Bassoon”, The Double Reed, Cilt.23, No.3, Agustos 2001.

Griswold, Harold Eugene. “Changes in the Tomal Character of the Eighteeth
Century French Bassoon”, Journal of the American Musical Instrument Society,
Cilt.12, 1986.

Jensen, Will. “Famous Bassoon Tutors and Their (Less Known) Authors”, The

Journal of the International Double Reed Society, No.2, 1974.

Kirkpatrick, Mary. “Register of Early Reeds: Bassoon Reeds in the Aylesbury
Museum”, The Galpin Society Journal, Cilt.34, Mart 1981.

Norris, John. “How to Get the Best from Direct-Blown Double Reeds”, Oxford
University Press, Early Music, Cilt.10, No.2, Nisan 1982.



70

Stefan Glavea, Jan Pallon, Chris Bornman, Lars Olof Bjoém, Rita Wallén, Jacob Réstam,
Per Kristiansson, Mikael Elfiman ve Klas Malmqvist. “Quality Indicators for
Woodwind Reed Material”, Elsevier Science B.V. Cilt.150, Nisan 1999.

V. Lacy, Edwin. “Testing the Density or Specific Gravity of Bassoon Cane”, The
Double Reed, Cilt.24, No.4, 2001.

Warner, Thomas. “Two Late Eighteenth-Century Instructions for Making Double
Reeds”, The Galpin Society Journal, Cilt.15, Mart 1962.

Tezler |

G. Schaub, Christopher. “An Analysis and New Edition of Julius Weissenborn’s
Method for Bassoon.” Yayimlanmamis Doktora Tezi. The Florida State
University College Of Music, 2006.

Herzberg, Norman. “An Icon of Bassoon Pedagogy.” Yayimlanmamis Doktora Tezi.

The University of North Carolina at Greensboro, 2008.

Kurt, Giilnur. “Fagot Kamist Yapimi Uzerine Bir Inceleme.” Yayimlanmams

Yiiksek Lisans Tezi. Hacettepe Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, 1998.

Morris, Matthew Blane. “The Teaching Methods of Lewis Hugh Cooper.”

Yayimlanmamis Doktora Tezi. The Florida State University School Of Music,
2005.

Schillinger, Christin. “The Pedagogy of Bassoon Reed Making: An Historical
Perspective.” Yayimlanmamis Doktora Tezi. Arizona State University, 2007.



71

Internet Kaynaklar

Intravaia, Lawrence J. “A History of Bassoon Reed-Making From The Late 17th

Century To The Late 19th Century.” 03.09.2008. http://www.idrs.org/pub
lications/Journal/TNL4/history.html

. “The Effects of Hardness and Stiffness of Bassoon Cane Upon
Performance of The Reed.” 20.08.2008. http://www.idrs.org/Publications/Jour
nal/INL6/effects.html

Snow, Lora Lynn. “Extending Your Reed Life; Part I1.” 02.09.2008. http://www.idrs.
org/publications/dr/DR8.2/DR8 2Snow.html

http://www.ales.sardinia.it/Poesie.htm, 23.02.2010.

http://www.buyutec.net/p-ney-681.html, 23.02.2010.

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Arundo donax 3.ipg, 02.09.2009.

http://www.emrehopa.com/gereklimalzemeler.html, 23.02.2010.

http://en.bassoonreeds.de/index.php?page=n 1182268193 &art=2&storyid=59,
23.02.2010.

http://www.forrestsmusic.com/cane measuring tools.htm, 23.02.2010.

http://www.hodgeproductsine.com/store2/Pisoni-Cane, 23.02.2010.

http://www.howarth.uk.com/pic.aspx?pic=./pictures/Accs/BsnRiegShapChart.gif&pid=
34280, 23.02.2010.

http://www.ibreliler.com/V2/bambu/298-arundo-donax-kargi-kamisi.html, 02.09.2009.




http://www.issg.org/worst100 species.html, 02.09.2008.

http://www.millermarketingco.com/rieger/basoon.htm, 23.02.2010.

72





