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Scramik sanaui caglar boyunca vc giiniimiizde giincelligini, kullanimim ve
ctkinligini tiim diinyada siirdiirmektedir.

Scramik malzeme yogun islevsel kullanimindan dolay: ¢ok genig kullanim alanina
sahiptir. Bu kullanim alanlarindan bir de seramik pipo yapimidir. Seramik pipo yapmak;
sadece tiitiin igmek i¢in bir ara¢ olmaktan ¢ok insanlarin yaraticiliklarini ve kiiltiirlerini de
gosterip gelistirebileccgi bir alandir.

Seramik pipo, tiitiin kullaniminin yayginlagsmasiyla ortaya ¢ikmistir.

Bu caligmada seramik piponun Diinya’da ve Anadolu’daki tarihsel geligimi, pipo
tirctimindeki yontem ve teknikleri, ait olduklarnt donemin kiiltiirlen aragtinlmigtir. Aynca
pipo imalathanclent ve pipo igicileri ile goriismeler yapilmig, pipo i¢imi ve kullamimi

hakkinda bilgiler ve uygulama érnekleri verilmistir.
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ABSTRACT

CERAMIC PIPES

ismail YARDIMCI
Ccramic Arts Department
Anadolu University Social Sciences Institute, February 1999
Supervisor: Prof. Zehra COBANLI

The art of ceramics has been preserving its efficiency and popularity all over the
world throughout centuries and currently.

Because of the application of material - dense usage, ceramics has a wide spread
utilization. One of applications of ceramics is the production of pipes. To produce pipes
1s not only a way of smoking tobacco but also a field on showing their creativeness and
culture.

Ceramic pipes emerged when the tobacco smoking became wide spread.

In this study, then historical development of pipes in Anatolia and World, the
techniques and methods of pipes, and the cultures that pipes belong to, have becn
investigated. Additionally, the interviews were carried out with pipe manufacturers and
pipe smokers, thus, examples of pipc smoking and applications were included in the

study.
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ONSOZ

Giintimiizde seramik sanati bircok kullanim alaninin yanisira insanlarin
yaraticiliklarint ve kiiltiirlerint g6sterip gelistirebilecegi bir sanat dalidir.

Seramik sanatcisi, seramik malzemenin ozelliklerini ve sagladigi cesitlilikleri iyi
taniy1p degerlendirme yoluna gitmelidir. Bu nedenle seramik pipo konusunu ele aldigim
bu calismada biiyiik destek ve katkilarindan dolay1 basta degerli hocam sayin Prof.
Zehra COBANLI'ya, Boziiyiik Meslek Yiiksekokulu Miidiiriimiiz sayin Prof.Dr.
Yilmaz ULPER’e, mesai arkadaglarin ve tiim calisanlarina, tiim katki ve yardimlarindan
dolay Seyitgazi Cem Pipo calisanlarina. pipo iireticisi ve ayn1 zamanda pipo igicisi olan
Serport International’in baskani sayin Sena Hakan SERVI’ye, Eskisehir’de bulunan
liiletas1 pipo imalathaneleri calisanlarina ve desteklerini esirgemeyen aileme tesekkiirii bir

borg bilirim.

Ismail YARDIMCI
Eskisgehir - 1999
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91.; 15,5 x 8,5 x 4,5 cm., Koyu gri sirlt pipo 1060°C......ccccovireiiiunnnene

92.; 17,5 x 4 x 4 cm., A¢ik mavi sirli pipo 1060°C.............
93.; 14 x 8 x 5 cm., Gri sirli pipo 1060°C.........ccoocceceneee.
94.; 15,5 x 4,5 x 5 cm., A¢ik mavi sirl1 pipo 1060°C...........

................

95.; 14 x 9 x 3,5 cm., Koyu gri sirli pipo 1060°C.....ccccceveiiirnvieannnnnns

96.; 14 x 4,5 x 4 cm., A¢ik mavi sirli pipo 1060°C.............

97.; 15 x 4,5 x 4,5 cm., A¢ik mavi sirhi pipo 1060°C...........
98.; 15 x 10 x 5 cm., Koyu gri renkli sirl1 pipo 1060°C........
99.; 14 x 11 x 3,5 cm., A¢ik mavi sirli pipo 1060°C............

.................

.................

................

100.; 15,5 x 5 x 4,5 cm., Koyu gri renkli sirl1 pipo 1060°C...................
101.; 16 x 4,5 x 4 cm., Av kopegi figiirli, seffaf sirlh pipo 1060°C...........
102.; 17 x 5x 7,5 cm., Ug av kopegi figiirlii, seffaf sirli pipo 1060°C......

103.; 15,5 x 5 x 4 cm., Kedi [igiirlii, seffaf sirli pipo 1060°C
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104.; 16,5 x 4,5 x 3,5 cm., Kopck figiirli, seffaf sirl1 pipo 1060°C........
105.; 17 x 4,5 x 4 cm., Av kopegi figiirlii, seffaf sirli pipo 1060°C........
106.; 15 x 5 x 4,5 cm., Aventurin sirl1 pipo 1060°C...........ccoeeveenneee.
107.; 16 x 4,5 x 4 cm., Aventurin sirlt pipo 1060°C.......cccoieeiennnenes
108.; 15 x 7,5 x 4,5 cm., Aventurin sirli pipo 1060°C.........c.c.cveeneen.

109.; 14 x 10 x 5 cm., Haznesi siyah sirli-sirsiz dokulu, govdesi

Aventurin sirli pipo 1060°C...iiiiiiiiiiiiieieicieereeee e

110.; 13,5x 9 x 4,5 cm., Haznesi Aventurin sirl, govdesi siyah

sirlt -s1rs1z pipo 1060°C...iuiiiiiiiiiiiee e
111.; 15,5 x 6 x 4 cm., Suli-sirsiz dokulu pipo 1060°C......................
112.; 16 x 6 x 4 cm., Siyah sirli-sirsiz dokulu pipo 1060°C.................
113.; 14,5 x 4 x 5 ¢m., Siyah sirli-sirsiz dokulu pipo 1060°C...............
114.; 15 x 4,5 x 4 cm., Siyah sirli-sirsiz dokulu pipo 1060°C...............
115.; 13 X 5 x 4 cm., Siyah sirli-sirsiz dokulu pipo 1060°C.................

116.; 15x 11 x 3,5 cm., Haznesi siyah sirli-sirsiz dokulu,govdesi

siyah sirlt  pipo 1060°C. ...ttt

117.;31 x 26 x 4 cm., Govdesi deri sarily, siralti boyali geffaf sirli pipo

LOO0 G e e
118.; 15 x 5 x 4 cm., Siralti dekorlu seffaf sirli pipo 1060°C................
119.; 16 x 4 x 5 cm., Kobalt mavi siralti boyali,seffaf sirl1 pipo 1060°C
120.; 15 x 4,5 x 4,5 cm., Mavi astarli seffaf sirli pipo 1060°C..............

121.;35x 5 x 4,5 cmi., Siralt mavi, seffaf sirli, uzun govdeli pipo

122.; 14,5 x 4,5 x 4 cm., Seffaf sirli pipo 1060°C.......ccccvverirecnccenn.
123.; 15 x 7 x 4 cm., Seffaf sirli, dokulu pipo 1060°C.........cccccuueeuee.

124.; 23 x 7x 4 cm.,Gri renkli camur, uzun govdeli seffaf sirl1 pipo

LOO0 C .t

125.;24 x 4,5 x 4 cm., Gri renkli camur, uzun govdeli seffaf sirli pipo

126.; 14 x 6,5 x 4,5 cm., Kirmiz: geritli yesil sirhi pipo 1060°C.............

127.; 28 x 6 x 4 cm., Ellc sekillendirme, samotlu camur

seffaf sirlt pipo 1060°C....cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiicc e,

128.; 16 x 4,5 x 5 cm.,Elle sekillendirme samotlu ¢camur seffaf sirlt

PIPOL060°C . i

129.; 16,5 x 4,5 x 3,5 cm.,Ellc sekillendirme samotlu ¢camur

seffal sirli pipo 1060°C..cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e,
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130.; 16 x 5 x 3.5 cm.,Elle gekillendirme samotlu ¢gamur

seffal sirlt pipo TOGO Coiiiiiiiiiiii e

131.; 17 x 15,5 x 3,5 cm.,Ellc sckillendirme samotlu camur

scffal sirlt pipo 1060°C. .o

132.; 13 x 11 x 3 cm.,Elle sckillendirme samotlu ¢amur geffaf sirli pipo

133.; 18 x 3,5 x 3,5 cm.,Elle sekillendirme samotlu camur

seffaf sirlt pipo 1060°C . iiiuiiiiieeiiieeeeeeee e

134.; 16,5 x 3 x 2,3 cm.,Elle sekillendirme samotlu camur

scffal sirli pipo 1060°C. ..ot

135.9 =50 cm., Siyah sirli-sirsiz dokulu, pipo kabartmali

aventurin sirli, duvar tabaglt 1060°C......cccooiviiiiiiiiiiiciiieeeeeeeeee,

136. ¢ =50 cm., Siyah sirli-sirsiz dokulu, duvar tabagi 1060°C............

137.6 =50 cm., Avcnturin sirli, styah sirli-sirsiz dokulu, ii¢ pipo

kabartmali duvar tabagr 1060°C........cccoriimmiiiiiiiaiienieeceiiiiien

138.6 =50 cm.,.Siralt1 dckorlu siyah sirli-sirsiz dokulu duvar tabagi

LOG0 C e e

139.8 =50 cm ,Siyah sirli-sirsiz dokulu, siyah ve sar sirli, pipo

kabartmalr duvar 1060 C. ..o e

140.¢ =50 cm.,Lacivert-sart renk sirli, siyah sirli-sirsiz dokulu duvar

tabafl 10607 C. ..o e

141.¢ = 50 cm., Alti scramik pipo kabartmali aventurin sirlt duvar

tabaZl 10607 C... ..o

142.¢ = 50 cm., Cok renkli ¢camur, pipo desenli, seffaf sirli duvar

tabaflr 10607 C. .o

143.¢ = 50 cm., Siyah sirh-sirsiz dokulu, siyah sirli duvar tabagi

LOO0 C . et

144.¢ = 50 cm., Siralti dekorlu, siyah sirli-sirsiz dokulu, seffaf ve

aventurin sirlt duvar tabagi 1060°C......c.ooovvviiiiiiiiiiininiinnnenne,

145.¢ = 50, h=15 cm., Dokiim+clle gekillendirme, beyaz opak sirli

pipo kabartmali,polyester uglu duvar tabagi 1060°C......................

146.; 100 x 15 x 27 cm. Beyaz opak sirli, polyester agizlikli pipo

TOO0 G
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Uyg. 147.; 98 x 15 x 27 cm. Beyaz opak sirli, polyester agizliklt pipo

Uyg.

1060°C. i

148.; Uyg.146 ve Uyg.147

.........................................................

XiX

146
146




BiRINCI BOLUM

SERAMIK PIPONUN TANIMI VE GENEL TARIHCESI

1. Piponun Tanimi

Sozlik anlamiyla pipo; “Ucundaki liile igine tiitiin konulan ve yakilarak dumani

I olarak tamimlanir. Liile denilen kisim,

cekilen cubuk bicimindeki i¢me araci”
haznedir.

Insanoglunun bildigi her tiir materyal pipo iiretiminde yada kendisi pipo olarak
kullanilmigtir. Omegin; tag, kemik, bitki saplari, demir, kalay, bakir, bronz, piring,
glimiig, altin ve diger kiymetli madenler, muhtelif ahsap malzemeler, liiletasi, su kabag,
boynuz, misir kogani, kil ve diger oyulabilecek, eritilip kaliba dokiilebilecek ve 1s1y1
iceride tutup saklayabilecek, insanoglunu bildigi tiim maddeler pipo iiretiminde
kullanilmasur.

Seramik pipolar ise; Scramik ¢amurunun gekil verildikten sonra sirlanip yada
sirlanmayarak scrilesip dayaniklilik kazanmasina varacak kadar pisirilerek elde edilen
pipolara denir.

Seramikten yada diger malzemclerden pipo yapmak sadece tiitiin igmek igin bir
ara¢ olmaktan ¢ok insanlann yaratciliklarim ve kiiltiirlerini gosterip gelistirebilecegi bir
alandir. Osmanli’lar donemindc “gubuk liilesi” olarak bilinen seramik pipolar,

Ingilizee’de “ceramic tobacco pipes”, Fransizca’da “pipes en poterie” olarak bilinir.

2. Seramik Piponun Genel Tarihgesi

Seramik piponun genel tarihgesini Diinyada ve Anadolu’da olmak izere 2 ayn

bicimde incelemekle yarar vardir.

1 Biiyiik Larousse, Geligim yaymnlan A.S., Istanbul, 1986, C.15, 5.9379.



2.1. Diinya’da Seramik Piponun Genel Tarihcesi

Piponun tarith¢esine baktigimizda kesin tarih verilmemekle beraber pipo igmede
kullanilan tiitiinii ilk kullananlarin Amerika yerlileri oldugu bilinmektedir.

“12 Ekim 1492°dc Krnstol Kolomb’un Amerika’y1 kesfi ile tiitiiniinde tarihi
baslar. Kristof Kolomb buradaki yerlilerin dini torenlerde ve arkadag topluluklarinda
Tobacco (Petrus) ismini verdiklen bir otun dumamini i¢lerine ¢ektiklerini gormiis ve bu
otu tayfasiyla birlikte Avrupa’ya tasiyan ilk kigi olmusgtur. Avrupa’da ilk kez 1559’da
Ispanya’ya ekilen tiitin 1560 yilinda Portekiz’in Fransiz Biiyiikelcisi Jean Nicot
taralindan zamanin Fransiz krali¢esi Elizabeth’e migrenin tedavisi igin armagan edilmis,
buradan Almanya’ya gegen tiitiin tiim Diinyada Kralice Otu, El¢i Otu diye amlmgtir.
1600’11 yillarda Akdeniz iilkelerine, 1601 de Jawa Adasina, 1605’de Cin ve Hindistan’a
ulagmigtir. Osmanli devletine girmesi ise Avrupali tacirler ve Venedikli gemiciler
vasitastyla 1605-1606 yillarina rastlamaktadir?.

Kristol Kolomb ilc taninan tiitiinden sonra tiitiin igmede Kullanilan pipolarin
kullanimi da yayginlasmigtir. Piponun 6zcllikle Afrika da tarih boyunca 6nemli bir yeri
olmugtur. Afrikalilarin dinsel ayinlerinde kullandiklan ve ayinlerin aynlmaz bir parcasi
olarak pipoyu “Biiyiik Ruh”un3 bir parcasi olarak kabul etmigler ve pipo igenin bilyiik
ruhla iligki kuracagini diigiinmiiglerdir.

Pipo, Amcrika’dan Avrupa’ya 16. yiizyilin icerisinde getirilmis ve 17. yiizyilda da
orta Avrupa’da yayginlagmugtir. Ik onceleri tek parcadan olugan ve ftiitin konulan
haznesi kiigiik pipolar iiretildi. Tiitiin o donemlerde ¢ok pahaliydi. Tiitiin fiyatlarindaki
diigiis pipolarin haznclerinde geniglemeye neden olmugtur. Pipo iiretiminde pigmis
toprak pipolarin kullanimiyla hazne kogeli olma ozelligini terk ederek daha yuvarlak
hatlar kazanmaya baglamistir. “Avrupa’da kilin kullaniminin yayginlagmasiyla birlikte
pipo iiretiminde iki geligme olmugtur. Birincisi, boyama imkamni olugmug bu da porselen
liretimini ve ¢omlekgiligin geligmesini saglamistir. Ikincisi de pipolann sekillerindeki ve
iiretimlerindeki degisikliktir. Bu da tiitiin haznesinin, ¢ubuktan aynlabilirligidir. Pipo
iiretiminde kullanilan metal, ahgap ve liiletagi gibi maddeler ise bu gelismeleri daha sonra

kullanmaya baglamistir.”*

SLDr. Mastiff Giilgiin, “Tiitiiniin tanimi, tarihi ve Epidemiyolojisi, Sigaramin igerigi, T.S.E.
Tiiketici Biilteni, Y1l 10, sayr 119, Jaziran 1998, s.5.

Laura Meyer, Art and Craft in Africa, Terrail, Paris, 1995, 5.162.

Benjamin Aapaport, Antique  Pipes, Schiffer Publishing 1.td. Pennsylvania, 1979, s.8.



17. ytzyillda yayginlagan piponun Avrupa’daki en Onemli iiretim merkezler;
Biiyiik Britanya, Hollanda, Almanya, italya, Fransa ve Ispanya’dir. Biiyiik Britanya ve
Hollanda’da 1615 yilinda Pipo [abrikalarinin oldugu da bilinmektedir. Doguda da esrar
cekilen zarif pipolar, Iran’da da iifleme gubuklari ve nargileler kullamiliyordu.

Pipolar birgok degisik sckillerde iiretilmis bazi uluslarin kendine 6zgii modellen
tarth icerisinde olusmug ve o ulusa mensup insanlarda bu iiretilen pipolari benimseyip
kullanmiglardir. 20. yiizyilin baglarina kadar ozellikle porselen pipolar ¢ok popiiler
olmug ve en yaygin bicimde iiretilmigtir. Buna omek vermek gerekirse; “Almanya
Thueringia”da ki Ruhla isimli yerin 19. yiizyilda pipo iiretim merkez oldugu soylenir.
Asagidaki bilgiler 1850-1870 yillar1 arasinda bu yerdeki yillik pipo {iiretimine ait
istatistiklerdir.

Tablo 1. Almanya Thueringia’da 1850-1870 Yillik Pipo Uretimi

Liile tagindan yapilmis pipolar 570 000 Adet
Sahte liiletasindan yapilmig pipolaJ5 500 000 Adet
Porselen pipolar 9 600 000 Adet
Agactan yapilanlar 5 000 000 Adet
Kilden yapilanlar 3 000 000 Adet
Toplam 18 670 000 Adet

Aapaport, 1979.

Bu rakamlar gosteriyor ki 20 yil gibi kisa bir siire icerisinde Almanya’nin kiigtik
bir kasabasinda bile 19 000 000 adet pipo iirctilmigtir.”®

20. yiizyil, 1. Diinya savag1 yillarinda Avrupa’da topragin pigirilmesiyle iiretilen
pipolarin modasi gegmis, porselen pipo iiretimi en alt seviyede olmugtur. Bunun sebebi,
standart sekilde iirctilmeye baglayan ahgap ve liiletagi pipolarin bu tarihte ¢ok popiiler
olup daha fazla tercih cdilmesidir. Giiniimiizde seramik pipolar gegerliligini hemen
hemen yitirmekte olmasina ragmen liiletagi ve ahsap pipolarin iiretimi siirekli artmaya
devam etmektedir.

Diinyada giiniimiiz pipo kullanimina bir goz attigimizda; Avrupa ve ozellikle kuzey

iilkelerinde ¢ok yaygin oldugunu soyleyebiliriz.

5 Sahte liletagr; Bunlar 6 kisim magnezi kalsine, 1 kisum ginko oksidi kangtirdmak suretiyle suni
olarak yapilir. Buna wagner ya da Avusturya liiletas da denilmektedir (Bakiuz; C.E. Arseven,
Sanat Ansiklopedisi, 3. Cilt, Istanbul 1966, 5.1245-1247.

6

Benjamin Aapaport, a.g.e., s.8.



2.2. Anadolu’da Seramik Piponun Tarihcesi

Anadolu’da tiitiin ve kullanimi 111. Sultan Murat zamanina rastlamaktadir.

Osmanlr’lar zamaninda seramik pipolar “cubuk liilesi” olarak bilinirdi. Cclal Esad
Erseven Sanat Ansiklopedisinde liileyi; “Ucunda. I¢ine tiitiin doldurulan ve tiitiinii i¢ine
cekmek i¢in ateglenen, pismis toprakian yapilmig ve fincan gibi agzi agik, dibinde bir
deligi bulunan kiiciik kap”” olarak tanimlamaktadir. Liilenin ucuna takilan kehribar,
boynuz yada plastik maddelerden yapilan agizhia da liile agizifi yada pipo agizhig
denir.

Anadolu’da liilelicilik 1928’lere kadar devam etmis ve yok olup gitmistir. Liile
yapiminda kullanilan ¢camurun dahi nereden ¢iktig1 kesin olarak bilinmemektedir. Ancak
Anadolu Hisan civanindaki bir ocaktan elde edildigi bilinen killi toprak Tophane’deki
Liileci Hendek sokagina getirilerek iinlii ustalarin ellerinde sekillenirdi.

“Usta bu kili, 6nce temizler, 6giitiir, cler, sular, yogurur ve mermer iizerinde dove
dove sanki biitiin emirlere itaat etsin diye adeta terbiye ederdi. Atolyenin nemli
bodrumlarinda gerceklestirilen bu muamcleden sonra sira lillenin yapimina gelirdi.”®

Usta hazirladif1 camura sekil vermek icin kalip yapimina gecer. “‘Burada usta
degisik bir lille yapacaksa once camurdan veya agagtan numune hazirlar. Daha sonra bu
numuneyi digi kalip olarak ortasindan kestigi simsir kalip tahtasi icine celik kalemlerle
oyar ve daha sonra bu iki tarafli kalibi alttan menteseler. Usta hazirlanmig kalip igine,
onceden kivamini ayarladigi camuru sikigtirir ve kalibr agmadan iist kismindan ¢anagin
icine bogaltir. Bu bogaltma neticesinde digi kalip kenarinda ince ve kiigiik bir fincan gibi
canak tesekkiil eder. Yine ahgap bir ¢ubukla duman yolu denilen nefeslik ¢anaga kadar
delinir. Bu uygulamadan sonra sira kalibin acilarak, liilenin c¢ikanlmasma ve
dinlendirilmesine gclmigtir. Dinlenme sirasinda bir miktar suyunu kaybeden liilenin
iizerine yine kii¢iik simsir ¢ubuklarin ucuna disi ve erkek olarak oyularak hazirlanmig
kiiciik zarif gekillcrin basilmasina gelir. Bu sekiller yanyana getirilerck bir biitiinii
tamamladiklar1 gibi ayn ayn da kullanilmiglardir. En ¢ok kullamlan gekillerin baginda
tiitin yapraklari, ay yildizlar, Osmanli armasi, lale ve giil desenleri gelir. Bazende

tiitiinle ilgili sozler bulunur.”®

7 C.E. Arseven, Sanat Ansiklopedisi, c.3, 1966, Istanbul, s.1245.
Zceki Kugoglu, “Liilecilik”, 1igi Dergisi, No:52, 1989/Kis, Istanbul, 5.33.
Zeki Kusoglu, a.g.e., s34



Resim 1(A). Osmanli Tiitiin Liileleri

Eppe Ramavoltti; Bernard Mamy, Pipes ¢t Fumeurs de pipes, Traduction de Yves Frantenac ct
maryléne Scagni, Paris, 1981,
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Resim 1(B). Osmanhi Tutiin Liilesi

Zeki Kusoglu, Liilecilik, Tgi Dergisi. No:S2, 1989/Kis, Istanbul.



Avyrica bu dekorlarn liilelerin uygun bulunan yerlerine ustanin adi, lakab1 veya
markasi bulunan damgalar basilirdi. Boylece yapan kisinin kimligi belirlenmis olurdu.
Bazi tiryaki igiciler belirli ustalarin disinda digerlerinin yaptiklan liileleri kullanmak

istemezlerdi.
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Resim 2. Devirlerinin Unlii Liilecilerinin Isim ve Markalari. Bu Damgalar

Liilenin Belli Bir Yerine Vurulur Boylece Yapicisinin Kimligi Belirlenmis Olurdu.

Kugoglu, 1989.

Liilelerin firinlama islemi, odunlu kendine has firinlarda yapilirdi. Firinlamanin
Onemi giiniimiize kadar anlatilan bir hikaye ile de soylene gelmistir. Bu hikaye ye gore;
Liilecinin yanina ¢irak giren geng, yillarca ustasinin yaninda ¢alistiktan ve sanati iyice
Ogrendigine inandiktan sonra, ustasina “-Usta ben artik bu sanati 63rendim, bana
miisaade, ben kendi isimi kuracagim.” der. Kendi isini kurduktan sonra her firindan
cikan liile ¢catlamaya bagslar. Siirekli catlak ¢ikan lilleye bir ¢are bulamaz. Ustasina geri
doniip oziir diler ve durumunu anlatir. Usta eski kalfasini karsisina alir ve burada her
firindan ¢ikardidi liileyi cline alir ve “piil™ der. Her liileyi oksarcasina elinde tutup

onunla konusurcasina piif dedikten sonra tezgah iizerine dizen usta; “-Iste bu isin piif



noktas1” der. Ustanin burada yaptigi sey firindan sicak ¢ikan liileye, soguk mekana
gecmeden once nefesi ile 1hik hava iifleyerck gegisi temin etmektir.

Liilenin altin varakli ve sir gibi parlak perdahli olanlar1 da vardir. “Bu
giizelliklerden dolayidir ki zamanla, liilecilikte kullanilan bu ¢camur, Liile camuru olarak
adlandinlir olmus, yine yurdun birgok yerinde yapilan liilelerde Tophane’de yapilan
iinlii lillelerden dolay: Tophane liilesi diye adlandirilir olmuglardir” 10,

Giiniimiizde yok olmus olan liilecilik sanatimiz simdilerde artik sadece eski

Istanbul graviirlerinde yasiyor.

S|

Resim 3. Cubuk Tiittiiren Efendisine Kahve ikram Eden Cariye
(Ressam Osman Haddi Bey).

Kugoglu, 1989,

Ayrica “Istanbul’da Tophanedeki Hendek caddesinde boyle liileler yapan esnafin
diikkanlari vardi. Bu semte hala liileciler denir”!!.
Tiirkler eskiden her seyde oldugu gibi tiitiin i¢imini de kendi zevk ve hayat

tarzlarina uygun bigimde sekillendirmigler ve tiitiin kiiltiiriinde de kendine 6zgii liilecilik

10
11

Zcki Kusoglu, a.g.e., s34
C.E. Arseven, a.g.e., 5.1247.






IKINCi BOLUM

SERAMIK-CAM PiPO VE CESITLERi

1. Seramik Pipo Cesitleri

Scramik pipo ¢esitleri kullanilan ¢camur ve pigme derecelerine gore;
1- Diigiik Sicaklikta Pigsmig Seramik Pipolar
2- Yiiksck Sicaklikta Pismis Scramik Pipolar

3- Cam pipolar, olarak iice ayrilirlar.

1.1. Diisiik Sicaklikta Pismis Seramik Pipolar

Diigiik sicaklikta pismis seramik pipolar, kirmizidan mavi-griye kadar degisen
renkte, cikarildig bolgenin ozelligine gore farklilik gosteren killer veya beyaz mineraller,
silisit asit ve aliminyum karigimh ¢camurlardir. Diigiik sicaklikta pismis camurlarin pigme
derecesi 850-1000°C (1100°C) arasinda oldugundan bu adla anilirlar.

1.1.1. Disitk Sicaklikta Pismis Seramik Pipolar ve Tarihgesi

Diigiik sicaklikta pismis scramik pipolar bir¢ok kaynakta kil-toprak pipolar olarak
da gecmekledir. 1745 yilina ait bir sozlilkte piponun tarifi su gekilde yapilmigtir;
“Topraktan yapilan pipolar tiitiin igmeyc yarayan birer makinedir, ince uzun bir tiip yada
ortast oyulmug bir govdeden olusurlar. Pisirilmig topraktan yapilan c¢anaklarinin
icerisinde tiitiin aynen bir finndaymig gibi yakilir, buradan ¢ikan dumanlarda govdeden
gegtiklen sonra diger bir ugtan digartya cikarlar. Toprak pipolar uzun, kisa, diiz
islenmig, beyaz cilali ve bir¢ok renkte tiretilmigtir.”... “Topraktan yapilan pipolar igin
tespit edilen en eski tarih 1573 olmak kaydiyla Ingiltere’de tiretilmis ve bir sonraki
yiizyilda da cok yaygn sckilde kullanilmigur.”12

Ancak 17. yiizyilda Ingiltere’de (Biiyiik Britanya) ckonomik ve sosyal sartlar
kotilye gitmekteydi. “1603 yilinda, Tudor Kralice Elizabeth I, oldiigiinde James I, tahta

12 Benjamis Aapaport, a.g.e, s.15.
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gecti. James I, kat1 ve dine kargi diizensiz tutumlarindan dolayr bir¢ok Ingiliz onun
zulmiinden kagmak i¢in tilkeyi terk ettiler. Bunlann i¢inde birgok zanaatgi, pipocu da
vardi.”13 |

O donemde Hollanda da bircok sehirde biiyiiyen ticari ve gelisen sanayi,
iilkelerinden kagan Ingilizler icin en uygun yerlerden biriydi. Hollanda’ya gelen
Ingiliz’ler sayesinde Hollandalilar tiitiin igmeyi ve kilden pipo yapmay1 égrenmiglerdi.
Geligen sanayi ile birlikte Leiden ve Gouda’da pipo yapiminda 6nemli bir yere geldiler
ve 1kinci pipo yapimi merkezi oldular.

1620 yilinda Avrupa‘daki en biiyik tiitiin toptancilar1 Hollandali tacirlerdi. O
donemde Ingiltere’de tiitiine konan agir vergilere ragmen Hollanda’da Gouda gehri 1660
yilindan itibaren Hollanda pipo iiretim merkezi durumuna gelmistir. Bunun sebebi de
iireim yapan 500°den fazla lonca ve markamin bulunmasidir. 18. yiizyilin ortalarina
dogru Gouda gehri pipo iiretiminde doruk noktasina ulagmig ve birgok tiirde pipo iiretir
hale gelmigtir. Kisa pipolar, orta pipolar, 24 cm.ye yakin uzun sapli pipolar burada
iiretilen en onemli pipolardan bazilariydi. Aym donemde; Belgika, italya, Almanya ve
Ispanya’da da topraktan pipo iiretiliyordu. Ama higbir iilkenin iirettigi pipo, Ingiltere,
Hollanda ve Fransa’da iiretilen pipolar kadar degerli degildi.

Pipo endiistrisi ve pipo arz edenler ilk onceleri pipolarda ¢ok nitelik aramiyorlardi.
Ancak tiitiin kullanimindaki artig, tiretenler arasindaki rekabet, pipo imalatinda biiyiik bir
artiga neden olmusgtur. Tiitiin yaninda 18. yiizyilin sonlarinda burun yoluyla koklanarak
alinan enfiye gibi keyif verici maddelerin kullammi da popiilerlik kazanmigtir.

Diisiik dereceli pipo iiretiminde bag merkezi olan Ingiltere’deki iiretim goyledir.
“Birmingham sehir miizesinin eski Arkeoloji boliimii gorevlilerinden liretken bir yazar
olan Adrian Oswald, Ingiltere’deki toprak pipolarin tarihgesi hakkinda aragtirmalar
yapmig ve Ingiltere’deki belli bagl pipo iretim merkezleri hakkinda agagidaki
istatistiksel bilgileri derlemigtir.

13 Duco D.H,, The Archaeolgy of the Clay Tobacco pipe, V Europe 2, 1981, s.371.
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Tablo 2. Ingiltere’de Belli Bagli Seramik Pipo Uretim Merkezleri

TOPRAK PiPO URETICI SAYILARI
YILLAR
SEHIR 1600-1650 | 1650-1700 | 1700-1750 | 1750-1800 1800
BRISTOL 35 129 143 63 18
CHESTER 1 18 60 36 32
HULL 2 23 23 12 12
LONDRA 75 116 136 46 74
Toplam 113 186 362 157 136

Aapaport, 1979.

Oswald’a gore sadece tiim Ingiltere’de 3400’e yakin toprak pipo lireticisi tespit
cdilebilir.” 14

1783 yilindan sonra en azindan Ingiltere’de toprak pipo endiistrisinin iiretiminde
belirgin bir diisiis gostermesidir. Bunun scbebi de Amerika’ya go¢ eden koloniler ve
onlarin yarattigi ihracat pazar bir diger ctkende Endiistri Devrimidir.

1800’1ii yillarda Ingiltere’de oldugu gibi Hollanda’daki toprak pipo iiretimi yapan
fabrikalarda da bir azalma meydana gelmigtir. Azalmann iki sebebi oldugu soylenebilir;

1- Almanya’nin demir ve kire¢ igermeyen toprak pipolan liretmeye baglamasi

2-18. yiizyila kadar ingiltere ve Hollanda’dan pipo ithal eden Fransa’nin pipo

kullanimimn Fransa’da da popiiler olmasiyla kendi pipo fabrikalarni
kurmasidir.

Fransiz iiretimi toprak pipolar 19. yiizyilin son yansinda iki ana merkezde
iiretilmigtir. Bu merkezler St. Omer ve Givet’ur.

Daha sonralan 19. yiizyilda sirasiyla porselen ve liiletagindan yapilma pipolar,
kirilabilir ve diisiik maliyeli toprak pipolarin yerini almiglardir. Topraktan yapilmig
pipolar, liiletagi pipolar ve giiniimiizde ragbet goren iki ucu agik purolarla rekabet etmeye
calismug fakat 1900’1ii yillarda ahgabin diinya ¢apinda kabul gormesi, puro ve sigara

aligkanliginin yerlesmesiyle yarig digi kalmiglardir.

14 Benjamin Aapaport, a.g.e., s.17.
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1.1.2. Diisitk Sicakhikta Pismis Seramik Pipo Cegsitleri ve
Ozellikleri

Diigiik sicaklikta pigmis scramik pipolar ¢ok fazla c¢esitlilik ve oOzellik
gostermektedir. Bu nedenle bu ¢esitlilik ve dzellikler tarihsel siire¢ i¢inde agiklanacaktir.
Ingiltere’de topraktan yapilan pipolarda tespit edilmig en eski tarih 1573 tiir. Ilk
seramik pipo kirmuzi pigsmis toprak ve clle sekillendirilmig pipolardir. “1519 yilinda

Cortez’in Meksika’y1 fethinden sonra ve Amerika kitasimn tiimiinde ilk Kizilderili’lerin
»15

yerlesim yerlerinde toprakian yapilmis pipo parcalan bulunmustur.

Resim 5. Giiney Amerika, Ellc Sckillendirilmig Toprak Pipo Orncgi

Carl Jr. Ehma, The book of pipes aud tobacco, Newyork Ridge Pres, Random House, 1974.

16. yiizyilin ilk ¢eyregine kadar clle sckillendirilmig pipolar yapilmigur. Bu
yiizyilin ilk ¢ceyreginden sonra elle sekillendirmenin yani sira kalipli seramik pipolann

yapimina da agirlik verilmiglir.

15 Benjamin Aapaport, a.g.e., s.15.
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“Eski pipolarin hepsi iki pargali kaliplar igerisinde yapilmugtir. Kaliplarin hangi
maddeden yapildig1 konusunda agik ve kesin kanitlar olmamasina ragmen muhtemelen
piringten yapildifi sanilmaktadir. Aym zamanda demirden yapilan kaliplarda o
zamanlarda kullanilms olabilir.”16

Kalipla sckillendirme asamasinda ¢amur kalip igerisine sikigtinilir. Kalip agilmadan
piponun haznesi agactan yada kemikten yapilmisg aletle i¢i oyularak ¢ikanlirdi. Kiigiik bir
¢ana@1 andiran pipo haznesi yapildiktan sonra kalip agilir, daha sonra duman yolu ¢anaga
kadar delinirdi. Camur kurumaya birakilmadan once iizerinde yapilacak oyma, kazima
ve iz ¢ikarma yontemiyle desen verilirdi. Pipolarda kurutma isi acik havada ve riizgarda
yapilirdl. “Perdahlama akik tasi ile mamule hep bir yonde vurulmasi yoluyla yapilirdi.
Perdahlama iginde akik tagimin yam sira parlak metal, kemik yada cakmaktagi da
kullanilmugtir.” 17

Pipo haznclerinin Olgii ve sckilleri en baginda tiitiin fiyatlan ve tiitin bulma
kogullar ile baglantiliyd. I. Elizabeth zamaninda tiittin | [lammi agir vergiler yiiziinden
¢ok pahaliydr ve bu yiizden pipolarin hazneleri kiigiiktii. Pipolar sade ve yalindi.
Siislemeye hi¢ onem verilmemigti. Pipolarin fiyati da ucuzdu. Pipo endiistrisi
biiytidiik¢e pipolarin ¢anak sekilleri belirginlesti. 17. yiizyil igerisinde olan en &nemli
degisiklikse pipolarin haznelerinin Olgiisinde meydana gelmigtir. Bunun iki nedeni
vardi. Birincisi; tiitiiniin ucuzlamasi ki, bu da Ingiltere ve Hollanda da tiitiin ekilip
yetigtirilmesiyle miimkiin olmustur. Amerika’dan tiitin ithal edilmesine gerek
kalmamigtir. Ikinci neden ise; tiitiiniin eskisi kadar sert olmayis1 yada kullanan insanlarin
bu zararli maddeye aligmig olmasindan dolayr pipo haznesine daha g¢ok tiitiin
koymalandir.

Baglangicta iri, hantal, diiz pipolanin hazne kalinliklari hemen hemen ayniydi.
1630’1u yillardan sonra bu yerini daha zarif ve ince seki  ve daha ¢ok tiitiin almasi i¢in
uzatilmig hazneli pipolara birakmugtir.

17. yiizyilin ortalarindan sonra pipolarin govde kisimlart daha kalin yapilmaya
baglanmustir. Bunun nedeni govde boylarinin uzun olmasidir. Bu uzun govdeli pipolarin
kalinliklar1 11 mm.yi buluyordu. Govdesi kalin, 40 cm. uzunlugunda olan pipolarin bu
donemde iirctildikleri bilinmektedir. Bu donemde kisa pipolarda uzun pipolarla birlikte
kullanilmis, kisa pipolarin kullanimi ortadan kalkmamigtir. Bu donemde ilk Onceleri
pipolar kisa ve uzun olmak iizere ikiye aynlirdl. Sonralan daha uzun govdeli pipolarin
iiretilmesiyle, eskiden uzun govdeli pipo denilen pipolara - yar: uzun pipolar - denilmeye

baglanmistr.

16 Benjamin Aapaport, a.g.e., s.15.

17 Duco, D:H., a.g.e., s373.



14

Resim 6. 17. Yiizyil Diistik Sicaklikta Pigsmis Seramik Pipolar

Aapaport, 1979.

Ayrica bu donemde pipo iireticileri kendi pipolarimin rakiplerinin pipolanndan ayirt

edilebilmesi icin tircttikleri pipolara isaretler yapmaya bagladilar. Bu damga ve miihiirler






16

kullanilmigtir. “Sirlanarak tiretimi tamamlanan pipolarin tiretim merkezleri olarak Hoorn,
yada Enkhuizen, Amsierdam ve Gouda gosterilebilir.”!® Sirlanmis pipolar, pipo
tireticileri ile ¢omlekgilerin arasindaki iliskiyi, yardimlasmay1 da gostermektedir.
Comlekgiler pipolart kursunlu sirla sirlamiglardir. Bu pipolarin, pipo ustalarinin
atolyelerinden ¢ok c¢omlekgilerin atdlyelerinden ¢iktify sanilmaktadir. Sirlamada yesil
renk en yaygin renktir. Bu renk sira bakir kangtirillarak elde edilmigtir. San ve
kahverengi renklerde diger kullanilan renklerdir.

Toprak pipolar 17. yiizy1l icerinde ¢ok farkhiliklar gostermigtir. Tiitlinlin
bulunabilirligi ve pahali olmasi nedeniyle pipolarin hazne biiyiikliigiinii belirleyen en
onemli etken olmustur. Toprak malzemenin kalitesi ve kaynag1 da govde ve canak
kalimliklarini etkileyen unsurlardir. Bu dort faktor daima degigkendir.

18.-19. yiizyil pipolannda siisleme biiyiikk 6nem tagimigtir. Siit¢ii kadin ve erkek
figiirleri popiiler hale gelmistir. Bu figiirler ¢cok cesitlidirler. Pipo iireticilen giinlik
hayattan aldiklari konulan siislemelerine yansitmiglardir. Insan portreleri, bitkisel
molifler, hayvan motifleri, kahramanlik hikayeleri, ha¢ ve dini hikayeler en ¢ok iglenen
siislemeleri olugturuyordu. Kahverengi-kirmiza kanigimi renkleri ve gerekse iglemeli pipo
baglanyla gercekten muhtesem goriiniiglii iriinler bu donemde oldukca ragbet
gormiigtir. 18. yiizyil, bu ayricalikli bir teknikle siislenmig olan pipolann iiretim
islemleri hi¢ kaydedilmemis, hatta agi3a ¢ikmamis bir sir olarak kalmigtir. Buna neden
olarak ta pipo iireticileri arasindaki rekabet gosteriimektedir.

19 Benjamin Aapaport,a.g.e., s.17.
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18. yiizyil ve 19. yiizyil ortalarindaki bir bagka donemde ise bol siislemeli ve
dekoratif pipolar yapilmaya baglanmistir. Bu pipolar li¢ simfa aynlabilirler. Karmagik
yada yilanli pipo, buna bazen acayip sekilli pipo da denilmistir. Ama herzaman i¢in
Stalfordshire, Bristol ve Swansea bolgesinde iiretilen bu simfa ait pipolar ¢ok gesitli ve
renkli olmustur. Pratt ve Wheieldon yapimi ¢anak kismi diiz toprak pipolar bir diger
sinifi olugtururlar. Bunlarin bazilari tek, bazilanda birkag tiitiin haznesine sahiptir.
Uciincii sinifta yer alan pipolar isc Brampton, Fulham ve Nottingham’da iiretilen sert

topraktan iiretilen ¢comlek pipolardir. Bunlarin en biiyiik 6zelligi ise sirli olmalandir.

Resim 9(A). 18. ve 19. Yiizyil Karmagik Pipo Ad1 Verilen Diigiik Sicaklikta Pigmig
Seramik Pipolar

Aapaport, 1979.
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“‘Tim bu ilging pipolarn ireten kigilerin bu ilhami nereden aldiklan
bilinmemektedir. Bilinen ise bu tiir pipolarin iiretildigi tarihlerin 1775-1850 yillan
arasinda oldugudur.”29

Bu donem zengin siislemeli toprak pipolar Ingiltere diginda Fransa’da St. Omer
sehninden elde cttikleri topragi alip isleyen Fiolet ve Dumeril adli girketlerde ¢ok
tinliiydii.

19. yiizyilda Ingiliz topragina Almanya’da bulunan beyaz pigen toprak cesidinin
kanistirlmasiyla mitkemmele yakin yiizey clde edilmigtir. Buna ilaveten bu karigimdan
elde edilen yani iki iilke topraginin, Alman-Ingiliz kangimindan elde edilen topraktan
yapilan pipolar, sadcce Ingiliz topragindan yapilan pipolara gore daha beyazdi. Ne var ki
o donemde mevcut olan ticarct anlagmalari ve kisitlamalari yiiziinden pipo iireticileri en
uygun toprak yada toprak kangsimlariyla tiretim yapmak yerine zorunlu olarak tek tiir
toprakla calisarak iirctimlerini siirdiirmiiglerdir.

Yine bu donemde liilctagi pipolarin ragbet gormeye baglamasiyla Ingilizlerin
gelistirdii liillctasgtyla kapli toprak pipolar ortaya cikmustir. “Bu basitge soylemek
gerekirse liiletagi pipolar taklit ctmek ve onlara benzer pipolar tiretmek icindi. Topraktan
iiretilmis pipolar firnlanip ¢ikarildiktan sonra uzman kisiler tarafindan Kaliteli deve
tiiyiinden yapilmg [ir¢alar kullanarak tatsiz ve zararsiz bir liiletasi prepatiyla kaplanirdi.
Boylclikle topraktan yapilmig pipolar gergek liiletag pipo goriiniimiine getirilirdi.”21

18. yiizyil sonlari ve 19. yiizyil ortalarinda Ingiltere’de iiretilen taklit pipolar ve
degisik ozelliklerc sahip bu pipolar hakkinda pek fazla birsey bilinmemesine ragmen,
egzolik ve ¢ok siislii olan bu pipolar tiitin igmekten ziyade dekorasyon amaciyla
kullamlmistir. Bu abartili toprak pipolar liiletag pipolarla rekabette dikkat ¢ekilmek igin
tiretilmis pipolar olarak da stylenmekitedir.

Tiim bu gelismelere ragmen 19. yiizyil sonlarinda Ingiltere, Hollanda, Fransa ve
diger merkezlerde diigiik sicaklikta  pigmig toprak pipo irctimi yapan sirketler
tiretimlerini durdurup, kapanmaya baglamiglardir. Bunun sebeplerinin baginda toprak
pipolarin Kirilabilir olmasi, diger taraftan da ahsap ve lilletagt pipolarla rekabet

edememesidir.

20 Carl Jr. Ehwa, The book of pipes and tobacco, NewYork Ridge pres, Random House,
1974, s.55.
21

< Benjamin Aapapor(, a.g.e., $.22.
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JOB-CLERC (cz. 1835}

AHe

Negressc
120

Resim 10(A). Job Clerc Adl Firmanin 1895 Yilinda Cikardigi Katalogda Yer Alan
Toprak Pipo Ornekleri

Aapaport, 1979.
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Ancak disiik sicaklikta pismis toprak pipolar her donemde cekici ve popiiler
olmuglardir. Cesitliligi, motif ve siisleme agisindan bakildiginda da gercekten egsizdirler.
Bir diger neden olarak da l. Diinya Savas! sirasinda toprak pipo yapiminda kullanilan
piring, demir kaliplar eritilip silah yapiminda kullanilmig olmas1 da muhtemeldir.

Kisaca diigiik sicaklikta pismis scramik pipolar ilk zamanlarda tabanlan diiz,
dairesel yada diiz, oval bi¢gimdeydi. 17. yiizyilda iiretilen pipolar sade, pipo govdeleri
uzun pipolardir. 17.-18. yiizytl pipolart ¢ok siislii ve ¢ok ¢esitli pipolardir. 19. yiizyil
pipolan ise ¢ok renkli, cok cesilli, dekoratif amacli ve sirli pipolardir. Ayrnica 19.

yiizyilda figiirsel ozellikler ¢ok¢a kullanilmasgtir.
1.2. Yiiksek Sicaklikta Pismis Seramik Pipolar

Yiiksek sicaklikta pismis pipolar bir ¢ok kaynakda porselen pipolar olarak
geemektedir. Pigme dercceleri (1100°C) 1200-1380°C olan yiiksek sicaklikta pigmig
seramikler mukavemeti yiiksck, gozeneksiz seramikten, cama benzeyen yapidaki
tiriinlerdir.

1.2.1. Yiiksek Sicaklikta Pismis Seramik Pipolar ve Tarihcesi

Yiiksek sicaklikta pigmis pipolar ctnotarihgiler ve kolleksiyoncular i¢in sorgusuz
sualsiz. en tarugmali pipolar olmugtur. Yapildiklari camura ait ozelliklerden Otiirii dig
goriiniig itibariyle caziptirler. Tiitiin igmek icin ve kaliteli olmalarnin yaninda hi¢ emme
ozelligi olmayan tiirdeki pipolarda hazne sadece tiitiniin yandii bir hazne
durumundadir. “Tiitiin i¢imi ve tiitiin tiiketilen aletler ile ilgili tecriibeli bir isim olan J.W.
Cundall’in porselen pipolar hakkindaki goriigleri goyledir; ozellikle tiksindirici Cin
porselen piposu Alman yapimi olanin yaninda tam bir muammadir. Cin porselen
piposunun hi¢ emme, ige gekme ozelligi yoktur. Sadece tiitiiniin yanabilecegi bir yer gibi
diisiiniilmiigtiir. Haznesinin iginde yanan tiitiiniin kokan sivisimi yogunlagtirarak
muhafaza eder. Aslinda burada yanan tiitiin sik¢a bogaltilmal1 ve hazne temizlenmelidir.
Eger Bu yapilmazsa haznc igreng bir zehirle doldurulmug nargileye donecektir. Ote
yandan usta kolleksiyoncu’lann tecriibeli bakiglari ve clleri porselen pipolann degerini
bilir, saf giizellik ve neseli bir sanat olarak tasvir ederler. Iste bunlardan otiirii porselen

pipolar hala bir bilmece olarak kalmugtir.”22

22 Benjamin Aapaport, a.g.e., s.37.
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Avrupa’daki en cski porsclen pipo iiretim merkezleri Almanya, Fransa ve
Italya’dir. Bu iilkelerin arasinda porselen pipo yapmakla en ¢ok ilgilencn iilkenin
Almanya oldugu bilinmektedir. Bu amagla Almanya’da kurulan kuruluglardan bazilar su
schirlerdeydi;  Dresden  yakinlarindaki - Meissen  (1708), Miinih  yakinlarindaki
Nymphenburg (1754) ve Palatinatc’deki Frankental (1755). Daha sonraki fabrikalar ise
[‘ulda, Berlin, Hocechst, Honenberg, Augsburg, Limbach, Neudeck ve Wallendorfdir.
Almanlann kargisindaki rakiplerin iiretim yaptiklari yerler isc Vincenncs-Fransa ve
Capodi-Monle-Italya’dir.  Porselen pipolara rastlanan diger yerler; Ingiltere’nin
Worcester, Bow, Chelsa, Derby, Lowesoft ve Bristol gchirlenidir.

18. yiizyihin igerisinde agirlikli olarak bol siislemeli, telle iglenmis (telkari), giimiis
renkli yada yaldizli govde ve kapaktan olugmuslardir.

Porselen pipolar 19. ylizyilda popiilerliklerinin doruguna ¢ikmuglar iiretim ve
siislemelerinde uygulanan sanat ile ¢ok begeni toplamiglardir. 19. yiizyilda meydana
gelen bir takim gelismeler de porselen pipo iiretimini etkilemistir.

Bunlardan bazilan sunlardir;

a) Fabrikalarda iiretim,

b) 4-5 parcadan olusan ve sokiiliip takilabilir pipolarin tiretilmesi,

¢) Baski boyasinin bulunmasi seklinde siralanabilir.

Ingiltere’de Worcester ve Chelsea sehirlerinde iiretilen porselen pipolar bu iilkede
piyasaya hakim olmustur. Fransa’da Sevres, italya ve Ispanya’da Majorca’da iiretilen
porsclen pipolar oldukga yaygindi ve tilke piyasalarina hakimdi.

Hollanda, Belgika, Liiksemburg ve Iskandinav iilkelerinde de porselen pipo
tireiminde bir harcketlilik yasanmigtir ama bu kipirinin boyutlan Almanya’daki Kadar
genis ve buyuk olmamigur.

“Porsclen piponun bir ornegi de Yunanistan’dan gelmistir. Parianware* denilen,
sonralar1 Paros diye anilan adanin en biiyiik ozelligi beyaz mermeriyle iinlii olmasidir.
Bu piiriizsiiz. ve saglam porsclen 1850 yilinda bu adadan ¢ikti. Ingiltere ve Amerika’ya
ihra¢ cdildi. Bu mermerden iiretilen sirsiz beyaz porselen pipolara iinlii heykeller,
profiller, biistler siisicmede eglik ctmigtir. Kaliteli aga¢, boynuz ve fildigi ise govde

yapiminda kullanilan malzemelerdir.”23

23 Benjamin Aapaport, a.g.e., s.43.

* Parianware: Sirstz, beyaz porselen.
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anlamda pipoya siisleme agisindan da ¢ok soyler kattigini soyleyebiliriz. Bu pipolarin
stislemelerindeki konular agirlikl olarak Cin gelenekleri ve Cin’deki giinliik hayat
tizeninedir. Ne var ki bunlar gergekleri yansitmayan hayal iiriinii sahnelerdir. Ozellikleri
1se Ozgiin olmalar1 ve varolan hi¢bir gercek Cin eserinin adaptasyonu yada kopyasi
olmamalandir.”2+

Meissen gchrinde iirctim yapan fabrika ve atolyclerden bagka Ausburg gibi
schirlerde Chinoiscric pipolar: tiretmiglerdir. Meissen gchri Chinoiseric konusunda tek

trctim yapan yer olarak kalmamugtir.

Resim 13. 18. Yiizyil Porselen Pipo, Govde Polychrom, Kapak

Giimiisten Y apilmustir.

Aapaport, 1979.

Porselen pipolar 19. yiizyilda popiilerliklerinin doruguna ¢ikmiglar dirctim ve
siislemelerinde uygulanan sanat ile ¢ok begeni toplamiglardir. Bunun nedeni ise 19.
ylizyllda meydana gelen bir takim gelismelerin porselen pipo iiretimini etkilemesidir.
Birinci 6nemli etki ¢ok parcali pipo tiretimiydi. “17. yiizyilin sonlarina dogru ismi
bilinmeyen bir Avusturyali1 doktor 4 yada 5 pargali piponun iiretimini gergeklestirmigtir.
Bu pargalar, ¢anak, rezervuar, govde, oynayabilir-kumagtan dokunarak yapilmig hortum
ve agizliktir. Buna Gesteckpfcife denir. Ama bu genel bir isimdir ve birkag adla daha
anilir. Bu adlarin ayrimi pipo baginin porsclen, agag yada liiletagi oldugu durumlarda
ayr ayri yap111r.”25 19. yiizyilin sonlarnna dogru zirvede olan porselen pipolar icin en
belirgin ayinicr ozellik ise siislemeleridir. Her sanatkanin kendine Ozgii siislemeler
yapmast bunu saglayan onemli bir faktordii. “Gesteckpfeifen igin yapilmig bir bagka

tanimda goyledir; (1) Kopf; yani ¢anak, yaklagik bir libre tiitiin alir. (2) Abguss yani

24
25

Benjamin Aapaport, a.g.e., s.39.
Benjamin Aapaport, a.g.e., 5.39.
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asag1 hazne, zehirli suyu-yag: toplayan yer. (3) Rohr yani govde. (4) Mundstueck yani
»26

a1z kismindan olusan pipolardir.

Resim 14. 19. Yiizyil, Cok Parcali, Alman Porselen Piposu.

Aapaport, 1979.

26 Carly Jr. Chwa, a.g.e., s.56.
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‘Y’ harli scklinde dizayn edilen rezarvuar porselen pipoyu tiitiin kullanicilari igin
daha makbul ve hoga giden hale getirmigtir. Ciinkii bu sekliyle temizlenebilir ve
degistinlebilir bir hal almustir. Ayrica bu pipoyu yapan sanatgiya rezarvuari siisleme,
dckor etme sansin1 da vermigtir. Daha onceleri genellikle siislemesiz birakilan rezarvuar
boylece siislencreck canakla da uyumlu bir hale getirilmigtir. “Goévde kisimlan
uzunluklarina gore farklilastiklari i¢in kesin olarak siniflandinimiglardir. Ceyrek
uzunlukta olanlar 12 inge™ kadar, yarim uzunlukta olanlar 12-20 ing arasinda olanlar, iic
¢eyrek uzunlukta olanlar 20-31 in¢ arasinda olanlar ve uzun olanlar 31 ingden uzun
olanlardir. Govdenin yapildi1 malzeme : arasinda, kiraz agaci, sedir agaci, abanoz
agaci, bambu kamig1, kemik, boynuz, eb« it ve kauguk yer almistir.”%7

1815-1840 yillar1 arasinda porselen pipo siislemelerinde ¢ok cesitlilik yasanmigtur.
Benjamin Aapaport yazarin Antique Pipes adli kitabinda siislenmis her piponun dahil
edilebileccgi 12 sinif yada grup olusturulmustur. Bu siniflandirma su sekildedir;

1) Unlii tablolar; Unlii eserlerin minyatiir olarak yapilmig kopyalar1 ¢ok
detayli olarak caligilmig tiim aynntilara dikkat edilmis ve
altin yaldizla gercevelenmigtir.

2) Portreler; Erkek ve kadin, tinlii kisiler, kotii gohretli adi ¢ikmig
kisiler, politikacilar, devlet adamlar1 ve sanaigilar.

3) Askerni ve vatanscver; Tarihsel 6nemi olan savaslar, kampanyalar ve oncmli
askeri liderlerin konu edildigi pipolar.

4) Ogrenci; Universite sahneleri, diicllolar, icki i¢cme sahneleri,
klasik sahnelerle eskrim sahneleri, kardeslik, birlik
kompozisyonlari.

5) Av ve spor; Arazi akarsu sahneleri, av ve diger doga aktivitelerinin
bulundugu kompozisyonlar.

6) Dini; Incil’den hikayeler ve Kkarakterlerin tasvir edildigi
siislemeler.

7) Peri masallan ve efsanelen i¢eren kompozisyonlar.

8) Yerel halk v senlikler;Aile birlesmeleri, toplu yemekler, flort eden ¢iftler.

9) Saka; Hiciv, karikatiir ve parodi i¢geren kompozisyonlar.

10) Ticaret ve meslekler; Loncalar, meslekler ve kurum sirketlerin konu edildigi

kompozisyonlar.

1 ing= 2,54 cm.’dir.
Benjman Aapaport, a.g.e., s.42.
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QUALITY
SELLS FOR

$7.50 AND 570,00

ELSEWHERE

WALLY FRANK

GOM-PAUL
De Luxe =~ _&

GENUINE IMPORTED BR!AR%;%

NOTE COMFORT-
CURYE STEM AND
HUGE 30WL

AND GLOVE

Now you can get that really BIG, dry
smoking Oom Paul pipe at a price that's

HERE'S 'way under the market. HERE'S WHY —
WHY Qur briar scouts discovered a limited
TS supply of the hard-to-find jumbo briar
blocks necessary ifor these huge Oom
EKTRA DRYe Pauls mixed In with aome ordinary size
SMOKING :iIOCk‘ :Am'.:i ;Inariv‘ped“thcm up at the or-
nary size ock price.
ANO COOL No other shape gives you the easy
balance, amazing dry-smoking qualitics and
. A, Special large tobacco capacity of this favorite. It
Well Traps is fashioned from specially selected. im-
Moisture vorted briar root famed ior its flaver,
and insures This is a big pipe, but the perfect
a dry, clean natural balance makes the dry-smoking,

smoke. Wally Frank Oom Paul De Luxe feel lighter

B. Thick in your mouth. Don't wait — here's the
Bowl Walls extra big, extra husky Oom Paul you've
’°h‘.!::°’b been looking for. Not $7.50, not $10.0C

ROYAL GOEDEWAAGEN

De Luxe Clay CHURCHWARDEN

MADE IN GOUDA, HOLLAND SINCE 1425

(SPECIAL ANGLE
OF BOWL FOR

oA g
sl

£ Fyiuest DR
There’s no artificial flavor of any
kind in-
WALLY FRANK
™ L AR @ﬁ % ﬁ]’
VEHD MNASKAL

A SLOW BURNING BLEND  g~is
WITH A NATURAL FLAYOR IO

Here's the anawer to your
search for a truly natural
blend. No artificial flavor
of any kind is used in Old
Nassau, It's sweet and nat.
urally mild to the bottom
of the tin.

Qur  prescription  blenders,
working carefully with S f{ine
tobaccos, produced this blend
yeurs ago for a group of Princs-

ton graduates who wanted a
mild, slow-burning mixture. Its

popularity has been spreading
rapidly ever since by word of mouth praise.
Here are the fine tobaccos used —— Mason County Burley, Sun

Cured North Carolina, Turkiah Samsoun, Marylund and Latakla,
ail cured and nged for many years.

Just try some and see if Old Nassau doesn’t fit in with your
idea of what a steady smoke should be. Because Old Nassau
is a truly natural blenc{, your lsat pipeful at day’s end will
be just as soothing, just as mellow x5 your first. Order a tin of
rich, nut-sweet goodness—Qld Nassau, the Natural blend—today.

TREATED TO
PREVENT STICEK-
ING TO YOUR LIPS

You'll know why poets and
writers praised the uniques
smoking satisfaction of the
traditional ‘*yard - of - clay”
ocnce you smoke this authen-
tic, imported De Luxe Clay
Churchwarden. They're made in the same molds from
clay from the banks of the River Meuse as they have
been’ for 300 years by the KRoyal Goedewaagen Society
of Hoiland; pipe makers since 1625. . .
Unless you’ve tried one, you don’t know how much
honest-to-goodness pleasurc thers can be in smoking clay
churchwarden pipes, That's because they are made
from a special blend of clays with a wonderful porous
quality that makes for cool, dry smoking and delightful
nut-sweet flavor. There’s no brealdng-in — these claya
smoke sweet right from the start. Then the extra long
stem of the old style: Dutch Churchwarden radlates the
heat, ziving you cooler smoking. e tips are

specially treated to prevent them from sticking to your -
1ips. as ordinary clays will.

Have a set on hand so that you and your friends can
enjoy a rezlly cooler, more mellow smoke in an authentic
Set of 4 only 3150

imported Dutch Churchwarden.
postpaid.

S

Resim 19(A). 1950 Wally Frank  td. Sirketinin Pipo Igenler I¢in Hazirlanus Oldugu
Uriin Katalogundan Bir Sayfa.

Pipc Smoker’s Catalog for 1950, Wally Frank; LTD. Newvork, 1950.
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BROUGHT TO THE PEAK

N oohe el s HITKORY CURELD
BLEND No. 917

When it comes to getting real honest-to-goodness tobacco flavor and
mellow-mildness, you'll pick 917 as your steady smoke, too.

Now there's a reason for HICKORY CURED’s flavor among outdoor-
men. [t's because “917" is really hickory cured in the same manner
as those savoury, melt-in-your-mouth, Southern hams. L

HERE'S HOW IT'S CURED
The tobacco leaf is “booked” or “bunched” and strung on poles in a smoke
house, then ‘*smoked” with a slow burning fire of hickory logs, This curing
process transmutes the fragrance and flavor of the burning hickory logs to the
blend. It is then pressed between hickory pianks, and matured from 4 to 6 weeks
to complete the meliow uniformity of the mixture.
FINEST TOBACCOS USED
This is a blend of Carolina Bright Leaf; Macedonian Dubek: Syrian Latakia
and Virginia Cavendish that gives a pleasing denaity of rich, blue-¢ray ‘smoke.
The fragrance of the smoke zives a tang to the air that is very pleasant to ladies
as well as men.

Flake Cut HICKORY CURED will give you more deliciously fragrance, smooth
and mellow texture and flavor than vou ever thought possible. Start now to
Order No. 917 today.

WALLY FRANA

nusual Curing
Process in the Smoke
of Burning Hickory
Logs Gives this Blend
its Wonderful N

F/G Yor . Q‘:W, :”vJL' ";sz;':«“_

 ry a really Sweet Smoking Clay Pine
IMPORTED FROM HOLLAND

ROYAL
GOEDEWAAGEN

FANCY
CLAY

ROYAL
GCOEDEWAAGEN

DUTCH
SWEET
CLAYS

SPECIALLY TREATED
TO PREYENT STICK-
ING TO LIPS...

This pipe is different! The You get six  beautiful
Royal Goedewaagen Society specimens of the Dutch pipe
of Holland has been per- | maker's art. made by the
tecting it since 1625 to give most skilled pipe sculptors
you the finest clay pipe in the world at a bargain
smoke possible. The clay price. The faces are clear
used inyour DUTCH SWEET cut with finely chiseled
CLAY is a blend of several realistic features.

NOTE CLEA
FEATURES

COLOR AS YOU SMOKE
Made in Gouda, Hollend,

different clays with a won-
derful porous quality that
makes for cool, dry-smoking.

There's no breaking-in, —
the special “Sweet
smokes sweet from the first
puff, As you smoke, the
pipe slowly colors from rich
creamy white to a rich, deep
slate color.

sortment of 8 pipes
you get 2 Handy
Dutch Stubs, 2 Easy
Chair Pipes, 2
Drinking Pipes and
2 Hollander Specials.
Order this big
variety of authentic
imported clays that

smoke mellow -rich
and sweet. Complete
assortment $1.25
wd POST- postpaid. . (Pip 7:1
o3 PAID « cannot e so
i ,'5“): IP;OKXIT ¢ separately.).

In this complete as-®

Made from the finest qual-
ity porous, unglazed mellow
pipe clay in the world, these
pipes have a marvelous
nutty flavor that is distinc-
tive and different. They are
actually Baked Sweet in
special pipe ovens! The

original pure white color
darkens to beautiful gray
brown after smoking. Each

pipe is specially treated to
prevent sticking to your lips.
You'll get real

nutty swoet
flavor from
these pipes
your friends

will admire and
want at the low
postpaid price
of only $51.50
for set of 6

pipes. b (Pipe:
cannot be sol POST-
separately). ls'éxxn. PAID

Resim 19(B). Wally Frank Ltd. Sirketi Tarafindan Hazirlanmig Uriin Katalogunda

Yer Alan Seramik Pipo Reklam Sayfasi.

Pipe Smoker’s Catatog Tor 1950, Wally Frank; LTD. Newyork, 1950.


















UCUNCU BOLUM
SERAMIK PiPOLARDA TUTUN ICIMi VE ARANILAN OZELLIKLER

Scramik pipolarm gekillendirilmesinden dnce piponun nasil kullamildig, (iitiiniin
nasil igildiginin bilinmesinde fayda vardir. Oyleki tiitiiniin nasil igildigini bilmek pipo

imdl edenlere 151k tan cn onemli unsurlardan biridir.

1. Seramik Pipolarda Tiitiin Icimi

Pipo tanth boyunca dinsel ayinlerin aynlmaz bir pargasi olmus. Kizilderililer
pipoyu “Bilyiik Ruh”un bir pargast kabul ctmigler ve pipo igenin biiyiik rubla iligki
kuracagini diisiinmiiglerdir. Belki de pipo i¢gmenin bu gizli sanatsal yonii eski kiiltiirlerin
pipoya alfctiikler: boylesi bir kutsal rolden kaynaklantyor. Ama gurasi bir gereek ki,
pipo igmck herkesin bagarabilecegi bir ig degildir. Birgoklar pipo tiittiniinden yiiksclen
litiiniin  koKusuna kapilmigur ama pipo igebilmek i¢in asgari yedi pipoya ihliyag
oldugunu duyunca hemen pes etmistir. “Neden yedi pipo? Ciinki giin boyunca icilen bir
piponun en az bir hafta dinlenmesi gerekir. Bu siire tiitiiniin suyunu emen piponun
Kurumasi i¢in elzem goriiliir. Dinlendirilmemis “yorgun” bir pipo, igene hi¢bir zevk
vermez. Bunun i¢in onu “chlilestirip” kendinize alisgirmaniz gerck. Onun bir zerafet
nesnesi oldugunu unutmamali, incecik beline parmaklarinizi sararken centilmence
temasin tiim hiinerlerini gostermelisiniz. Pipo oyle “bel kiranlara gore bir zevk araci
degildir. Amag pipodan alinan zevki doruga ¢ikarmaksa bu da ozenli bir siireci goze
almak anlamina geliyor.”2?

Yeni bir pipo ilk kez kullanilirken yapilmasi gerekenler sunlardir;

1) Piponun haznesinc tiitiin koyulur. Hazne gerektigi gibi doldurulmarsa ilk hata
yapilmug olur. Cok siki doldurulan piponun ¢ekis yollari tikanmig demektir. 11k
kez. doldurulan bir piponun haznesi sadece tigte biri kadar titiinle doldurulur.
“Ugte birinin tiitinle doldurulmasi, haznenin komiir baglamasiyla ilgilidir.
Haznenin i¢ ¢eperi yukariya dogru komiir bagladikea tiitiin miktarr arttirilir. Ne

zaman ki hazne tamamen komir baglar artik degmeyin tiryakinin keyfine!

29 Ruhat Canveren, “INFO Tiitiin ve Sigara,” Aktiiel Dergisi, 1996, 5.78.
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Kisacast keyfin katmerlencbilmesi i¢in piponun eskimesi gercekiyor.”30

2) Pipo haznesine doldurulan tiitiin yakilmadan once hazneden agizhga kadar
giden kanalin acik olup olmadigi bir-iki iiflemeyle kontrol edilir.

3) Pipo haznesindcki iitiinii yakmak igin kibrit yada ovel pipo cakmag:
kullanilmalidir. Yakmanin piif noktasi ise, alevin, tiitiiniin her noktasina
de8ecek gekilde haznede gezdirilmesidir. Bu arada, haznenin iist yiizeyinin
yere paralel olmasi gerckir.

4) Yakilan pipo haznesindeki tiitiiniin sonmesi beklenmelidir. Bu sonradan kiilleri
bastrip tiitiiniin biitlin yiizeyinin tutugsmasini saglamak i¢in ikinci kez. tiitiiniin
yakilmasidir.

5) Aruk pipo igilecck konuma gelmig, pipodan zevk alma siircci baglamig

demckur.

11k pipo bu sckilde i¢ilmesine kargin, pipo i¢en ustalara gore de iyi bir pipo eski
pipodur. “Pipo “cskitmenin” megakkatinden Kaganlarda var clbette, sabirsiz Ingiliz
soylular1 gibi. Zira Ingiltere’de pipo eskitmek ugaklann igidir. Ingiliz atasozii derki;
Ingiltere’de en yeni pipoyu ugaklar icer. Bunun Oykiisiide pipo sevenlerin herzaman
keyifle anlattiklan koklii bir tarihe dayamir. ilk imalathane 15. yiizyilda Ingiltere’de
kurulmug ve ardindan pipo Ingiliz aristokratlarinin ayrilmaz bir parcast olmug. Bu
donemde yetiskin crkeklik sembolii sayilmig pipo. Lord’lar erkek cocuklart dogdugu
zaman cvin ugagina yada kahyasina bir pipo heyide eder. Usak o pipoyu 18 yil boyunca
icer, 18 yagina geldiginde babasi bir kiligla birlikte usaga emanet edilen pipoyu ogluna
verirmis.”3! Pipo igmek kadar pipo eskitmesini de bilmek gerektiginden tiim pipo
ustalan hemfikirdirler. Bu yiizden pipo icmek sabir, yetenek ve istek gerektirir. EZer
kiginin yetenegi yoksa, hangi tiir pipo olursa olsun, hangi kullanim kilavuzlarini okursa

okusun bu pipo i¢me igini bagaramaz.

30
31

Rubat Canveren, a.g.e., 5.78.

Ruhat Canveren, a.g.e., s.78.
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Seramik pipolarda ozellikle sekillendirme teknigine bagli olarak agiklanmasi
gereken; Hazne iginde govdeye giden deligin ¢api ve yeridir.

Seramik pipo tek cidarli bir kalipla yada elle sekillendirilmisse; haznenin dibinden
1-2 mm. yukaridan delinmesi istenir. 1-2 mm.’lik bu mesafede yakilan tiitiiniin neminin
asagida toplanmasini saglamak i¢indir. Delinecek delik ¢api ise kullanilacak tiitiiniin

deligi tkamasina izin vermiyecck 6l¢iide olmast istenir.

Sekil A. Govdesi Dolu Olan Seramik Pipoda Duman Yolu.

Bununla beraber tek cidarli ve dokiim yoluyla sekillendirilen seramik piponun
haznesinden duman yoluna giden deligin ¢api biiyiik ve pipo formuna goérede
degisecektir. Deligin biiyiik olmasi durumunda bu delikten tiitiiniin kagmasi, pipo
igmeyi zorlastiracak ve istenilen i¢im saglanamayacaktir. Boyle bir durumda yapilacak
iki yol vardir. Birinci yol, dokiimden sonra bu deligin oldugu bolge, ayni blinye camuru
ile kapatilip, duman yolundan istenilen c¢apta ve mesafede delinmesiyle

gerceklestirilebilir.



7 ]

Sekil B. Tek Cidarli Seramik Pipoda Duman Y olu.

Hazneden duman yoluna giden deligin ¢apinin biiyiik olmasi durumunda
yapilabilinecek ikinci yol olarak da, firmalarin bu durumlar i¢in ¢ikartmis oldugu 1zgara
denilen aparatin hazne igine yerlestirilmesiyle saglanir. Hazneye tiitiin yerlestirmeden
once bu 1zgara denilen aparatin takilmas: gerekir. Bu 1zgara gorevi yapan aparat ayni

zamanda sik ve seyrek gozenekli gesitleriyle de bir filtre gibi de kullanilmaktadir.

46
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Sekil C. Tek Cidarl: Seramik Pipoda Duman Yolu ve 1zgara.

Seramik pipo ¢ift cidarli kalipla sekillendirilmisse, hazneyi takip eden duman
yolu, haznenin alt kisminda yada yanlarinda da dolanacaktir. Bu durumda tiitiiniin nemi

i¢in istenilen mesafede delik delmeye gerek kalmayacaktir. Bu nedenle duman yolu

yolu arasinda kalan bolgede birikecektir. Seramik pipolarda ¢ift cidarli kalipla

sekillendirme daha ¢ok kiigiik hazneli pipolarda kullanilmaktadir.




Sekil D. Cift Cidarli Seramik Pipolarda Duman Y olu.

Pipo haznesi; govde agist gibi belli bir standart dl¢iiye tabi tutulmamaktadir.
Haznesi farkli hacimlere sahip pipolar, igicilere tiitiinii ne kadar siireli ve ne kadar
miktarda icme konusunda tercih yapmalarin: saglar. Ancak tiryaki pipo igicileri ideal
pipo hacminin insan elinin bag parmaginin rahatca girip donebilecegi bir hazne oldugu
konusunda hemfikirdirler. Bununla birlikte pipo; istenildigi zaman yakilip sondiiriilen
bir tiitiin igme araci olan sigara gibi her mekanda ve her istenildigi zaman i¢im olanagi
bulunmadigindan, i¢imin ¢ogu zaman kisa bir siirede bitmesi amaciyla haznesi kiigiik
pipolar tercih edilir olmuslardir. Ancak yine de; sigarada uzun, kisa tercihi olan
insanlarin pipo ile tiitiin icmede de kiiciik yada biiyiik hazneli pipo tercih olanaklari
vardir.

Pipo haznesinin yaninda seramik pipolarda dikkat edilmesi gereken bir hususta
seramik gdvdeye takilan ve ¢esitli materyallerden yapilan pipo uglandir (agizliklaridir).
Pipo agizliklari, diger malzemeden yapilan pipolara takilirken, pipolar agizlik Sl¢iisiine
gore delinip, caplar esitlenir. Ancak bu seramik pipolarda miimkiin degildir.
Firilanmus bir seramik piponun gévdesini delmek, deligini genisletmek yada dig capini
agizlik capiyla esitlemek secramigin kinlganhik 6zelliginden dolayr imkansizdir.
Firmlanmig seramik pipoya uygun agizlik yapmak da ¢ok ugras isteyen ve zaman alan

bir istir.
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Bu nedenle seramik piponun sekillendirme ve kullanilan ¢amurun ¢ekme 6zelligi

dikkate alimip, standart pipo agizhk Olgiilerine gore yapilmasi ¢n uygun yoldur.
Agizhiklar pipo govdesine yerlestirilen mantar, polyester yada plastik malzemeden

yapilmig bir ara malzemeye gecmeyi yada stkistirmali olarak takilirlar.

Vidall aro malzeme

Seramik gdvde PiPo agxz_hal

Sekil E. Seramik Pipolarda Gegmeli Pipo Agiz1181

Scekil ¥. Seramik Pipolarda Sikistirmali Pipo A si1z1181
'S P § P o o

Pipo uc¢lari pipolara vidali ge¢cme sistemiylede takilirlar ancak seramik pipoya yuva
acilamadiginda bu sistem scramik pipolarda kullanilmazlar. Pipo ug¢lar ayni zamanda
pipo govdesinin agisina gore diiz yada c8ik olarak kullanilirlar. Dikkat edilmesi gereken
uygun agida uygun egim vermektir. Ornegin doksan derecelik bir agi yapan pipo
govdesine takilan agizhigin diiz kullaniimasi gerekir. Bu tipteki pipo agizligina egim
vermek hem fonksiyonellektin hemde estetikten uzak kalmis olacaktir. Pipo agizliklan

farkli malzemelerden yapilabildikleri gibi, diiz, oymali, farkli boylarda ve modellerde de
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agizlik ayrilmaz. bir biitiindiirler.

Bir onemli diger unsur ise pipo temizligidir. Pipo temiziginde dikkat edilmesi
gerckenlerin baginda, bir piponun sicakken temizlenmemesi gelir. Pipo igildiklen sonra
sogumaya birakilmalt dinlendirilmeden 6ncede temizlenmelidir. Bu siralamaya dikkat
cdilmezse pipo eskitme igi gerceklesmeyecek yada hazne icindeki katran sertlesip
temizlenmesi imkansiz hale gelecektir. Ayrica pipo temizlenmek icin bile olsa sik sik
acilmamalidir zira zaman iginde aginan pipo sap! yalama yapabilir.

Pipo yavag yavag parmakla bogaltilabilir, yada iizerinde sampanya mantan olan
pipo kiilliiklerine hafif dokunuslarla da bu iglem yapilabilir.

Pipo temizligi i¢in li¢ tiir aparat gerekir.

1) Etraf1 pamuklu dolguyla ¢evrili bir telden olusan fitil; pipo sapim temizlemek
icin kullanilir. ilk 6nce pipo sapi1 ¢ikartilir, i¢inde biriken sivi temizlenir. Daha
sonra alkole batirilan fitille iyice anndirilir.

2) Sert killardan yapimig, “harbi” denilen firca; piponun govdesini (bogaz
kismini) temizlemede kullanilir. Temizleme iglemi birkag¢ kez tekrarlanir. Daha
sonra harbi alkolle temizicnir.

3) Pipo kasig1; Pipo haznesinde biriken komiir tabakasini temizlemede kullanilir.
Haznedc biriken komiir tabakasindan sadece ince bir tabaka kazinmalidir. Bu
iglemi yaparken kasigin asla pipo haznesinin yiizeyine degmemesine dikkat
edilmelidir.
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Resim 25. Pipo Igmede Kullanilan Y ardimci Malzemeler.

Canveren, Ruhat; INIFO Tiitiin ve Sigara, Aktiiel Dergisi, 1996.

Pipo i¢imi, bakimi, temizligi hepsi ayri itina, sabir ve zaman ister. Ancak sonugta
pipodan alinan zevk isc tarifsizdir. Icici ister erkek ister kadin olsun, pipo igenler agir
basli, sakin, hoggoriilii ve ileri gorusli kigiler olarak bilinirler. “Kizilderili inanglarina
gorc” cubugunu tiittiiren kisi, adam oldiirmez. Nice filmlerden, ¢ocuklugumuzu
siisleyen ¢izgi romanlardan biliriz. Kargilikl: tiitiin ¢ubugu i¢mek, bansi simgeler, her
zaman bir 1yi niyet ritiieli olarak yansiulmigtir. Bu torenler pipo sevenler onun
hastaliktaki acilan azalttiini, tiim ruhsal bunalimlan dindirdigini, kasvetli havalarda
insanin i¢ini aydmlattigini, gerilimli aile iligkilerini gegici de olsa unutturdugunu
tecriibeleriyle aktarirlar.”32

Gortildiigii tizere tiitiiniin ortaya cikisindan gliniimiize gelismesini siirdiiren
scramik pipolar, diger malzemeden yapilan pipolarla rekabet halindedir. Giiniimiizde

seramik pipolar az sayida iiretilmelerine ragmen pipo kiiltiiriinde 6nemli bir ycre sahiptir.

32 Ruhat Casveren, a.g.e., 5.81.



Bu Kiiltiir 1se kiginin kendisiyle bagbaga kalmasini saglamak, ve piponun kisinin kendi
analizini cn tyi yapabilecegi bigim, sembol, meditasyon ve ortami yaratmasi olarak ifade
cdilebilir.




DORDUNCU BOLUM
SERAMIK PiPOLARIN SEKIiLLENDiRiLMESi VE KURUTULMASI
1. Seramik Pipolarin Sekillendirilmesi

Scramik ¢amurunun sekillendirilmesinde, kullamilan ¢amurun yapisi, iiriiniin
kullamim amaci, kullanim alani ve tirctimin sayisal verimliligine gore ¢esitli yontemler
kullanilir. Seramik pipolarin gekillendirilmesinde ise serbest elle sekillendirme, kalip

i¢inde oyarak gekillendirme ve al¢1 kalip ile sekillendirme yontemleri kullanilir.
1.1. Seramik Pipolarin Serbest Elle Sekillendirilmesi

Scramik ¢amurunun gekillendirilmis ilk omekleri kirmizi pismis toprak ve elle
sekillendirilmis tiriinlerdir.

Seramik pipolarin sekillendirilmesinde de ilk kullanilan yontemlerden biri serbest
elle gekillendirme yontemidir. Bu yontem; plastik hale getirilmis seramik ¢camuruna elle
sekil verilerek uygulanir. Yine plastik scramik ¢amuruna gekil vermede kullanilan birgok
yontemlerde vardir. Bunlar, ¢imdik yontemi, plaka yontemi, torna yontemi, kaliba
sivama yontemi ve kiitleden oyarak gekillendirme yontemidir.

Cimdik yontemi daha cok kiiciik formlann ozellikle dar yada yayvan agizhi
kaplarin yapiminda kullanilan bu yontem, hazirlanan ¢amur kiitlesinin bagparmak ve
dier parmaklarin yardimu ile sikistrilarak inceltilmesi ve sckillendirilmesi ile uygulanr.
Bu sekillendirme yontemi seramik pipolarin gekillendirilmesinde kullanilan en etkili
yontemlerden birisidir.

Yine ilk sekillendirme yontemlerinden olan sucuk yonteminde, pldstik camur
yuvarlanarak, seritler halinde hazirlanir ve bu hazirlanan geritler bir camur taban lizerinde
birbiri iistiinde dondiiriilerek yiikseltilerck uygulanir. Seramik pipolarin kiiciik boyutlu
olmasi bir yontemin uygulanmasini zorlagtirir. Ancak titiz bir ¢aligma ile bu yontemde
scramik pipolarin gekillendirilmesinde kullanilabilir.

Plaka yonteminde ise ayni kalinlikta hazirlanmig ¢amur plakalar kullanilarak
sekillendirme yapilir. Seramik pipo sckillendirilmesinde kullanilabilinecek yontemlerden

bindir.
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1.3. Seramik Pipolarda " alipla $ekillendirme

Kalipla sckillendirme bir¢ok scramik iiriiniin sckillendirilmesinde kullanidi@r gibi
scramik pipolarin gekillendinilmesinde kullanilan bir yontemdir. Ge¢gmis donemlerde de
bir¢ok Kalip ve kalip malzemest bulunmugtur. Metal ve agagtan oyma kaliplarda seramik
pipo uretimini kolaylagtirmistir. Bugiin engok kullanilan kalip malzemesi ise Paris algisi
olarak bilinen algidir. Alci kaliplar her tiir scramik pipo formunun ilretimini ve
cogaltilmasin1 miimkiin kilmaktadir. Kaliplar cesitli yontemlerle gergeklestirilmektedir.

Kalipta dokiim yontemi ile sckillendirme yapilmasi igin kullanilacak ¢camurun yas
camur olmasi gerekir. Yas camur; sulu, dokiim yapmaya elverigli ve bu amagla
hazirlanan ¢amurdur. Dokiim yoluyla saglikli bir iiretim yapilabilmesi i¢in oncclikle
kaliplama tekniginc uygun yani araliksiz birlegen, esit kalinlikta yeterince kurutulmus
alc1 kalip olmalidir. Scramik pipo yapiminda kullanilan cn basit kalip iki pargali, bos
dokim yapilan al¢1 kaliplardir. Algidan yapilan model iizerinden kalip alimir. Hazne ve
govde kismina konan dokim agizlan dokiimiin daha iyi yapilmasini saglar. Istenilen
ozclliklere sahip kaliplar birbirine sikica kapatilip agilmamasi i¢in dnlemi alindiktan sonra
dokiime hazirdir. Hazirlanan kalip istenilen 6zelliklere sahip dokiim ¢amuru ile uygun
bir hiz ve bigimde kaliba doldurulur. Al¢inin su emme ozelliginden dolay: kalibin i¢
yiizeyinde giderek kalinlagan bir et kalinlig1 olugur. Yeterli et kalinlif1 tespit edildikten
sonra dokiim ¢amuru kaliptan geri bogaltilir.

a) Birlestinlmig kalip

b) Dokiim ¢amurunun dokiilmesi
¢) Camurun gert bosaltilmasi
d) Kaliptan ayrilmig tiriin
Sekil G. Kalipla Bag Dokiim Yontemi.



Dokiim ¢amuru kalip iginde belli bir kuruluga ulastiktan sonra kalip acilarak
i¢cindeki gckillenmig dirtin alinir. E8er kaliptan ¢ikan parga iizenne ck ilaveler yapilmasi
gerckiyorsa ayni ozellikteki camurla ana parga tizennde yapistirma iglemi yapilir.

Bir diger kaliplama yontemide cift cidarli denilen kaliplama yodniemidir. Bu
yontem geni bosaltmali yada dolu dokiim denilen ve kaliptan ¢amur bogaltilmadan
yapilan yontemdir. Cift cidarli geni bogaltmalr yontemde kalip igerisindeki ¢camur her 1ki
tarafindan alg1 ylizeyler tarafindan suyu emilmek suretiyle clde edilir. Bu tiir kaliplar
genclde ¢ok parcali kaliplardir.

a) Birlestirilmig kalip
b) Camurun kaliba dokiilmesi
¢) Camurun geri bogaltilmasi
d) Kaliptan aynlmig duman yolu delinmig tiriin.
Sekil H. Cift Cidarli Geri Bosaltmal1 Y tntem.
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Yinc benzer yontemle fakat gamurun geri bosaltiimadig dolu dokiim yontemide
scramik pipolarin sekillendirilmesinde kullanilabilir. Ancak dokiimden sonra clde edilen

piponun duman yolu kurumaya birakilmadan 6nce delinmesi gerekir.

a) Birlestirilmis kalip
b) Dolu dokiim yapilmasi
c) Kaliptan aynilmis ve duman yolu delinmis tiriin.

Sekil 1. Dolu Dokiim Yontemi.

Sekillendirilmesi gesitli yontemlerle tamamlanan pipolar iizerine uygulanacak
dekorlar yas camura uygulanan yontemlerle yapilacaksa, iiriin kurumaya birakilmadan

yapilmalidur.
2. Seramik Pipolarda Kurutma

Seramik iriinler sckillendirildikten sonra kurutulurlar. Tam kurumamuis iiriinler
pisirim sirasinda biinyedeki nem yiiziinden ¢atlamaya maruz kalirlar.

Seramik pipolar sekillendirilmesi ve rotiis islemi bittikten sonra kurutmaya
alinirlar. Seramik pipolar da kurutma isi acik havada ve riizgarda kurutularak yapilir.
Acik havada kurutma yapilirken pipolarin yiizeyini ani kurutan ortamlardan
ka¢imilmasinda fayda vardir. Buna dikkat edilmediginde catlamalarin olugmasi
kaginilmazdir. Bu 6zellikle gbvde kisminin, pipo haznesinin et kalinligina gore daha

kalin olarak sekillendirilmis pipolarda daha ¢ok goriiliir.
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Bu yontemin yamsira scramik teknolojisinde  kullanillan  diger kurutma
yontemicride scramik pipolarin kurutulmasinda uygulanir.
Hangi yontemle kurutulursa kurutulsun kurutma igleminin iy1 yapilabilmesi igin

kurutucu faktorlerin iyt ayarlanip homojen bir kurutma yapilmasi gerekir.



BESINCI BOLUM

SERAMIK PIPOLARA UYGULANAN DEKOR YONTEMLERIi

Seramigin ortaya cikisindan giiniimiize kadar seramik iiriinlerde siislemeye
yonelik uygulamalar yapilmaktadir. Seramik sanatinda uygulanan dekor yontemleri,
uygulama bic¢imlerine gore soyle siralanirlar.

1. Yag camur iizerine uygulanan dekor yontemleri

2. Biskiir iizerinc uygulanan dckor yontemleri

3. Sirli yiizeye uygulanan dekor yontemleri

Uygulama bigimlerine gore (arkliliklar gosteren dekor yoniemlen diger seramik
tiriinlerinde oldugu gibi seramik pipolarda da uygulanabilir. Dekor yontemleri seramik
pipolara uygulanisinda alinan gorsel sonuglarin kigi iizerinde uyandiracag estetik algilar
acisindan belirgin {arkliliklar gosterirler. Dekor yontemleri ayn ayn kullanilabilecegi gibi
karma yontemlerle de degisik arayislara gidilebilir. Seramik pipo lizerinde de dekor
yontemleri ile degisik etkiler denenebilir. Bir¢ok dekor yontemi seramik pipolar da

uygulanmistir. Bu dekor yontemlerini kisaca hatirlamakta fayda vardir.

1. Yas Camur Uzerine Uygulanan Dekor Yoéntemleri

Y ag camur lizerine uygulanan dekor yontemleri gesitli yontemlerle sekillendirilmig
seramik iriinlerin ilk pigirimlerinin yapilmasina kadar gegen siire¢ i¢inde uygulanan

dekor yontemleridir.

1.1. iz Cikarma Yoéntemi

Sekillendirilmesi bitmis, deri sertligine gelen iiriinlerin lizerine ¢esitli gereglerin
bastinlmasi ile yapilan bir dekorlama yontemidir. El ve parmak hareketleri ile ¢ok yalin
dekorlar yapilacag: gibi bu amagla hazirlanmig araglardan da yararlamilabilir. Pigmig
toprak, algi, tahta, metal ve plastifin yansira “bu amagla scgilen tag pargaciklar, ¢egitli

bitkiler, kuru dallar, deniz kabuklari vs. gibi dogal buluntulardan yararlanilabilecegi
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gibi, yag hamurlar tistiinde ¢esitli iz -yapimi ve doku aramalaninda, halat, zincir, irili

ufaklr makina pargalari, iri dokumali kumaglar ile degisik digli taraklar da kullanilir.”33
1.2. Kazima Yontemi

Bu yontem gckillendirme sonrasi, rotiis kuruluguna gelen mamiiller tizerine ozel
olarak yapilmig keskin uglu ¢elik, madeni araglar kullanilarak yapilir. Kazima iglemi

biten iirtin tizerinde gerekli diizeltme ve rotiig yapildiktan sonra kurutulup pisirilir.
1.3. Oyma (Ajur) Yontemi

Sckillendinlmig triin deni sertliginde iken ¢esitli bigaklar, kesici madeni araglarla
oyularak, kesilerek iglenirler.
“Ajur; 18. yiizyil boyunca yapilmis seramiklerin pek cogunda sik sik kullanilmus,

kafes gibi oymali (islemeli-gozenekli) dekorlara verilen addir.”3%
1.4. Parca Ekleme (Aplikasyon) Yontemi

Sekillendirilmig iiriinler yagken, ayni biinye ¢camurundan ve ayni nemlilikte ayrica
hazirlanmig pargalarn ana bi¢im lizerine yapistiriimasiyla uygulanan bir yontemdir. “Bu
amagla, cesitli yollarla hazirlanan pargalar, onceden sekillendirilmig, ana bicim iizerine
yapigtinilir. Onemli olan ana biinye ile yapigtinlan biinyenin ayni yasliktan olmasidir.
Yapistirma, parcalarin yapiminda kullanilan ¢camurun sulandinlarak, bundan koyu boza
kivaminda bir bulamag elde edilmesi ile yapilir. Gerekirse bu bulamaca %5-10 oraninda

seffaf sir karigtinilabilir.”33
1.5. Kabartma Konturlu Dekor Yontemi
“‘Bu dekor yontemi, seramik iizerine rolyef tarzinda uygulanan kabartma

siislemelere verilen addir. Parcalar heniiz yas iken sivri uglu tahta yada madeni bir arag

yardimiyla, dekorun ana cizgileri isaretlenir. Uygun kalinlikta, yuvarlatilmig fitiller

33 Tillin Ayta, Toprak Sanatlarinda Dekoratif Uygulama Yontemleri, Istanbul, 1976,
s.8.

34 Tiilin Ayla,a.g.e., s.16.

35

Tillin Ayta, a.g.e., 5.20.
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hazirlanuir. Fitiller parganin hazirlanmasinda kullanilan ¢amurdan veya renklendirilmis
¢amurdan hazirlanabilir. Bu fitiller kurumadan parga yiizeyinde igaretlenmis kisimlara

yapigurilir.”3€ Y apisurma islemi parca cklemeli dekorlarda oldugu gibi yapilir.
1.6. Bolmeli Dekor Yontemi

Sekillendirmeden sonra deri sertlifine gelen parcalar iizerine once cesitli kazima
araclanyla desen uygulanir. Uygulanan mouf bir yada birka¢ milimetre araliklarla
oyularak uygulanir. Daha sonra ¢apaklar temizlenip diizeltme iglemi yapilir. Istege bagh

olarak, renkli astar yada biskiii piginminden sonra gesitli sirlarla renklendirilebilir.
1.7. Astar Dekorlar

“Astar bir seramik liriiniin yiizeyine uygulandiginda onun renginide degistiren,
iiriinc baz1 dekoratifscl degerler katan renkli bir kil tabakasidir.”37
Astar dckorlar uygulama acgisindan ¢esitli farkliliklar gosterirler. Bu astar dekor

yontemleri ayn ayn ele alinacaktr.
1.7.1. Sgrafitto

Sekillendirme yapilmis mamiiller deri sertliginde astarlanir ve bir siire kurumaya
birakildiktan sonra kazima yapilarak uygulanan bir yontemdir.

“Tasarlanan siisleme, demir uclu, tahta yada plastik modelaj kalemleri ile
kazinarak ortaya cikanlir” ... “cok yag yiizeyde yapilan kazima (oplanma ve
topaklanmalara, kuru yiizeyde yapilan kazima ise kivrak ve piiriizli bir zemin
olusmasina neden olur.”38
Bu yontem igin tek renk astar yerina ayni parga lizerine list lislc bir ka¢ renk astar

uygulanarak degisik derinlikte kazima yapilarak yiizeyde ¢ok renkli bir etki yaratilabilir.

36 Tillin Ayta, a.g.e., s.22.
37 Zchra Cobanli, Seramik Astarlar1, Anadolu Universitesi Yaymlari, No:919, Eskigehir, s.1.
38 Zehra Cobanh, a.g.e., s.90.
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1.7.2. Mishima

“Mishima Kore’de ortaya ¢ikan bir astar kakma teknigidir.”32

Sckillendirilmig iiriin deri seriliginde iken iz c¢ikarma, kazima yada oyma
yontcmiyle olusturulan desenin ¢ukurlarina astar doldurularak uygulanan bir dekor
yontemidir. Uriin kuruduktan sonra iizeri sistre gibi esnek bir aracla diizeltilerek desen

ortaya ¢ikarilir. Bu yontem dolgu-bezek yontemi olarakda bilinir.
1.7.3. Akitma ile Yapilan Siisleme Yontemi

Sckillendinlmig tiriin den sertligine geldiginde astarlarin puar gibi akitma aletleri
kullanilarak iiriin iizerine akitlmasiyla uygulanan bir yontemdir. Akitma yontemi islak
lirlin izerine ve dirck olarak iiriin tizerine olmak iizere iki ayn bigimde uygulanir. “Islak
liriin lizerine akitma yoniemi heniiz nemli haldeki sekillendinlmis iiriinler astarlandiktan
sonra ¢omlekgi tornasi tizerine alinir. I¢lerine farkli renkte astar konulan astar akiticilart
ile torna iizerinde yavasca dondiiriilen iirtiniin lizerine ilk astar daha kurumadan astar
akiuicilan ile akitma yapilir.”#0 Direk olarak iiriin iizerine yapilan akitma yonteminde
astara daha az miktarda su kaulir. Astar icine astarin yayilmasmi onleyecek ince, tancli
samot ve biinyeye yapilmayi saglamak i¢in geffaf sir ilave edilerek koyu kivamli astar
puarla rolyef etkisi veren siislemeler yapilir. Bu yontem hem yas hem biskiii tiriin

lizerinde yapilabilir.
1.7.4. Piiskiirtme Dekorlar:

Sekillendirilmig deri sertlifindeki iriine yada biiskiii pigirimi yapilmig uriinler
lizerine piiskiirtmeyi saglayan pistole gibi aletlerle astann piiskiirtiilerek uygulandig: bir
dekor yontemidir. Piuskiirtilecek astarin ¢ok ince ogiitilmesi gerekir. Piiskiirtme
isleminden sonra diger kazima, sigrafitto gibi dekorlarlada uygulanabilecegi gibi sablon
cikarnilarakda desen uygulanabilir.

39 Zchra Cobanli, a.g.e., 5.93.
40 Zchra Cobanl, a.g.e., 5.98.
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1.7.5. Mum ve Parafin Dekorlari

Den sertli§inde yada biskiii pisirimi yapilmig tirtinler iizerinde tasarlanan desene
gorc critilmig sivi mum akitilip; daha sonra astarlanmasi ile yapilan bir yontemdir.

Piginm sirasinda mum yanacagindan mumlu kisim astarsiz kalacaktir.

1.7.6. Al¢i Kalip icine Astar ile Resimleme Yontemi

Bu yontem sekillendirme yapilacak al¢i kaliplann igine ©nceden istenilen
yontemlerle astar uygulanir daha sonra dokiim iglemi yailir. Boylece kalip i¢ine astarla
uygulanan tasannm mamiil yiizeyini kaplamig olur. Ayrica “Renkli ¢amurlardan
hazirlanmis dekoratif parcalanida al¢i kaliplar igine dokiim oncesi yapistirip dyle dokiim
yapmak miimkiindiir. Dokiim sonrasi dokiim i¢inde astar boyamaya benzeyen, daha

rolyefli sonuglar elde edilir.”#!

1.7.7. Mocha Dekorlari

Yaygin kullamim1 olmayan bir astar dekor yontemidir. “Mocha, Yemen’de Moho
limanidir. Yemen kahveside bu isimle anilir. Dekorda kahve kullanilmasi bu isim ile
bilinmesine neden olmustur. Daha sonralar1 Mocha tas1 olarak bilinen Arap kuvarsi
olarak da isimlendirildigi goriiliir.”#2

Yosun yada agaca benzer doku veren bir yapi olugturur. Bu yap1 koyu renkli asitli
renklendirici hazirlanmasi ile elde edilir. Uriin yag haldeyken agik renk astarlanmig
yiizey lizerine astar kurumadan, Mocha ¢ay1 olarak adlandirilan bu asitli renklendiricinin
uygulanmastyla dekorlanir. Mocha ¢ayz; tiitiin suyu, sarap, bira, sirke, gazyagi yada tim

bunlarin renklendirilmesiyle clde edilir.
1.7.8. Fir¢ca Dekorlani

Uygulama yontemi dikkate alinarak hazirlanan astarlarla, iiriin deri sertligindeyken
yada biskiii tizerine fira ile astarlama yontemidir. Fir¢a ile pargalarin tiimii yada yer yer
astarlanmasi miimkiindiir. Fir¢a ile gseritleme yada fir¢a ile vurug, degme, ctkilen ile

degisik sonuglar elde edilebilir.

41 Zehra Cobanly, a.g.e., 5.112.
42 Zehra Cobanly, a.g.e., s.113.
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1.7.9. Diger Astar Dekorlan

Astarlann ¢esitli uygulamalarla zenginlesmesiyle birgok yontemin ortaya ¢ikmasi
miimkiindiir. Ebru ve Mcrmer dckorlan, benekleme yontemi, sablon cikanlarak yapilan
sablon dckorlari ve Perdahlama yontemi de Astar dekorlaninda uygulanabilinecek dekor

yontemleridir.*

2. Biskiii Uzerine Uygulanan Dekorlar

Sekillendirilmesi bitmis tiriinlerin kurulup biskiii pisimi yapilmig uriinler iizerine

uygulanan dekor yontemleridir.

2.1. Siralti Dekor Yontemi

Biskiii piginmi yapilmig iiriinler ilizerinde, siraltt boyalan ile fir¢a, sablon,
piiskiirtme gibi yontemlerle dekorlandiktan sonra iizerinin seffal bir sirla kaplanip
pisirilmesi csasina dayanan dekorlama yontemidir. Siralti boyalari ile boyama, ince ve
saydam labakalar halinde yapilmalidir. Aksi taktirde cesitlli hatalar olugur. Siralti
boyalarin iizerine uygulanan sirlar da bilesimlerine gore renkler iizerinde ©nemli rol

oynarlar.

2.2. Sir ici (Mayolika) Dekorlar

Sir i¢i boyalariyla, biskiii lizerine beyaz ortiicii bir sir ile kaplanmig ve sir pigirimi
yaptlmamug iiriinlere uygulanan dekorlama yontemidir. Hatali durumlarda diizeltme
olanagi olmadigindan son derece gii¢ ve el aligkanlig1 isteyen bir yontemdir. “Cig sir-
iistii mayolika boyalar1 ince olarak sulandirilip, fir¢a ile uygulanir. Saydam denilebileeck
firga vuruglariyla yapilan bu tarz boyamanin kuvvetli renk etkisini saglamada, pudra
halindeki ince 6giitiilmiis oksitlerin tane iriligi onemlidir. Yogun bir boya tabakas: elde
cdilmek istensede, ¢ok az miktarda boyayici bir oksit katkisi koyu tonlu bir renk

saglamada yeterlidir.”+3

* Bakimz; Zehra Cobanli, a.g.e.

43 Tiilin Ayta, a.g.e., s.98.




65

3. Sir Ustiine Uygulanan Dekorlar

Sir pisiimi yapilmig iiriinler tizerinde uygulanan dekorlama yontemleridir.

Dekorlamadan sonra dekor pigirimi yapilir.

3.1. Sir-Ustii Dekor Yontemi

Sir pisirimi yapilmis sirli yiizeyler lizerine daha diigiik derecede ergiyen sir iistii
boyalan ile daha ¢ok f[ir¢a-cl dekorlannin yapildifi yontemdir. Onceden terebentin
katilarak, czilmig sir iistii boyalar1 daha sonra medium (organik yag) ile karigtnlarak
ezilir. Sonra 6zel sir-uistii dekor firgalariyla istenilen incelikte boyama yapilir. Daha ¢ok
firca-cl dckorlarinin uygulandigi bu yontemde, piiskiirtme, sablon, parafin, miihiir
baski, siinger dekorlan, kontur dekorlari gibi farkli yontemlerle sir iistii boyalan

kullanilarak da ¢ok cesitli uygulamalar yapilabilir.

3.2. Aktarlama Dekor Yontemleri

Sult scramik mamiilin seri halde dekorlanmasi igin geligtirifen bu yontemler
graviir baski dekorlari, litografi baski dekorlari, ofset baski dekorlari, serigrafi
dckorlari, [oto scramik dekorlar1 gibi dckorun bagka bir yiizeyde yapilarak ana
malzemeler ile scramik yiizeye aktariimasina dayanan yontemlerdir. Uygulamada dctayh,
¢ok renkli ve seri iiretilebilme olanag verdiginden seramik mamiiller izerinde en ¢ok
uygulanan yontemlerdir.

Goriildiigii iizere seramik sanatinda uygulanan dekor yontemleri uygulama
bigimlerine gore cok cesitlilik gostermektedir. Tium bu yontemler tek bagina
kullanilabilecegi gibi karma yontemler yada olusturulabilecek yeni yontemlerle bir ¢ok
arayislara gidilebilir. Seramik iiriinlerin bir ¢ogunda kullanilan bu yontemler seramik
pipolarda da uygulanabilir, yeni arayiglar elde edilebilir ve bir ¢ok gorsel etki

saglanabilir.



ALTINCI BOLUM
SERAMIK PiPOLARIN SIRLANMASI VE PiSiRiILMESI

Seramik pipolar gesitli yontemlerle sekildirildikten ve dekorlandiktan sonra biskiii
pisirimine tabi tutulurlar. Seramik pipolar sirlt yada sirsiz olarak da kullanilabilirler.
Sirsiz pipolara sirlama yapilmayacaksa pipo agizlig1 takilmast iglemine gegilir. Eger pipo
sirlanacaksa sirlama ve sir pigirimi islemleri yapilir. Dekor c¢esidine gorede dekor

pisirimi yapilir.
1. Seramik Pipolarin Sirlanmasi

Scramikic “su”™ olarak adlandirilan madde, scramik ¢amurunu ince bir tabaka
seklinde kaplayarak onun iizerinde eriyen camsi bir olugsumdur.

“Seramik sirlarinda aranan en Snemli ozellik, iizerine uygulandifi camur ile,
normal kogullarda fizikscl ve kimyasal baglar kurmasidir. Bu baglarin ¢esitli nedenler ile
1yl veya zayif olmasi sonucu, sirin bagarisida belirlenmis olur. Hatasiz bir sir tabakasi
scramik ¢amurunun tizerinde genelde catlamadan ve kavlamadan kalmalidir. Ancak
artistik amaglarla bu tiir veya degisik sir hatalari, istenerek olusturulur™#4,

Seramik pipolardada kullanilan camurun ozelligine gore gesitli sirlar uygulamak
miimkiindiir. Artistik sirlarda scramik pipolar i¢in uygundur.

“Pipolara sir yapma i1 1620’lerden Once baglamigtr”... “O donemde ¢omlekgiler
pipolart kursunlu sir ile sirlamiglardir. Bu pipolarin, pipo ustalarinin atolyelerinden ¢ok
¢omlckgiliginde yapildigi atolyclerden ¢iktigi samilmaktadir. Kursunla yapilan sirlama
hem ¢anak hemde govde kismini kapsamaktadir. Yesil renk isc en yaygin olan renkur ve
sira bakir karstirilarak elde edilmistir. Sart ve kahverengi renklerde kullamlmustir.”*>

Kursunlu sirlar daha ¢ok diigiik dereceli scramik pipolarda kullanilir. Yiiksck
dereceli seramik pipolar da ise ¢amurun pigme derecesine uygun sirlar uygulanir.

Uygulanacak sirlar opak, transparant, mat, parlak, artistik sirlar olabilir. Seramik

44 Ates Arcasoy, Seramik Teknolojisi,Marmara Universitesi yayin No:547,Istanbul ,1983,5.162
45 DucoD.H., a.g.e., s385.
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pipolarda oncelikle camurun 6zclligi, pisme dereccleri, dekor yontemleri gozoniine
alinmalidir.

Scramik pipolarda pipo haznesinin i¢i sirsiz olmasi istenir. Ancak i¢i sirli
pipolarda yapilmaktadir. Haznenin igine doldurulan tiitiiniin yanma esnasinda nikotinin
pipo malzemesi tarafindan emilmesi istenir. Bu nedenle seramik pipolarda sirsiz. pipolar
yada sirl1 pipolarda haznenin igi sirsiz olan pipolar tercih edilmektedir.

Seramik pipolara uygun hazirlanmis sirlarla ¢esitli yontemlerle sirlanirlar. Seramik

pipolar daldirma, akitma, piiskiirtme ve siinger gibi yontemler ile sirlama uygulanabilir.

1.1. Daldirma Yontemi

Hazirlanan sir; yogunlugu ayarlandiktan sonra genig agizli bir kap i¢inc alinir.
Scramik pipolar sirlanmadan ©once scramik pipoda dumanyolunun sirlanmasinin
onlenmesi gerekir. Daldirma elle yapilacaksa duman yolunun hazne icindeki ¢ikisi ile
govde sonundaki baglangi¢ yeri parmaklar vasitasiyla tikanarak daldirma iglemi yapilir.
Daldirma masa ile tutularak yapilacaksa duman yolu yardimci malzemeler kullanilarak
tikanir ve sirlama iglemi yapilir. Seramik piponun daldirma ile sirlamada sir iginde
bekletilme stiresinin ¢ok 1yi ayarlanmasi gerekir. Cok ince bir sir tabakasi hata
olugturacagr gibi ¢ok kalin bir sir tabakasida hata olugturur. Sirlanan piponun haznest
i¢ten agiz kenarmin biraz alundan olacak sckilde sir tabakasi silinerck alimir. Eger igide
sirli isteniyorsa duman yolu ¢evresi sir labakasinin tikamasini Onlemck iizers  silinur.

Gerekli sir rotiigii yapilir.

1.2. Akitma Yontemi

Hazirlanan sir, yogunlugu ayarlandiktan sonra clle tutulan seramik piponun
iizerine diger clle seri sekilde sirin akitilmasiyla uygulanan yontemdir. AKitma iglemi seri
yapilmadigindan seramik pipo lizerinde kalin bir sir tabakasi olugacak yada akma
yiizeylerinin cakiguigi yerlerde daha kalin diger bolgelerde ince bir sir tabakasi

olacagindan homojen bir sirlama olmayacaktir.
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1.3. Piiskiirtme Yontemi

Hazirlanan sir, seramik pipo tizerine pistole ile basingli hava verilerek iiriin iizerine
piiskiirtiilerek uygulanan yontemdir.

Puskiirtme 151, basingli havay: temin eden komprasore’c bagli pistole ile yada
pompali ¢l piiskiirtme aleti 1le de yapilabilir. Piiskiirtme uygun bir mesafeden ve uygun
bir hava basinci ile yapilmalidir. Genelde sirlama turnet tizerinde dondiiriilerek yapilan
bu sirlama yonteminde seramik pipolarin kiigiik boyutlar1 nedeni ile elle tutulup cesitli

yonlere dondiiriilerek de yapilabilir.

1.4. Siinger Yontemi

Hazirlanan sirin, siinger vasitasiyla seramik piponun sirlanmasi isidir. Kiigiik
boyutlu 1glerde uygulanan bu yontemde sira batirilmig siingerle mamiil ylizeyr sirlanir.
Siinger gibi f{1r¢a ilede sirlama yapmak miimkiindiir ancak bu yontem dikkatli yapilmazsa
diger yontemlere gore daha ¢ok hata verr.

Cesitli yontemlerle sirlanan pipolar son rotiigler yapildiktan sonra sirli pisirim igin

firin i¢ine yerlestirmeye hazir hale getirilir.

2. Seramik Pipolarin Pisirilmesi

Pigirme iglemi sekillendirilmig, scramik kuruduktan sonra agik veya seramik
{innlarda pigirilmesiyle yapilir. Pisirme biskiii pisirimi, sirli pigirim ve dekor piginmi
olarak yapilir. Pigirme kullamlan ¢amurun cinsine, sirin yapisina, finn tiiriine ve firm
atmosferine gore degigir.

“Scramik iriinler farkli kogullarda ve firmnlarda pisirilebilir. Pisirim  ilkel
Kogullarda, a¢ik havada, kuyu i¢inde, ¢egitli gazh, clektrikli ve odunlu finnlarda olabilir.
Scramik teknolojisinin  geligimiyle birlikte modern finn tiirlen ve malzemeleri
geligtirilerek iiretilmektedir. Firinlar kullanilacak amaca, yakita, yoreye gore farkliliklar
gosterirler. Saglikli bir {irin atmosferi pigirimi olumlu yonde etkileyeceginden uygun
firin segimi ¢ok Onemlidir. Pigirim tiim firnlarda rediiksiyon, oksidasyon ve notr olmak
tizere ti¢ farkli ortamda yapilir. Porsclen pisirimi gibi bazi pigirimlerde ii¢ ortamda

kullanilir™0.

46 Zchra Cobanli, a.g.e., 5.128.
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Pisirim scramigin olusumunu tamamlayan en son agamadir. Pisirim sonrasi
hatalan 6nlemek 1mkinsizdir. Bu nedenle piginm yapilacak [(irin ve {irin kogullan tam
olarak bilinmesi gerekir.

Sirli pisirimde, pisirim oncesi dikkat edilmesi gereken bir onemli noklada seramik
pipolann [irin i¢ine yerlegtirilmeleridir. Scramik pipolarin ¢ogunda formlarindan dolay:
ylizcye oturan bir ayaklar1 yoktur. Bu nedenle scramik pipolann firin ig¢ine
yerlestirilmelerinde 2 yontem kullanilir.

Birinci yoniemde seramik pipolar destekler iizerine konarak pisirlir. “Sirlanmig
pipolar kirmizi toprak kiimclerinden yapilan desteklerin iizerine konularak pisiriliyordu.
Bu pigsirme esnasinda piponun ¢anak kismi yukariya dogru cevrlirdi. Pisirme islemi
bittikten sonra, pipolar destek yerlerinden kirilip, egelenip diizeltilirdi”... “Boyle bir
pisirme diizenedi ve destekleme sistemi 1977 yilinda Gouda’da bulunmu§tur”47.

Ikinci yontemde de desteklerle pigirilen seramik pipolar birinci yontemdeki gibi
piponun haznesi yukarn degil agag: bakar durumdadir. Kirmizi ¢amurdan hazirlanan ince
uzun parmak seklindeki destekler iizerine, sirsiz birakilan seramik pipo haznesinin igl
gelecek sekilde konularak pisirilir. Bu yontem haznenin igi sirli olan pipolarda
uygulanmaz.

Bu iki yontemde de dikkat edilmediginde ortaya c¢ikabilecek bir nisk vardir.
Kullanilan sirin ve (irin sisina bagli olarak seramik pipo govdesi ve agiz kisimlaninda su
damlast yada su binkintisi seklinde goriiniimler ortaya ¢ikabilir. Bu da istenmeyen bir
durumdur.

Sir pisiimi tamamlanan seramik pipolara dekor ¢esidine gore dekor pigirimi de
yapilir.

Son agama olan piginmden sonra scramik pipolara ¢esitli malzemclerden yapilmig

pipo agizliklan takilarak kullanima hazir hale getirilirler.

47 Duco, DIL, a.g.e., 5.386.



70

SONUC

Kristof Kolomb’un Amerika’y1 kesfi ile taninan tiitiin, basta Avrupa olmak tizere
tiim diinyaya yayilmigtir. Tiitiinden sonra tiitiin igmede kullamlan pipolarin kullanimi da
yayginlagmistir.

Insanoglunun bildigi her tiir materyal, pipo iiretiminde yada kendisi pipo olarak
kullanilmigtir. Pipo; ucundaki hazne igine tiitiin konulan ve yakilarak dumani gekilen
cubuk bi¢iminde tiitiin igme araci olarak bilinir. Seramik pipo ise; Seramik ¢amurunun
sekil verildikten sonra sirlanip yada sirlanmayarak sertlesip dayaniklilik kazanmasina
varacak Kadar pisirilerek clde edilen pipolara denir.

Seramik pipolar diisiik sicaklikta pismis ve yiiksek sicaklikta pismis pipolar olarak
camur ve pisme derccelerine gore 2’ye ayrilirlar. Diigiik sicaklikta pigmis seramik
pipolar 16. ve 18. yiizyll arasinda ¢ok kullanilmistir. 18. ve 19. yiizyilda yiiksek
sicaklikta pigmig seramik pipolar ragbet gormiis ve daha sonralar, ahsap ve liiletas
pipolar, kinlabilir scramik pipolarin yerini alpuglardir. Scramik pipolar giiniimiizde
ragbet goren iki ucu agik puro ve sigara aligkanliginin yerlesmesiyle yarig digt kalmugtir.

ik onceleri serbest elle gekillendinien seramik pipolar, scramik tcknolojisinde
kullanilan sckillendirme, pisirme ve dekor yontemleri kullanilarak iirctilmektedir.

Scramik pipolar tiitiin i¢gme araci olmaktan ¢ok insanlarin yaraticihiklarini ve
kiiltiirlerini de yansitan bir sanat iiriiniidiir. Giiniimiizde hemen hemen yok olmak iizere
olan scramik pipo, ¢cok az sayida olsa bile halen iiretilmektedir.

Seramik pipo, pipo Kiiltiiriine katkida bulunabilecegi gibi pipo tiryakilerine tiitiin
iciminde segenckler sunabilir.Seramik malzemenin ozellikleri ve sagladig gesitlilikler iyi

degerlendirilerek seramik pipo tiretiminde kullanilma yoluna gidilmelidir.
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SOZLUK

Astar ; (Fr.Engob.) Seramik mamiiliin yiizeyinin rengini degistiren, yari sivi,
akicl, ince tancli renkli kil abakasi.

Biskiivi ; Sirsiz olarak ilk pisirimi yapilmig scramik.

Biinye ; Seramik camurunun yapisi.

Deri sertligi ; Kilin Kurumaya bagladiktan sonra suyunu tamamen kaybetmemisg, hale
bir parca nemli oldugu durum.

Duman yolu ; Haznede yanan tiitiin dumaninin, pipo govdesinden ge¢mesini saglayan
dar ve uzun delik.

Diigtik sicaklikta

pigmig seramik ; Kirmizidan, mavi-gri’ye kadar degigen renkte c¢ikarildii bolgenin

Fitil :
Harbi :
Haznc :

Liilctasi

Mishima :

Oksidasyon ;
Pipo ;

Pipo agizlifs ;

Pipo govdesi;
Pipo kasig1 ;

ozelligine gore farklilik gosteren killer veya beyaz mineraller, silisit asit
ve aliminyum karisimli camurlardir. Pigsme derecesi 850-1000 (1100)°C
oldugundan bu adla antlirlar.

Piponun sapint temizlemek i¢in kullanilan arac.

Pipo haznesini temizlemede kullanilan sert killardan yapilan firca.
Tiitiiniin koyuluk yakildigi kisim.

; Toprak i¢indc tabii bir haldc bulunan kirli beyaz renkte, hidratl bir

magnezi silikaudir.  (H4yMg,Si30;9) Yumusak ve kolay iglenir
olmasindan vc liilec yapiminda kullanilmasindan dolayi liiletagi adi verilir.
Astar ile uygulanan, yiizeye ¢izilmig, oyulmus desenler icine aslar
doldurularak yapilan astar dekoru.

Y iikseltgenme, oksijeni bol ortam.

(Osm. liile) Ucundaki hazne icine tiitiin konulan ve yakilarak dumani
¢ekilen ¢ubuk bigiminde tiitiin igme araci.

Piponun ucuna takilan ve ¢esitli malzemelerden yapilan (ahgap, kehribar,
vb.) sap.

Haznede yanan tiitiiniin dumaninin ¢ekilmesi igin deligi bulunan kisim.
Pipo haznesinde biriken komiir tabakasini temizlemede kullanilan kagik

biciminde arag.



Porselen :

Rediiksiyon ;
Sgraffitto

Samot ;
Transparant ;

Tiitiin :
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Beyaz, gozeneksiz, pekismis ve yari seffaf 1150-1400°C’de pisen
seramik iiriin.

Indirgenme, oksijensiz ortam.

Astar uygulanmig seramik ylizeyin den sertligine geldifinde kazinarak
dekorlama yontemi.

Pigmig scramik kirig1.

Seffal, saydam, cam gibi olma ozelligine verilen ad.

Herba nikotina isimli patlicangiller familyasindan yetigtirilmesi zor, yilhk

bir bitkidir.

Y iiksek sicaklikta

pismis scramik ; Pismc dereceleri (1100) 1200-1380°C olan, mukavemeti yiiksck,

gozeneksiz scramiklen, cama benzeyen yapidaki iiriinlerdir.
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